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SST1. SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I OBIORU ROBOT BU-
DOWLANYCH - WYMAGANIA OGOLNE

Kod CPV 45000000-7

Wstep

Przedmiot ST

Zakres stosowania ST
Zakres robot objetych ST
Okreslenia podstawowe
Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robot
Kontrola jakosci robot
Dokumenty budowy
Obmiar robot

Odbidr robot

Podstawa ptatnosci
Przepisy zwigzane

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegbdtowa Specyfikacja Techniczna

ITB - Instytut Techniki Budowlane;j

PZJ - Program Zabezpieczenia Jakosci

bhp - bezpieczenstwo i higiena pracy podczas wykonywania robdt budowlanych
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne do-
tyczace wykonania i odbioru rob6t w obiektach budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji tech-
nicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji
moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych
o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spel-
nione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie dos§wiadczenia 1 przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych w ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogolne, wspolne dla robot
budowlanych objetych szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Ilekro¢ w ST jest mowa o:
obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢:
budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,
budowle stanowiace calo$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,
obiekt malej architektury;
budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z grun-
tem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty 1
dach.
budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub
obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci
techniczne, wolno stojace maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urza-
dzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne,
zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie
sciekow, sktadowiska odpadow, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i
podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, po-
mniki, a takze czg$ci budowlane urzadzen technicznych (kottow, piecow przemystowych i
urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrgbne pod wzgledem technicz-
nym czastki przedmiotow skladajacych si¢ na calo$¢ uzytkowa.
budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu,
a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.
robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na prze-
budowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.
remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejagcym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej
konserwacji.
urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z
obiektem budowlanym zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego prze-
znaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub groma-
dzeniu $ciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe 1 place pod §mietniki.
terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sa Roboty bu-
dowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.
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pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzj¢ administracyjng zezwalajacg na
rozpoczecie 1 prowadzenie budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa
obiektu budowlanego.

dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ protokoty odbiordw czesciowych i konco-
wych, w miarg potrzeby, rysunki i opisy shuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i
ksiazke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow metoda montazu — takze dziennik mon-
tazu.

dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesio-
nymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami po-
wykonawczymi.

terenie zamkni¢tym — nalezy przez to rozumiec¢ teren zamknigty, o ktérym mowa w przepi-
sach prawa geodezyjnego i kartograficznego:

obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych pod-
legtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewngtrznych 1 Administracji
oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng oceng techniczna wyrobu,
stwierdzajaca jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

wlasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ Nadzoru architektoniczno-budowlanego
lub organ specjalistycznego Nadzoru budowlanego, stosownie do odbioru robét, okreslonych
w rozdziale 8.

wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisOw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania
w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrob pojedynczy
lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng
catos$¢ uzytkowa.

organie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z
dnial5 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow, inzynieréw budownictwa
oraz urbanistow (Dz. U. z 2001r. Nr 5, poz. 42 z pdzniejszymi zmianami).

obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisOw odrgbnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych
oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

kierowniku budowy — jest to osoba wyznaczona przez Wykonawce Robot, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, po-
noszaca ustawowa odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

rejestrze obmiardw — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowang przez Inspektora Nadzoru
ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru do-
konanych robot w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatagcznikow. Wpisy
w rejestrze obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru budowlanego.
laboratorium — nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, Zamawiajacego,
Wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbgd-
ne do przeprowadzania niezbednych badan i1 prob zwigzanych z oceng jako$ci stosowanych
wyrobdéw budowlanych oraz rodzajow prowadzonych robét.

materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne 1 wytwarzane jak réw-
niez rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja pro-
jektowa i1 specytikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robot dopuszczal-
nymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaly okreslone - z przecigtnymi tolerancja-
mi przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.
poleceniu Inspektora Nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wy-
konawcy przez Inspektora Nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robdt lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniona osobe prawna lub fizyczng bedaca auto-
rem dokumentacji projektowe;.
rekultywacji - nalezy przez to rozumie¢ Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywroce-
nie pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robot budowla-
nych.
czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego
zdolng do spehienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebra-
nia 1 przekazania do eksploatacji.
ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegotowych specyfikacjach technicznych.
grupach, klasach, kategoriach robét - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okre-
slone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stow-
nika Zamoéwien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z pdzniejszymi zmianami).
Inspektorze Nadzoru Inwestorskiego - osoba posiadajaca odpowiednie wyksztalcenie tech-
niczne i praktyke zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje
techniczne w budownictwie, ktorej Inwestor powierza nadzér nad budowa obiektu budowla-
nego. Reprezentuje on interesy Inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci 1
ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych i za-
nikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbio-
rze gotowego obiektu.
istotnych wymaganiach - oznaczajacych wymagania dotyczace bezpieczefnstwa, zdrowia i
pewnych innych aspektéw interesu wspolnego, jakie maja spetnia¢ Roboty budowlane.
normach europejskich - oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji
(CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standar-
dy europejskie (EN)" lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogélnymi zasadami
dziatania tych organizacji.
przedmiarze robdt - zestawieniu przewidzianych do wykonania robot podstawowych w kolej-
nosci technologicznej ich wykonania, ze szczegdtowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajacych szczegdtowy opis, z wyliczeniem i zestawieniem ilo$ci jednostek przedmiaro-
wych rob6t podstawowych.
robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania
pod wzgledem ilosci 1 wymogoéw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia
robot.
Wspolnym Stowniku Zamdwien - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robot bu-
dowlanych, stworzonych na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada si¢ ze stownika glowne-
go oraz stownika uzupetniajacego. Obowiazuje we wszystkich krajach Unii Europejskie;.
Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodow CPV do okre$lania
przedmiotu zamdwienia przez zamawiajacych z Owczesnych Panstw Czionkowskich UE stato
si¢ obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.. Polskie Prawo zamowien publicznych przewi-
dziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn.
od 1 maja 2004 r.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z do-
kumentacja projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.
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Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okre§lonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi
oraz jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i jeden komplet SST.

Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzng, obliczenia z
uwzglednieniem podziatu na dokumentacje projektowa: dostarczong przez Zamawiajacego i
sporzadzona przez Wykonawcg.

Zgodnos¢ robdt z dokumentacjg projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choc¢by
jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w calej dokumenta-
cji. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy maja by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa 1 SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelo-
we, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Ce-
chy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos$¢ z okre-
slonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane Roboty nie beda zgodne z
dokumentacjg projektowa lub SST i majg wptyw na niezadowalajacg jakos$¢ elementu budow-
li, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpiecza-
jace, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i1 znaki ostrzegawcze, dozorcow,
wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot, wygody spotecznosci i innych. Koszt za-
bezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wiaczony
W ceng umowna.

Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ 1 stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy 1 wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
utrzymywac teren budowy w stanie uporzadkowanym,

podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony §rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wlasnosci spotecznej, wynikajacych ze skazenia, ha-
tasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegolny wzglad na:

lokalizacje zaplecza socjalnego i magazynowego,

srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiornikoéw i ciekow wodnych pylami lub substancjami toksycznymi,
zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

mozliwo$ciowg powstania pozaru.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na te-
renie prowadzenia robdt, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach.
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Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposoéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabez-
pieczone przed dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

Ochrona wtasnosci publicznej 1 prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji 1 urzadzen zlokalizowanych na powierzchni te-
renu i pod jego poziomem, takich jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe
oznaczenie 1 zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie po-
wiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspotpra-
cowal, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca
bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajacego.

Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transpor-
cie materiatow na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezb¢dne zezwolenia od wiadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw 1 w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewo-
zie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie
osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu bu-
dowy i wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe wszelkich robot w ten sposob uszkodzo-
nych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

Bezpieczenstwo 1 higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisoOw dotyczacych bezpieczen-
stwa 1 higieny pracy. W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac¢, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetnia-
jacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni 1 bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet 1 odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie.
Wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja od-
rgbnej zaplacie i s uwzglgdnione w cenie umowne;.

Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrong robdt i za wszelkie materiaty 1 urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i samorzadowej, ktore sag w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w
peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow 1 wytycznych podczas prowa-
dzenia rob6t. Np. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z dn.
19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia
1997 r. w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i1 higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz.
1650).

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru szczegotowe informacje dotyczace, zamawia-
nia materiatow 1 odpowiednich aprobat technicznych.
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Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w celu
udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania SST
W czasie postepu robot.
Wszystkie materiaty budowlane powinny spelnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, Aprobatami Technicznymi, o ktéorych mowa w Szczegdétowych Specyfikacjach
Technicznych (SST).
Materiaty budowlane musza pochodzi¢ od dostawcéw lub wykonawcow z krajow Unii Euro-
pejskiej, Norwegii, Szwajcarii lub Stanéw Zjednoczonych.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jako§ciowym zostang przez Wykonawce wywie-
zione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Kaz-
dy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wyko-
nawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyj¢ciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda potrzebne
do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ 1 whasciwosé
do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje nie-
korzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien od-
powiada¢ pod wzgledem typow 1 ilo$ci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnie-
nia jakosci lub projekcie organizacji robodt, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Licz-
ba 1 wydajnos$¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okre-
slonymi w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywa-
ny w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien spetnia¢ normy ochrony srodowiska i
przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopusz-
czenie sprz¢tu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci materiatow.
Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslo-
nymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie prze-
widzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazef na
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osie moga by¢ dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca begdzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowo-
dowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem robot wykonawca opracuje:
projekt zagospodarowania placu budowy sktadajacy si¢ z czgsci opisowej i graficznej,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan BIOZ),
projekt organizacji budowy.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowa oraz za jakos$¢ za-
stosowanych materialdow 1 wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projekto-
wa, wymaganiami SST, projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow ro-
bot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentacji projektowej i w SST, a
takze w normach 1 wytycznych.
Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robot bedag wykonywane przez Wykonaw-
c¢ nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki
finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci
Do obowigzkoéw Wykonawcy nalezy opracowanie 1 przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzo-
ny sposob wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe 1 organizacyjne gwarantujace
wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa, SST.
Program zapewnienia jakos$ci powinien zawierac:
organizacj¢ wykonania robot, w tym termin i sposob prowadzenia robot,
organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,
wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ szczegodlnych elementow robot,
system (sposob 1 procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cig wykonywanych ro-
bot,
wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiardw 1 kontroli, sposéb oraz forme gromadzenia
wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardéw, a takze wyciagganych wnioskdw i zastoso-
wanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania
tych informacji Inspektorowi Nadzoru, wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z
ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia
pomiarowo — kontrolne,
rodzaje 1 1lo$¢ srodkoéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.
sposoOb 1 procedure pomiarow i1 badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja 1
sprawdzenie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatoéw, wytwarzania miesza-
nek 1 wykonywania poszczegolnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot
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Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg jakos$ci robét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac w to personel, laboratorium,
sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materia-
16w oraz robot na pisemne polecenie Inspektora Nadzoru. Wykonawca bedzie przeprowadzac
pomiary i badania materiatéw oraz robot z czgstotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze Ro-
boty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.
Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z umowa.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wy-
konawcy w celu ich inspekcji.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robdt po-
nosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie préobek
Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania pro-
bek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji s3 wykonywane w
warunkach odpowiadajacych jednakowemu prawdopodobienstwu wytypowania do badan. In-
spektor Nadzoru begdzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek. Na zlece-
nie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materia-
tow, ktore budza watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te po-
krywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i1 zatwierdzone przez In-
spektora Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane
1 oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. Przed
przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o ro-
dzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wyko-
nawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan
jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako-
sci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru
Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywa-
nia kontroli, pobierania probek i badania materialow u zrdédta ich wytwarzania. Do umozli-
wienia jemu kontroli zapewniona begdzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wyko-
nawcy 1 producenta materiatow. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kon-
troli robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materialéw i robot z
wymaganiami na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor
Nadzoru moze pobiera¢ probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to
Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodno$ci materiatdow i1 robot z dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku,
catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang
przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
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Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryte-
riami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepiséw 1 informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSW i A z
1998 1. (Dz. U. 99/98),

posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z Polskag Norma lub aprobata tech-
niczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg ob-
jete certyfikacja okreslona w pkt 1 1 ktdre spetniaja wymogi SST.

znajduja si¢ w wykazie wyrobow, o ktérym mowa w rozporzadzeniu MSW i A z 1998r.
(Dz. U.98/99). W przypadku materiatéw, dla ktorych w/w dokumenty sa w zestawie SST,
kazda ich partia dostarczona do rob6t bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob
jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda od-
rzucone.

6.8. Dokumenty budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzgdowym obowigzujacym Zamawiajace-
go i Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy i do okresu gwaran-
cyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa
na kierowniku budowy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i dotyczy¢
przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty b¢da oznaczone kolejnym nu-
merem zalgcznika 1 opatrzone data i podpisem Wykonawcy i1 Inspektora nadzoru. Do dzienni-
ka budowy nalezy wpisywaé¢ w szczegdlnosci:
-date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
-date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,
uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow
robot,
-terminy rozpoczecia 1 zakonczenia poszczegolnych elementow robot,
-przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,
-uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
-daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
-zgloszenia i daty odbiorow robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i
ostatecznych odbiorow robot,
-wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
-stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
-zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,
-dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robdét,
-dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
-dane dotyczace jako$ci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem kto je przeprowadzat,
-wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzal,
-inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bed¢ przedtozo-
ne Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania si¢.
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Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zazna-
czeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawniefn do wydawania polecen Wyko-
nawcy robot.

6.9. Ksigzka obmiaréw
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazde-
go z elementow robot. Obmiary wykonanych robodt przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednost-
kach przyjetych w kosztorysie lub w SST.

6.10. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatow,
orzeczenia o jakos$ci materiatow, recepty robocze 1 kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig
zataczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

6.11. Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach a i b nastepujace do-
kumenty:

pozwolenie na budowe,
protokoly przekazania terenu budowy,
umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
protokoty odbioru robot,
protokoty z narad 1 ustalen,
operaty geodezyjne,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
6.12. Przechowywanie dokumentéow budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabez-
pieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtwo-
rzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i1 przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Obmiar robdt bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumenta-
cja projektowa 1 SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o
zakresie obmierzanych roboét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofer-
towym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszyst-
kich robot. Bledne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora Nadzoru na pismie. Ob-
miar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslajace iloS¢ robot i materialow
Zasady okreslania ilo$ci robot podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub
w katalogach KNR oraz KNNR. Jednostki obmiaru powinny zgodnie z jednostkami okreslo-
nymi w dokumentacji projektowej 1 kosztorysowej oraz przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy
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Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakcep-
towane przez Inspektora Nadzoru.
Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bgdzie posiada¢ wazne Swiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawceg utrzymywane w do-
brym stanie, w calym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania
Wykonawca dostarczy 1 zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaga-
niom SST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie
doktadno$ci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, Roboty podlegaja nastepujagcym odbiorom:
odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
odbiorowi przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,
odbiorowi czesciowemu,
odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
odbiorowi po uplywie okresu rekojmi,
odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykony-
wanych robdt oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Od-
bior robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogo6lnego postepu robot. Odbioru
tego dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy 1
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony nie-
zwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika bu-
dowy 1 powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jako$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumen-
tow zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST 1 uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czg-
sciowego robdt dokonuje si¢ dla zakresu rob6t okreslonego w dokumentach umownych wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)
Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
zakresu (ilo$ci) oraz jakoS$ci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie zgtoszone przez
Wykonawce w formie pisemnej do Inspektora Nadzoru.
Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajagca Roboty dokona ich oceny jako$cio-
wej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualne;j
oraz zgodnosci wykonania robo6t z dokumentacja projektowa i SST.
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W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow cze$ciowych,
zwlaszcza w zakresie wykonania robot poprawkowych.
W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako§¢ wykonywanych robot w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, ko-
misja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.
Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowego)
Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
dokumentacje powykonawcza tj. dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami dokona-
nymi w toku wykonywania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
szczegodtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy
1 ew. uzupetiajace lub zamienne),
protokoty odbiordéw robdt ulegajacych zakryciu i zanikajacych,
protokoty odbioréw czesciowych,
recepty 1 ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i obmiardw,
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST
1 programem zapewnienia jakosci (PZJ),
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na
znak bezpieczenstwa zgodnie z SST,
rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefo-
nicznej, energetycznej, gazowej, o§wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych
robot wlascicielom urzadzen,
geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,
kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.
W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy po-
nowny termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe begda zestawione wg wzoru ustalo-
nego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbiory (przeglady) gwarancyjne - przejsciowe i odbior pogwarancyjny po

uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiory (przeglady) gwarancyjne przejsciowe beda zwoltywane przez Zamawiajacego w
przypadku wystapienia w okresie gwarancji wad, ktore ujawnia si¢ w okresie r¢kojmi i gwa-
rancji. Odbior pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie robot
zwigzanych z usunigciem wad, ktore ujawnia si¢ w okresie rekojmi i gwarancji.
Odbiory beda dokonane na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglgdnieniem zasad opi-
sanych w punkcie 7.4. ,,0dbidr ostateczny roboét (koncowy)".

8.6. Gwarancja na wykonywane Roboty
Wykonawca udzieli Zamawiajacemu gwarancji na wykonane Roboty na okres 60 miesigcy li-
czac od daty podpisania protokotu odbioru koncowego prac wykonanych nalezycie.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne
Podstawa ptatnosci jest kosztorys ofertowy opracowany w sposéb podany w specyfikacji
istotnych warunkéw zamoéwienia - Instrukcji dla Wykonawcow.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymaga-
nia i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla danej Roboty w SST i w doku-
mentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe robo6t beda obejmowac:
robocizng bezposrednig wraz z narzutami,
wartos$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubyt-
koéw 1 transportu na teren budowy,
wartos$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
koszty posrednie 1 zysk kalkulacyjny,
podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane

(jednolity tekst Dz.U. z 2010 r. Nr 243, poz. 1623 z p6zn. zm.),

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamdwien publicznych

(Dz.U. Nr 19, poz. 177 z pdzn. zm.),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - O wyrobach budowlanych

(Dz. U. Nr 92, poz. 881),

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - O ochronie przeciwpozarowej

(jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147, poz. 1229).

Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 r. - O dozorze technicznym

(Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska

(Dz. U. Nr 62, poz. 627 z zm.).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - O drogach publicznych

(jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2086).

Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systemow oceny
zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE

(Dz. U. Nr 209, poz. 1779 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okreslenia pol-
skich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat tech-
nicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany

(Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki z dnia 26 1997 r. - w sprawie ogdlnych przepiséw i
higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (D Nr 47, poz. 401).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji do-
tyczacej bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 120, poz. 1126).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. - w sprawie szczegétowego
zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - zmieniajace rozporza-
dzenie w sprawie sposoboéw deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajace rozporzadze-
nie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

(Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom I, II, III, IV,
V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania robdt budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2003.
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SST2. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE I ROZBIORKOWE
Kod CPV 45111100-9, 45453000-7

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru robdt przygotowawczych i rozbidrkowych do remontu konstrukcji zelbeto-
wej podjazdu do izby przyjeé, przy al. Jana Pawta I 10 w ZamoSciu.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robot wchodza:
- Rozebranie nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej
- Rozebranie nawierzchni z kostki betonowej, podsypka cementowo-piaskowa
- Rozebranie kraweznikow zZelbetowych
- Rozebranie balustrad z ksztalttownikoéw stalowych
- Skucie skorodowanego betonu na stupach, sufitach i krawgznikach zelbetowych na
glebokos¢ do 2 cm w celu usunigcia resztek stabych i rakowatych fragmentéw be-
tonu.
- Wykucie skorodowanych pretow zbrojeniowych z powierzchni sufitowe;j, stupow i
obrzezy kraweznikow zelbetowych
- Przesortowanie i przygotowanie do powtdrnego uzycia kostki zdjetej z nawierzchni
podjazdu
- Zatadunek gruzu i odpadow na $rodki transportowe i wywozka na zwatke 1 do utyli-
zacji.
1.4. OkreSlenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumen-
tacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora Nadzoru inwestorskiego.

2. Materialy

Bale iglaste obrzynane gr.50-100mm kI.IT

Deski iglaste obrzynane klasa II, grubos$ci 28-45mm

Deski iglaste obrzynane klasa II, grubosci 19-25mm

Drewno na steple budowlane, okragle iglaste — korowane ¢ 6-20 cm
Gwozdzie budowlane okragte gote

Klamry ciesielskie z pretow stalowych, typ U

Acetylen rozpuszczony techniczny

Tlen spr¢zony techniczny

Rusztowania ramowe warszawskie

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ogolnej specyfikacji Narzedzia: mloty,
mtotowiertarki, pity do materiatow twardych, szlifierki z tarczami do cigcia kamienia i inne
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narzedzia do prac ogdlnobudowlanych, narzgdzia pomiarowe: taSmy miernicze, tata mierni-
cza, niwelator;

4. Transport

Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu, transport technologiczny wewnatrz
budowy: poziomy- taczki. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwa-
niem.

5. Wykonanie robot
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:
teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem elementy wystroju budynku.
5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania ro-
bot budowlanych.
Rozbiorce podlegaja nastepujace elementy:
- Rozebranie nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej
- Rozebranie nawierzchni z kostki betonowej, podsypka cementowo-piaskowa
- Rozebranie kraweznikow zZelbetowych
- Rozebranie balustrad z ksztalttownikéw stalowych
- Skucie skorodowanego betonu na stupach, sufitach i krawgznikach zelbetowych na
glebokos¢ do 2 cm w celu usunigcia resztek stabych i rakowatych fragmentéw be-
tonu.
- Wykucie skorodowanych pretow zbrojeniowych z powierzchni sufitowe;j, stupow i
obrzezy kraweznikow zelbetowych

6. Kontrola jakoSci robét
Wymagania dla robét rozbidrkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

7. Przedmiar robot
Jednostkami przedmiarowymi s3:
- [m?] — Rozebranie nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumiczne;j
- [m?] — Rozebranie nawierzchni z kostki betonowej, podsypka cementowo-piaskowa
- [m’] — Rozebranie kraweznikow zelbetowych
- [m] — Rozebranie balustrad z ksztattownikow stalowych
- [m’] — Skucie skorodowanego betonu na stupach, sufitach i kraweznikach zelbeto-
wych na glebokos$¢ do 2 cm w celu usunigcia resztek stabych i rakowatych frag-
mentow betonu.
- [mb] — Wykucie skorodowanych pretéw zbrojeniowych z powierzchni sufitowej,
stupdéw 1 obrzezy kraweznikow zelbetowych
- [m®] — Przesortowanie i przygotowanie do powtdrnego uzycia kostki zdjetej z na-
wierzchni podjazdu
- [m?] — Zatadunek gruzu i odpadéw na $rodki transportowe i wywozka na zwatke i
do utylizacji.

8. Odbior robot
Wszystkie Roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.



Zalacznik nr 2
str. 19z 102

9. Podstawy platnos$ci
Placi si¢ za Roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegolowe

Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzo-
ru.

Ilo$ci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.

Ze wzgledu na to, ze Roboty bedg realizowane w czynnym obiekcie szczegolna uwage nalezy
zwréci¢ na odpowiednie zabezpieczenie stanowisk pracy, aby poza ich obrgbem (w tym wy-
dzielong strefa ochronng) przebywajace tam osoby mogty bezpiecznie przebywac.

Wejscie do kazdego pomieszczenia, gdzie zgodnie z zakresem 1 technologia beda realizowane
Roboty musi by¢ wczesniej uzgodnione z przedstawicielami Zamawiajacego i zapisane w
harmonogramie robot, ktory musi by¢ $cisle przestrzegany.

11. Normy i dokumenty zwigzane

PN -ISO 3443-8-1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiaréw robot

budowlanych. .

PN-ISO 4463-3:2001 Metody pomiarowe stosowane w budownictwie Wymagania dla reali-
zacji zadan geodezyjnych 1 ustug pomiarowych

Szczegodtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min.
Bud. i Przem. Mat. Bud. z dnia 28 marca 1972. Dz U. nr 13, poz. 93 z pdzniejszymi zmianami

SST3. OCZYSZCZENIE I NAPRAWA KONSTRUKCJI ZELBETOWEJ W SYSTE-
MIE PCC
CPV —45453000-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru rob6t naprawczych wierzchniej warstwy odstonietych, skutych powierzch-
ni betonowych 1 zelbetowych podczas remontu konstrukcji zelbetowej podjazdu do izby
przyjeé, przy al. Jana Pawla II 10 w Zamosciu.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja stanowi cz¢s¢ dokumentacji projektowej i jest dokumentem pomocniczym przy
realizacji 1 odbiorze robot.

1.3. Zakres robét objetych SST
Zakres robot objetych niniejszg specyfikacja

— Przygotowanie poditoza betonowego do napraw

— Oczyszczenie i1 zabezpieczenie skorodowanej stali zbrojeniowej

— Wykonanie warstwy kontaktowe;j

— Reczna reprofilacja podtoza zaprawg polimerowo- cementowa PCC

— Profilowanie i szpachlowanie narozy zelbetowych, powierzchni sufitowych

— Reczne szpachlowanie warstw naprawczych betonu elementéw monolitycznych, po-

wierzchni sufitowych i1 pionowych

1.4. OKkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami 1
wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumen-
tacjg projektowa, SST 1 poleceniami inspektora Nadzoru inwestorskiego

2. Materialy
Wymagania dotyczace materialow podano w czesci ogolnej specyfikacji.
Wykaz materialow:
— woda do hydrodynamicznego czyszczenia powierzchni betonowych
— piasek kwarcowy suszony do piaskowania lub hydropiaskowania
Produkty do naprawy betonu w systemie PCC
— mineralna zaprawa do antykorozyjnego zabezpieczenia stali zbrojeniowej, o nastgpu-
jacych wiasciwos$ciach: preparat mineralny bezrozpuszczalnikowy do antykorozyjne-
go zabezpieczenia stali 1 poprawy przyczepnosci zapraw naprawczych do podioza
przy obrobce r¢cznej, przyktadowy preparat o wlasciwosciach odpowiadajacych wy-
maganiom: Ceresit CD 30 lub réwnowazny
— emulsja kontaktowa przeznaczona jako dodatek do zapraw i1 betonu oraz do wykon-
wania warstwy kontaktowej pod posadzki i obrzutek pod tynki, przykladowy preparat
o wlasciwosciach odpowiadajgcych wymaganiom: Ceresit CC 81
— gruboziarnista, jednosktadnikowa zaprawa cementowa, stosowana jako zaprawa do
wyrownywania powierzchni betonowych i zelbetowych. Zakres stosowania od 30 do
100 mm. Dodatkowe wtasciwosci zaprawy: wodoodporna i mrozoodporna, odporna
na $rodki chemiczne stosowane do posypywania drog, szybko twardnieje, zbrojona
widknami, modyfikowana polimerami.
charakterystyka techniczna:
uziarnienie zaprawy: do 5 mm
wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach = 40 MPa
wytrzymalo$¢ na zginaniee po 28 dniach =9,0 MPa
modut sprezystosci przy $ciskaniu = 18 GPa
skurcz po 28 dniach=<0,08%
Przyktadowy materiat Ceresit CD 26 lub rownowazny
— drobnoziarnista, jednosktadnikowa zaprawa cementowa, stosowana jako zaprawa do
wyrownywania powierzchni betonowych i zelbetowych. Zakres stosowania od 5 do30
mm. Dodatkowe wtasciwosci zaprawy: wodoodporna i mrozoodporna, odporna na
srodki chemiczne stosowane do posypywania drog, szybko twardnieje, zbrojona
widknami, modyfikowana polimerami.
charakterystyka techniczna:
uziarnienie zaprawy: od 0 do 2,5 mm
wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach =35 MPa
wytrzymalo$¢ na zginanie po 28 dniach = 8,0 MPa
modut sprezystosci przy $ciskaniu = 15 GPa
skurcz po 28 dniach <0,06%
Przyktadowy materiat Ceresit CD 25 lub rownowazny
— jednosktadnikowa, sucha zaprawa cementowa, modyfikowana polimerami, o uziarnie-
niu od 0 mm do 2 mm, stosowana jako zaprawa szpachlowa w systemie naprawy be-
tonu PCC. Dodatkowe wilasciwosci zaprawy: wodoodporna i mrozoodporna, odporna
na $rodki chemiczne stosowane do posypywania drog, szybko twardnieje.
charakterystyka techniczna:
uziarnienie zaprawy: od 0 do 0,5 mm
wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach =20 MPa
wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach = 3,5 MPa
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skurcz po 28 dniach <0,12%
Przyktadowy materiat Ceresit CD 24 lub rownowazny

- materialy pomocnicze: ptyty, folie, plandeki, itp., do ochrony okien i elewacji

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ogolnej specyfikacji Hydromonito-
ring: myjka wysokoci$nieniowa min 200 bar przy wydatku 16 dm3/min Skucia betonu i wy-
kucia skorodowanej stali: elektronarzedzia Mieszarka wolnoobrotowa do zapraw.
Narzedzia podreczne do robdt murarsko tynkarskich: pedzle kielnie szpachle

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ogolnej specyfikacji Do-
stawy materiatow:

Samochdd skrzyniowy dla dowozu materiatow zasadniczych samochod dostawczy
do dowozu materialow pomocniczych.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonanie roboét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czesci ogdlnej specyfikacji. Roboty
nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza specyfikacja , w zakresie za-
tozen rozwigzan konstrukcyjnych i materiatowych oraz uzgodnieniami z Inspektorem nadzoru
w zakresie dotyczacym obszaréw wykonywania reprofilacji ubytkdéw i1 zabezpieczenia skoro-
dowanych pretéw zbrojenia. Doktadny zakres tych prac bedzie mozliwy dopiero po dokona-
niu rozbiorek.

5.2. Przygotowanie podloza do napraw:
Powierzchni¢ betonu nalezy oczy$ci¢ metoda hydrodynamiczng, a w obszarach wystepowania
koroz;ji stali zbrojeniowej metoda hydrodynamiczng z piaskowaniem. W obszarach wystepo-
wania korozji stali, rakowato$ci betonu, rys 1 peknie¢ nalezy zastosowaé dodatkowe skucia.
Glebokos¢ sku¢ nie powinna przekracza¢ 3 cm. Mocno skorodowane zbrojenie nalezy catko-
wicie odstoni¢ przez wykucie z betonu. Nalezy przy tym uwaza¢ aby przy wykuwaniu nie
poprzecinaé pretow. W przypadku stwierdzenia powierzchniowej korozji, prety wystarczy
oczysci¢ przez hydropiaskowanie, bez wykuwania do drugiego stopnia czystosci. Krawedzie
ubytkow i wykué w betonie nalezy sfazowaé pod katem 45°

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne oczyszczonej stali zbrojeniowej
Wykonuje si¢ bezposrednio po oczyszczeniu metodg hydrodynamiczng z piaskowaniem. Na
powierzchni¢ oczyszczonych pretow nanosi si¢ dwukrotnie pedzlem mineralny, modyfikowa-
ny polimerami preparat antykorozyjny. Ten sam preparat stuzy jako warstwa sczepna pod za-
prawy do reprofilacji ubytkow.
Czas oczekiwania pomiedzy natozeniem kolejnych warstw wynosi 3 godziny przy temperatu-
rze powietrza +20°C.

5.4. Reprofilacja ubytkéw betonu w obszarze skué
Wykonywana jest recznie. Na powierzchni¢ betonu, przed wypetieniem ubytkéw, nalezy na-
nie$¢ materiat szczepny . Ubytek wypetnia si¢ zaprawa naprawcza, nie czekajac az warstwa
taczaca zwigze. Maksymalna grubo$¢ warstwy naprawczej przy jednokrotnym natozeniu wy-
nosi 25 mm. Jesli ubytek jest gltebszy nalezy natozy¢ druga warstwe ($wiezo na $wiezym) Je-
sli pierwsza warstwa zwigze nalezy jej powierzchni¢ lekko zwilzy¢ 1 pomalowac¢ zaprawg
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szczepng. Maksymalna grubos$¢ naktadanych warstw nie moze przekroczy¢ 100 mm. W przy-
padku stwierdzenia istnienia ubytkéw o gltebokosci wickszej konieczna jest zmiana technolo-
gii reprofilacji. Decyzj¢ o zmianie technologii podejmuje Inspektor nadzoru w uzgodnieniu z
autorem dokumentacji projektowe;j

6. Kontrola jakosSci roboét

Polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacja projektowa, wymaganiami specyfika-

cji technicznych dotyczacych kazdego rodzaju czynnos$ci, wykonaniu badan kontrol-

nych, , wykonaniu odbiorow czesciowych kazdego z elementéw robdt podlegajacych

zakryciu.

Przy sprawdzaniu jako$ci robdt nalezy zastosowaé metody:
— Oceng¢ wizualng- podloza betonowego, elementow stalowych w zakresie oczyszczenia

1 zabezpieczenia oraz sposobéw wykonania kazdego z asortymentow robot;

— Badania w zakresie wytrzymato$ci na odrywanie wg ponizszych zasad.
Wykonanie badania wytrzymato$ci na odrywanie nalezy wykona¢ w miejscach wskaza-
nych przez Inspektora nadzoru w minimum 10 punktach remontowanej ptyty Badanie
wykonuje na zlecenie Wykonawcy uprawnione laboratorium. Przy badaniu nalezy zasto-
sowa¢ si¢ do wymagan normy PN-EN 1542:2000 ,,Wyroby i systemy ochrony i napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych. Metody badan Pomiar przyczepnosci na odrywa-
nie.”

Wynik badania, w formie pisemnego sprawozdania Wykonawca przedstawia

Inspektorowi przed odbiorem.

7. Przedmiar robot

Ogolne zasady obmiaro6w podano w czesci ogolnej specyfikacji.

Obmiary robot nalezy wykona¢ w jednostkach zgodnych z przyjetymi w kosztorysie
przedmiarowym

8. Odbior robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w czgséci ogolnej specyfikacji ,
Roboty ulegaja zakryciu i przed tym powinny by¢ odebrane Odbior powinien by¢
wykonany na podstawie

- dokumentacji powykonawczej, zawierajacej czg$¢ rysunkowg z zaznaczony-

mi miejscami i rodzajem napraw .

- dziennika budowy

- zaswiadczen o jako$ci materiatdéw 1 wyrobow dostarczonych na budowe

- Protokotu z badan wytrzymatosci na odrywanie metodg pull-off

- ksigzki obmiarow;

9. Podstawy platnos$ci
Placi si¢ za Roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Normy i dokumenty zwiazane

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych tom I, czgs$¢
I Budownictwo ogdlne ITB 1989

PN-ISO 4463-3:2001 Metody pomiarowe stosowane w budownictwie Wymagania dla
realizacji zadan geodezyjnych i ustug pomiarowych

PN-88/B-32250 Materialy budowlane - woda do betonéw i zapraw.

PN 63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe Wymagania techniczne
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PN 85/B-01815. Zabezpieczenia powierzchniowe Ogdlne zasady ochrony

PN 88/B-01808. Zasady okre$lania uszkodzen powtok zabezpieczajacych konstrukcje stalo-
we i zelbetowe

PN 86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe

i zelbetowe. Ochrona materiatowo strukturalna- wymagania

PN-ISO 3443-5:1994 Konstrukcje budowlane. Tolerancje w budownictwie

PN-ISO 7077 Metody pomiaréw w budownictwie Zasady ogdlne

PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie Kontrola wymiaréw robot budowlanych
PN-ISO 7976:1994 Tolerancje w budownictwie Metody pomiaréw budynkéw i elementow
budowlanych -Metody 1 przyrzady

PN EN 12190: Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych- Meto-

dy badan Oznaczanie wytrzymalos$ci na $ciskanie zapraw naprawczych

PN EN 12636 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych- Metody
badan. Oznaczanie przyczepnosci betonu do betonu

SST4. INIEKCJA RYS I PEKNIEC
CPV —45453000-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z iniekcja rys lub peknie¢ w betonowych elementach istniejacych konstrukcji zel-
betowych podjazdu do izby przyjeé, przy al. Jana Pawta I 10 w Zamosciu .

1.2. Zakres stosowania SST
Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zleca-

niu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja czynnosci umozliwiajgce 1 majgce na celu
likwidacje rys lub peknig¢ o rozwartos$ci powyzej 0,2 mm poprzez iniekcje wysokoci$nienio-
wa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami oraz z okre$leniami podanymi w czg$ci ogolnej specyfikaciji.
Rysa - przerwa cigglos$ci materiatu wystepujaca tylko w czesci przekroju poprzecznego ele-
mentu.
Pekniecie - przerwa cigglo$ci materiatu w calym przekroju poprzecznym elementu, powodu-
jaca rozdzielenie betonu w tym elemencie na dwie czgsci.
Iniekcja ciSnieniowa - metoda wtlaczania kompozycji iniekcyjnej do rysy lub peknigcia pod
ci$nieniem wigkszym niz ci$nienie atmosferyczne.
Kompozycja iniekcyjna - ciekly preparat, ktoéry po wypetieniu rysy lub pekniecia twardnie-
je 1 zespala rozdzielone czgséci betonu tworzac sztywna lub elastyczng skleine.
Wentyl iniekcyjny - urzadzenie umozliwiajace wprowadzenie kompozycji iniekcyjnej pod
ci$nieniem do rysy lub peknigcia w betonie.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Rysun-
kami, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w
czesci ogolnej specyfikacii.
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2. Materialy
2.1. Wymagania ogoélne
Doboru kompozycji iniekcyjnej dokonuje Wykonawca. Dobor ten podlega akceptacji Inzynie-
ra. Kompozycja iniekcyjna uzyta przez Wykonawce do wypetniania rys lub pgknig¢ w betonie
powinna posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM. Do iniekcji rys lub peknie¢ moze by¢ uzyta
jedynie kompozycja przeznaczona do stosowania przy wilgotnym podtozu betonowym i o nie
przeterminowanej przydatnosci do stosowania. ,, Wykonawca” obowigzany jest udokumento-
wac zrodto zakupu kompozycji iniekcyjnej lub jej sktadnikoéw i1 przedtozy¢ te dokumenty na
piSmie.
2.2. Wymagania szczegotowe
—  Przyczepno$¢ do betonu kompozycji iniekcyjnej, wyznaczona metoda ,,pull-off przy
$rednicy krazka probnego f 50 mm, (wg PN-92/B-01814) powinna wynosi¢ nie mniej
niz 1,5 MPa.
—  Wentyle iniekcyjne powinny by¢ osadzone w betonie naprawionego elementu w spo-
sob gwarantujacy szczelnosé.

3. Sprzet

Wybor sprzetu i narzedzi do prac iniekcyjnych nalezy do Wykonawcy 1 podlega akceptacji
przez Inzyniera. Pompa do ttoczenia kompozycji iniekcyjnej powinna zapewnia¢ mozliwos¢
sterowania wielko$ci i ci$nienia iniektu. Powinna ona ttoczy¢ kompozycje w sposdb rowno-
mierny bez gwattownych zmian ci$nienia. Sprz¢t oraz instalacja hydrauliczna zestawu iniek-
cyjnego, przy ci$nieniu roboczym iniektu do 10 MPa, nie powinny wykazywac¢ zadnych prze-
ciekow kompozycji.

4. Transport
Transport 1 magazynowanie przez Wykonawce materiatéw iniekcyjnych powinny odpowia-
da¢ ogdlnym wymaganiom jak dla materiatdéw toksycznych i fatwopalnych.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogolne

—  Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie Projektu orga-
nizacji i technologii robot.

—  Wykonawca zobowigzany jest przed przystapieniem do robdt do sporzadzenia szcze-
gotowej inwentaryzacji rys wystepujacych na danym obiekcie oraz sporzadzenia
szczegotowego planu rys ze wskazaniem rys o szerokosci rozwarcia > 0,2 mm podle-
gajacych iniekcji. Plan ten wymaga akceptacji przez Inzyniera i stanowi¢ bedzie pod-
stawe do powykonawczego obmiaru robot.

—  Wykonawca obowigzany jest prowadzi¢ na biezagco dokumentacj¢ prac iniekcyjnych.
W dokumentacji tej, dla kazdej rysy lub peknigcia powinny by¢ podane informacje
dotyczace:

0 ruchu drogowego na obiekcie w trakcie prowadzenia robot iniekcyjnych,
O stanu pogody,

0 cis$nienia poczatkowego i koncowego wttaczanej kompozyc;ji,

O objetosci wttoczonej kompozycji iniekcyjnej,

0 trudnosci w trakcie prowadzenia prac iniekcyjnych.

—  Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw robo-
czych i1 innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do prowadzenia prac iniekcyj-
nych, nalezy do Wykonawcy.

—  Otwory w betonie do osadzenia wentyli iniekcyjnych nalezy rozmieszczaé naprze-
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miennie w odleglosci od 10-15 cm.

—  Otwory w betonie do osadzenia wentyli iniekcyjnych powinny by¢ doktadnie odpy-
lone przy pomocy odkurzacza przemystowego. Usuwanie pylu z otwordw strumie-
niem spr¢zonego powietrza jest niedopuszczalne.

—  Prace iniekcyjne powinny by¢ prowadzone przy temperaturze otoczenia i1 konstrukeji
naprawianego elementu nie nizszej niz +10°C i nie wyzszej niz +25°C.

— W porze deszczowej Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ miejsce prowadzo-
nych prac iniekcyjnych prowizorycznym zadaszeniem.

— W przypadku, gdy objetos¢ wtloczonej do wentyla kompozycji iniekcyjnej znacznie
przekroczy przewidywana wielko$¢, a z sgsiednich wentyli otwartych nie bgdzie wy-
cieka¢ kompozycja, Wykonawca obowigzany jest niezwlocznie zawiadomi¢ o tym
fakcie Inzyniera, ktory podejmie decyzje, co do dalszego prowadzenia iniekcji.

— Po zakonczeniu robot iniekcyjnych, wentyle powinny by¢ usuniete z konstrukcji, a
pozostate po nich otwory nalezy wypehic.

— Na zadanie Inzyniera Wykonawca obowiazany jest usung¢ warstwe¢ masy uszczelnia-
jacej powierzchniowo rysy lub peknigcia.

5.2.Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na obiekcie na-
lezy do Wykonawcy.

Sposob prowadzenia robot iniekcyjnych nie moze powodowac skazenia srodowiska. Wszelkie
odpady kompozycji iniekcyjnej lub jej sktadnikoéw oraz popluczyny pozostate po myciu
sprzetu, Wykonawca obowigzany jest usuna¢ z terenu robot i podda¢ utylizacji.

6. Kontrola jakosSci robét
6.1.Przed przystgpieniem do wttaczania kompozycji iniekcyjnej do rysy lub pgknigcia,
Wykonawca obowigzany jest dokona¢ kontroli drozno$ci szczeliny pomiedzy sasied-
nimi wentylami przy uzyciu sprezonego powietrza o cisnieniu nie mniejszym niz 0,6
MPa. W przypadku stwierdzenia braku droznosci, Wykonawca powinien zainstalo-
wa¢ dodatkowy wentyl.
6.2.Podstawa oceny jako$ci wykonanych prac iniekcyjnych sg dane zawarte w dokumen-
tacji prac iniekcyjnych (p.5.1.) oraz wizualne sprawdzenie wypeknienia rys lub pek-
ni¢¢ kompozycja po usuni¢ciu masy powierzchniowego uszczelnienia rys.
6.3. W przypadku stwierdzenia nieprawidlowosci przebiegu prac iniekcyjnych jak:
— zbyt mata w stosunku do przewidywanej wielkosci objeto$¢ kompozycji iniekcyjnej
wttoczonej do wentyla,
— widoczne po zdjgciu masy powierzchniowego uszczelnienia odcinki rys lub peknieé
niewypetione kompozycja,
— nie pojawienie si¢ kompozycji w sgsiednim, otwartym wentylu,
— nieprzewidziana przerwa w iniektowaniu rysy lub peknigcia,
— zbyt niska temperatura powietrza lub konstrukcji w czasie prowadzenia prac iniekcyj-
nych,
— zbyt niskie ci$nienie koncowe wttaczanej kompozycji,
— inne czynniki majace wptyw na jako$¢ wykonanych prac iniekcyjnych,

Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy dokonania na koszt wtasny odwiertow kon-
trolnych we wskazanym przez Inzyniera miejscach, przy uzyciu wiertla koronkowego o $red-
nicy nie mniejszej niz 60 mm i pobranie probek betonu o dtugosci okreslonej przez Inzyniera.

O jakosci prac iniekcyjnych w takim przypadku decyduje stopien wypetnienia kom-
pozycji rysy lub pekniecia w wycietej probce oraz postac zniszczenia tej probki przy Sciska-
niu.
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6.4.Stopien wypelnienia rysy lub peknigcia, mierzony jako stosunek sumy dtugosci od-
cinkow szczeliny wypetnionych kompozycja (cm) do catkowitej dtugosci skleiny,
widocznej na pobocznicy i podstawach probki walcowej (cm) nie powinien by¢
mniejszy niz 85%. Zniszczenie wycigtej (wg pkt. 6.3.) probki przy $ciskaniu powinno
nastgpi¢ w betonie, a nie w skleinie.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiaru jest 1 metr biezacy zainiektowanej rysy lub peknigcia. Ilo$¢ robot

okresla si¢ na podstawie zaaprobowanego przez Inzyniera planu iniekcji wg pkt. 5.1. niniej-
szej ST.

8. Odbior robot

Odbiorowi podlegaja:

- Roboty przygotowawcze (uszczelnienie powierzchniowe rys, osadzenie wentyli) wraz z
pomostami roboczymi umozliwiajagcymi dostep do rys,

- Roboty po ich zakonczeniu ze sprawdzeniem jako$ci robot wg pkt.6.3. niniejszej Specyfi-
kacji oraz zgodno$ci zakresu wykonanych robot z planem iniekcji rys wg pkt.5.1. niniejsze;j
Specyfikacji.

9. Podstawa platnoSci

Placi sie za wykonang i odebrang ilo§¢ mb zainiektowanych rys lub peknie¢ wg ce-
ny jednostkowej, ktora obejmuje: inwentaryzacje szczegotowa rys oraz sporzadzenie planu in-
iekcji rys, zakup, dostawe 1 magazynowanie materiatdéw lub wyrobow potrzebnych do wyko-
nania rob6t, wykonanie i rozbiorke rusztowan i pomostow roboczych, uzycie srodkéw ptywa-
jacych i innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia, wy-
konanie robot iniekcyjnych oraz wszystkich rob6t towarzyszacych zabiegowi iniekcji, koszty
badan oraz oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwiazane
PN-92/B-01814. Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
1 zelbetowe. Metoda badania przyczepno$ci powtok ochronnych.
Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowych kompozycja epoksydowa za pomoca
iniekcji cisnieniowej — Zeszyt 35 IBDiM.

SSTS. ODTWORZENIE DYLATACIJI
CPV —45453000-7

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru ro-
bot zwigzanych z uszczelnieniem dylatacji poziomych ptyt zelbetowych pod-
jazdu do izby przyjec, przy al. Jana Pawta II 10 w Zamosciu.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy 1 przetargowy przy zleca-

niu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

— Demontaz dylatacji z blachy

— Skucie krawedzi przy dylatacjach
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— Odtworzenie krawedzi dylatacji

— Uszczelnienie szwu dylatacyjnego

— Wykonanie dylatacji systemowej EDM typ Rekma
1.4. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami
1 0znaczajg:
Szczeliny dylatacyjne — przerwy wykonane migdzy dwiema cze$ciami budynku, budowli
lub miedzy polami podtoza betonowego. Pozwalaja na akomodacj¢ odksztalcen lub wza-
jemnych ruchéw poszczegolnych czgsci budowli.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogoélne
Wykaz materiatéw do odtworzenia krawedzi dylatacji:

emulsja kontaktowa przeznaczona jako dodatek do zapraw i betonu oraz do wyko-
nywania warstwy kontaktowej pod posadzki i obrzutek pod tynki, przyktadowy
preparat o wlasciwosciach odpowiadajacych wymaganiom: Ceresit CC 81
zaprawa w postaci suchej mieszanki zawierajacej cement portlandzki, wypelniacze
mineralne oraz modyfikatory przeznaczona do wykonywania szybko twardnieja-
cych podktadow podtogowych grubosci od 10 do 80 mm, przyktadowy preparat o
wlasciwosciach odpowiadajgcych wymaganiom: Ceresit CN 87

kruszywo kwarcowe o uziarnieniu 4-8 mm

plyty inwentaryzowane z desek

deski iglaste obrzynane klasa III, grubo$¢ 38 mm,

krawedziaki iglaste obrzynane klasa I1

bale iglaste obrzynane wymiarowe nasycone gr. 50-100 mm, kl. II

gwozdzie budowlane

klamry ciesielskie z pretow stalowych typu U

srodek antyadhezyjny

Wykaz materiatéw do uszczelnienia szwu dylatacyjnego:

styropian

powtoka bitumiczna uszczelniajaca typu Superflex 10
sznur uszczelniajacy polietylenowy

drut stalowy okragty miekki fi 2,0-6,0 mm

Wykaz materiatow do wykonania dylatacji systemowej EDM typ Rekma:

3. Sprzet

blacha stalowa 250x3 mm

smar silikonowy

warstwa gruntujgca

siatka Ha Te It

wypetnienie bitumiczne dylatacji z grysem 16/22 mm

Do czyszczenia dylatacji : myjka wysokoci§nieniowa (220 bar, min 16 dm’/min), z dysza
obrotowg 1 dyszg do piaskowania, spalinowa sprezarka powietrza o wydajnosci min 4 m
/min przy ci$nieniu roboczym 6 bar, elektronarze¢dzia, narzedzia do prac ogdélnobudowla-
nych: fomy mtotki, pily siekiery itp

Do reprofilacji: betoniarka (150 dm”), pity lub szlifierki katowe z tarczami diamentowy-
mi, mieszadto wolnoobrotowe do zapraw, szpachelki, kielnie pace,
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4. Transport
samochod dostawczy, samochdd skrzyniowy, zuraw samochodowy, wyciag

5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogolne
Prace przy dylatacjach nalezy rozpocza¢ od wykucia dylatacji z blachy, nastgpnie nalezy
sku¢ beton w obszarze dylatacji na gigbokos¢ do 10 cm. Mocno skorodowane zbrojenie
nalezy catkowicie odstoni¢ przez wykucie z betonu. Nalezy przy tym uwazac aby przy
wykuwaniu nie poprzecina¢ pretow. W przypadku stwierdzenia powierzchniowej koroz;ji,
prety wystarczy oczysci¢ przez hydropiaskowanie, bez wykuwania do drugiego stopnia
czystosci. Krawedzie ubytkow i wykué w betonie nalezy sfazowaé pod katem 45°
Odtworzenie krawedzi dylatacji nalezy wykona¢ za pomocg zaprawy zawierajacej cement
portlandzki, wypelniacze mineralne oraz modyfikatory. W celu odtworzenia dylatacji na-
lezy wykona¢ deskowanie.

Wypehienie szwéw dylatacyjnych wykonuje si¢ po zakonczeniu pielegnacji zapraw.
Szczeling nalezy uszczelni¢ sznurem uszczelniajacym polietylenowy oraz powtoka bitu-
miczna uszczelniajgca typu Superflex 10.

Dylatacj¢ systemowa EDM typ Rekma nalezy wykona¢ po wykonaniu warstw izola-
cyjnych i nawierzchniowych ptyty.

5.2. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na
obiekcie nalezy do Wykonawcy.

Sposéb prowadzenia robdt iniekcyjnych nie moze powodowac skazenia srodowiska.
Wszelkie odpady kompozycji iniekcyjnej lub jej sktadnikéw oraz poptuczyny pozostate
po myciu sprzetu, Wykonawca obowigzany jest usung¢ z terenu robot i poddac utylizacji.

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola polega na sprawdzeniu atestow, deklaracji zgodnosci dostarczonych na bu-
dowe materialow, porownaniu wtasnosci zastosowanych materiatow z wlasno§ciami ma-
teriatdéw przewidzianych w projekcie wykonanie polega na
-kontroli biezacej, ktora obejmuje sprawdzenie czystosci szczeliny po usuni¢ciu starych
wypelnien, sprawdzenie szerokos$ci szczeliny po reprofilacji.
-sprawdzeniu szczelnosci metoda proby wodnej. Wynik obserwowac od spodu ptyty.

7. Obmiar
Obmiarow dokona¢ w jednostkach przyjetych w przedmiarze i kosztorysie ofertowym.

8. Odbior robot
Roboty wymienione w pkt 5 sg robotami podlegajacymi zakryciu, z tego powodu po-
winny zosta¢ odebrane przed przystgpieniem do odbudowy warstw izolacyjnych i na-
wierzchniowych ptyty.
Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie wpiséw do dziennika budowy, w
oparciu o przedstawione dokumenty materiatowe, 1 ksigzke obmiarow.

9. Podstawy platnosci
Ptaci si¢ za Roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.



Zalacznik nr 2
str. 29 2 102

SST6. MONTAZ URZADZEN ODWADNIAJACYCH
CPV — 45453000-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z odwodnieniem nawierzchni i warstw izolacyjnych
konstrukeji zelbetowej podjazdu do izby przyjec, przy al. Jana Pawta II 10 w Zamosciu.

1.2. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
montazem na ptycie podjazdu 4 szt. wpustéw deszczowych i obejmuja:
- wywiercenie w ptycie podjazdu 4 szt. otworéw rdzeniowych srednicy 170 mm
- montaz na plycie stropu w miejscu wywierconych otwordéw korpusu wpustu z odejsciem
pionowym dn=160 mm z przyspawanym kotnierzem d 420mm
- potaczenie kotnierza bitumicznego z warstwa bitumiczno- polimerowej izolacji wodnej
- zamontowanie nadstawki z pierscieniem odwadniajacym, rama z zeliwa 310x310 mm i
kratka $ciekowg z zeliwa 265 x265 mm

2. Materialy
- Wpust deszczowy z odej$ciem pionowym, z przyspawanym kolnierzem bitumicznym, ra-
mg z zeliwa 310x310 mm i kratka $ciekowa z Zeliwa 265 x265 mm i koszem osadczym

Wymagane parametry techniczne:

- materiat polipropylen , zeliwo

- $rednica kro¢ca wylotowego: 160 mm

- wysokos$¢ zabudowy- regulowana do 187 mm

Proponowany wpust, produkowany przez f- m¢ DKM i sprzedawany pod nazwg WM 150 C

3. Sprzet
Wiertnica elektryczna

4. Transport
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Cz¢$¢ ogolna”

5. Wykonanie robot
5.1. Ogoélne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,czg$¢ ogolna” .
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystagpieniem do rob6t Wykonawca dokona wytyczenia i trwale oznaczy
miejsca montazu wpustow.
W przypadku niedostatecznej ilosci reperow statych, Wykonawca wbuduje repery
tymczasowe, a szkice sytuacyjne reperéw i ich rzedne przekaze Inspektorowi nadzoru
5.3. Roboty montazowe
Wykona¢ zgodnie z instrukcja montazu, producenta

6. Kontrola jakosSci roboét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST Czg$¢ ogdlna”
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6.2. Kontrola, pomiary i badania
Wykonawca jest zobowigzany do statej 1 systematycznej kontroli prowadzonych robot
w zakresie i z czestotliwoscig okreslong w ST 1 zaakceptowang przez Inspektora nadzoru.
W szczeg6lnosci kontrola powinna obejmowac:
sprawdzenie rzgdnych zalozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych statych
punktéw wysokosciowych z doktadno$cig do 1 cm,
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa osadzenia wpustow
- sprawdzenie prawidtowosci uszczelniania przejScia przez strop
- sprawdzenie rzednych kratek Sciekowych wpustow
6.2.1. Dopuszczalne tolerancje i wymagania
- odchylenie wymiar6w w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,01 m,
- rz¢dne kratek Sciekowych i pokryw studzienek powinny by¢ wykonane z doktadnos$cia
do £ 5 mm.

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST ,,Cz¢$¢ ogdlna”
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkag obmiarowg jest 1 szt wykonanego i odebranego wpustu oraz 1 cm przewiertow
rdzeniowych.

8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,cz¢$¢ ogdlna”

SST7. ODWODNIENIE - SACZKI DLA ODWODNIENIA IZOLACJI
CPV —45453000-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robdt zwigzanych z osadzeniem plastikowych saczkow odwadniajacych izolacje kon-
strukcji zelbetowej podjazdu do izby przyjec¢, przy al. Jana Pawta II 10 w Zamosciu.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i montazem sgczkéw odwadniajacych izolacje i obejmuja:
- zakup 1 transport na budowe odpowiedniej ilosci elementéw saczkdéw i rur spustowych;
- dostarczenie wszystkich innych czynnikéw produkeji;
- wiercenie otwordw w plycie;
- osadzenie saczkow w ptycie;

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt 1.4.

1.4.1. Saczek do odwodnienia izolacji - urzadzenie wykonane z materiatu z 30 %
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zawarto$cig wiodkna szklanego odpornego na temperature +230°C sktadajace si¢ z dwoch
elementow: lejka 1 sitka, pasowanych na zaciskowe gniazdo, stuzace do odprowadzenia wody
z izolacji.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogélne”, pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialdéw 1 wykonywanych robot
oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz zaleceniami
Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,,Wymagania og6lne”, pkt 2. Stoso-
wane materiaty powinny mie¢ deklaracj¢ zgodnos$ci lub atest producenta zgodnie z pkt 2.1.
2.2. Materialy do montazu saczkow
— Saczki powinny by¢ wykonane z materiatu: Itamid (z 30% dodatkiem wtdkna szklanego) i
odporne na temperature + 230°C. Produkt winien posiada¢ Aprobate Techniczng wydang
przez IBDiM.
— Grys 16/25 lakierowany - otoczony zywice epoksydowg lub lakierem bitumicznym.
3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania montazu sagczkéw mostowych
Sprzet uzywany do montazu saczkow musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Wykonawca musi dysponowac sprzg¢tem potrzebnym do wywiercenia otworéw w istniejgce;j
plycie pomostu.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4.
Szczegdlowe wymagania dotyczace transportu

4.2. Transport elementéw na miejsce wbudowania
powinien zapewni¢ ochron¢ elementow sgczkoOw przed zniszczeniem. Elementy uszkodzone
podczas transportu nalezy wymienic.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt 5.
5.2. Technologia wykonania robot
5.2.1. Montaz saczka
Saczek nalezy umiejscowi¢ przed betonowaniem ptyty pomostu pamig¢tajac o dobrym ustabi-
lizowaniu by w czasie betonowania i wibrowania nie zmienil swego potozenia. Wylot z sacz-
ka nalezy przedtuzy¢ typowa rurkg z PCV o $rednicy ¢ 50mm. Rurka zamocowac na wyloto-
wej rurce lejka "na wcisk" po uprzednim posmarowaniu zywicg epoksydowa;
5.2.2. Prace wyposazeniowe
Po zagruntowaniu powierzchni ptyty i wykonaniu jej izolacji nalezy sprawdzi¢ droznos$¢ rurki
spustowej PCV ¢ 50 mm i usung¢ wszelkie zanieczyszczenia.
Przy wykonywaniu izolacji ptyty nalezy wyréwnac¢ izolacj¢ do poziomu goérnej powierzchni
kotnierza saczka 1 zatozy¢ izolacji w obrgbie sagczkéw na kothierz sagczkéw-by woda z izola-
cji wplywata do saczkow.
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6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogoélne”, pkt 6.
7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1 sztuka wykonanego saczka o okre§lonych w Dokumentacji Projek-
towej parametrach.

8. Odbioér roboét

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt 8.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru koncowego
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych wg pkt. 6 przy odbiorach okazaty si¢ zgodne z wymaganiami.
W przypadku gdyby wykonanie cho¢ jednego elementu robot okazalo si¢ niezgodne z wyma-
ganiami, Roboty uznaje si¢ za niezgodne z Dokumentacjg Projektowa. W tym przypadku
Wykonawca robot zobowigzany jest doprowadzi¢ Roboty do zgodnos$ci z wymaganiami i
przedstawic¢ je do ponownego odbioru. Dodatkowe Roboty w opisanej wyzej sytuacji nie pod-
legaja zaptacie.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Umowna cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji
obejmuje m.in. zakup, dostarczenie na plac budowy potrzebnych elementow jak: saczki, rurki
PCV, grys lakierowany oraz przygotowanie do montazu, montaz wraz z uszczelnieniem.

SST8. WYKONANIE DRENOW Z GEOKOMPOZYTU DRENAZOWEGO
CPV —45453000-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem drenazu poziomego z geokompozytu drenazowego
na izolacji zelbetowego podjazdu do izby przyje¢, przy al. Jana Pawla II 10 w ZamoSciu.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z:
- zakupem i dostarczeniem na budowe materiatow;
- przygotowaniem geowtokniny do wykonania drenazu;
- utozeniem drenazu poziomego na izolacji pomostu, podluznego w osi $cieku migdzy sacz-
kami wzdluz kraweznika oraz poprzecznego miedzy osig $cieku a kraweznikami;
- kontrolg jako$ci robdt i materiatow.

1.4. OkreSlenia podstawowe
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatoéw i wykonywanych robot
oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami
Inzyniera.
Geowloknina — material wytwarzany z widkien poliestrowych, gwarantujacy wysokie para-
metry wytrzymalosciowe oraz odpornos$¢ na dziatanie wysokiej temperatury i lepiszcze bitu-
miczne.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST ,,Wymagania og6lne”, pkt 2.

2.2. Do wykonania drenazu poziomego potrzebne s nast¢pujace materialy:
geokompozyt drenazowy, ktory jest przeznaczony do zbierania i odprowadzania wody z izo-
lowanych powierzchni budowli inzynierskich.

Dren sktada si¢ z dwdch elementow:

- rdzenia — w postaci specjalnej tasmy tkanej z grubych wtokien poliestrowych, usztywnionej
dwoma drutami stalowymi umieszczonymi na jej krawedziach;

- warstwy zewngtrznej — wykonanej z geowldkniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m2 owi-
jajacej rdzen 1,5-krotnie.

Rdzen jest wykonany z ta§my o szerokos$ci 3,8 cm i grubosci ok. 2 mm. Posiada on zdolno$¢
kapilarnego podciggania wody 1 petni role elementu ssgcego. Warstwa zewnetrzna z geo-
wiokniny poliestrowej o wtasciwosciach filtrujaco — drenujacych charakteryzuje sie duza
zdolnoscig do prowadzenia wody w swojej ptaszczyznie i petni role elementu transportujace-
go wodg.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3.
3.2. Sprzet uzywany do wykonania drenazu poziomego
Sprzet uzywany do wykonania drenazu poziomego musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogoélne”, pkt 4.

4.2. Zaladunek, transport, rozladunek i skladowanie materialow
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania drenazu poziomego
powinny odbywac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny. Materialty moga by¢
przewozone krytymi srodkami transportu w opakowaniach i zgodnie z instrukcja producenta.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza
Drenaz poziomy uktada si¢ na wykonanej wcze$niej izolacji pomostu przed ustawieniem
kraweznika, kapy chodnikowej oraz nawierzchni bitumicznej, jednoczesnie z montazem wpu-
stow 1 saczkow. Izolacja powinna by¢ utozona zgodnie z ST oraz wolna od zanieczyszczen.
5.3. Przygotowanie materialow
Dren geokompozytowy jest to produkt gotowy do uzycia. Po dostarczeniu na budowe odpo-
wiedniej ilosci drenu nalezy pocigé¢ go na paski o odpowiedniej dtugosci, a nastepnie roztozy¢
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na powierzchni pomostu. Dren moze by¢, co kilkadziesiat cm, przyklejany do podtoza za po-

mocg $Srodkéw stosowanych do klejenia

hydroizolacji: roztworu asfaltowego, srodka gruntujacego do podtoza, lepiku, itp. Dren powi-
nien by¢ uktadany bezposrednio przed ulozeniem pierwszej warstwy nawierzchni bitumicznej
(warstwy wigzacej), gdyz nie wymaga stosowania obsypki z grysu.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt
6.

7. Obmiar robot
7.1. Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 mb utozonego drenazu poziomego bez wliczania odcinkéw wpro-
wadzonych w rury spustowe urzadzen odwadniajacych.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne”, pkt 8.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot
Na podstawie wynikow badan i kontroli przeprowadzanych wg pkt 6. nalezy sporzadzi¢ pro-
tokoty odbioru robot koncowych. Jezeli wszystkie badania 1 odbiory daly wyniki dodatnie,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie lub od-
bior dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty
do zgodnos$ci z norma 1 przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawy platnosci
9.1. Ogolne wymagania dotyczgce platnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”, pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 mb zamontowanego drenazu poziomego obejmuje:

- zakup 1 dostarczenie geowtokniny na plac budowy;

- przygotowanie podtoza;

- utozenie drenazu poziomego z geowldkniny.

SST9. WYKONANIE WARSTW IZOLACYJNYCH
CPV —45453000-7

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji obiektéw z zastosowaniem ptynnej, asfaltowo-polimerowej izolacji Servi-
dek® oraz plyty zabezpieczajacej Servipak®.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i1 Odbioru Rob6t Budowlanych to
zbior:
— wymagan dotyczacych sposobu wykonania robot budowlanych,



Zalacznik nr 2
str. 35z 102

— wymagan dotyczacych wlasciwosci materiatow budowlanych, obejmujacych w szcze-
gblnosci wlasciwosci materiatow,

— wymagan dotyczacych sposobu wykonania i oceny prawidlowosci wykonania po-
szczegOlnych robdt oraz okreslenie zakresu prac, ktore powinny by¢ ujete w poszcze-
golnych pozycjach przedmiaru, zaliczanego do dokumentacji projektowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegdtowych specyfikacji
technicznych (SST) - dokumentéw przetargowych 1 kontraktowych przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie izolacji i uszczelnien powierzchni poziomych przy uzyciu asfaltowo-
polimerowej, plynnej izolacji Servidek z ptyta zabezpieczajaca Servipak,

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami i
0znaczaja:

Roboty budowlane - wszystkie czynno$ci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych

zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca Roboty budowlane.

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot.

Ustalenia projektowe - dane opisujace przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu

lub opisujace Roboty niezbedne do jego wykonania.

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje

1 kontroluje poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami,

aprobatami technicznymi oraz instrukcjami.

Podloze - element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni, ktérego wykonana bg-

dzie izolacja

Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci pod-

toza az do uzyskania gtadkiej powierzchnie.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$s¢ wykonania prac oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa 1 Specyfikacja Techniczng.

2. Materialy

2.1. System Servidek®/Servipak®
Asfaltowo-polimerowa, ptynna izolacja przeciwwodna Servidek® wraz z ptyta zabezpiecza-
jaca Servipak® oraz ta§mg zabezpieczajaca zlacza ptyt Armour Tape, tworzace Servi-
dek®/Servipak® system - jest to bezszwowy system izolacyjny stosowany w budownictwie
mostowym oraz ogélnym jako izolacja pozioma pomostéw betonowych i stalowych.

2.2. Servidek®
Servidek® jest dwusktadnikowa, stosowang na zimno, hydroizolacja nakladang w postaci
ptynnej masy. Masa Servidek to bezrozpuszczalnikowy, chemoutwardzalny materiat asfalto-
wo-polimerowy, rozprowadzany za pomoca gumowej gracy, wigze si¢ z podtozem i t¢zeje w
postaci bezszwowej, elastycznej 1 wodoszczelnej membrany. Masa Servidek konfekcjonowa-
na jest w dwoch opakowaniach ( cze$¢ A i1 cz¢$¢ B) o tacznej objetosci 22,5 1, pokrycie po-
wierzchni z jednego opakowania to 10-12 m2 w zaleznosci od gtadkos$ci izolowanej po-
wierzchni oraz temperatury. Mozna ja uktada¢ na powierzchnie betonowe suche, matowo-
wilgotne, na Swiezy beton oraz plyty stalowe. Zalecana temperatura aplikacji od 4°C do 35°C.
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2.3. Servipak®
Prefabrykowane ptyty ochronne Servipak® stuza do wykonywania warstwy ochronnej izola-
cji Servidek®. Plyty ochronne Servipak® wykonane sg ze specjalnej mieszanki mineralno-
asfaltowej sprasowanej migdzy dwiema warstwami specjalnej widkniny technicznej nasyco-
nej zmodyfikowanym asfaltem. Dostepne s3 ptyty o grubosci 3mm, 6mm i 12mm. Plyty o
grubos$ci 3 mm majg wymiary 100 x 150 cm 1 90 x 200 cm

2.4. Armour® Tape
Tasma samoprzylepna Armour Tape o szeroko$ci 75mm i dtugosci 10m stuzy do zabezpie-
czania ztaczy ptyt Servipak . Zuzycie taSmy Armour Tape wynosi 1,7 mb tasmy na 1 m2 izo-
lowanej powierzchni dla plyt o grubo$ci 3mm. Przed naklejeniem taSmy Armour Tape po-
wierzchni¢ ztgczy plyt Servipak nalezy zagruntowac roztworem asfaltowym Primer B2.

2.5. Primer B2
Srodek gruntujacy Primer B2 jest stosowany do przygotowania powierzchni ztaczy ptyt Se-
rvipak® przed naklejeniem tasmy Armour® Tape. Toleruje wilgotne powierzchnie.

3. Sprzet
Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzgdzia:
— do przygotowania podtoza — sprz¢t do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki
druciane, szczotki do zmiatania, narzedzia murarskie do napraw podtoza

— do ukladania membrany — miarki, graca gumowa, material baweiany do czyszczenia
— do uktadania ptyt ochronnych Servipak — noze do ciecia
— do gruntowania — sprzet malarski, pedzle, watki, naczynia

— do ukfadania tasmy Armour — watek dociskowy

4. Transport

Materiaty firmy Grace sg konfekcjonowane i dostarczane w kartonowych pudetkach i pojem-
nikach. Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi, krytymi $rodkami transportu wielko$cig do-
stosowanymi do ilo$ci tadunku. Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem.
Materiaty ptynne pakowane w wiadra 1 pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznigciem.
Podczas przechowywania i transportu materiatdéw nalezy je zabezpieczy¢ przed wptywami
atmosferycznymi oraz uszkodzeniami.

5. Wykonanie robot

5.1. Servidek®
Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgledniaja-
cy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty izolacyjne.
Zgodnos¢ z dokumentacja.
Izolacje powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong Dokumentacja Projektowa
uwzgledniajacg wymagania norm.
Warunki ukladania izolacji.
Roboty izolacyjne nalezy wykonywac przy dobrej pogodzie. Nie nalezy prowadzi¢ robot pod-
czas opadow deszczu i1 bezposrednio po opadach oraz prowadzi¢ robot bez dodatkowych za-
bezpieczen, gdy temperatura powietrza lub podtoza jest nizsza niz 4°C, nie dotyczy to prac
uwzgledniajacych ciepto hydratacji, ptyty pomostu.
Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pra-
cownikow.
Po wykonaniu robot zwigzanych z rozprowadzeniem masy izolacyjnej nalezy bezzwtocznie
utozy¢ warstwe ochronng z plyt ochronnych, najpdzniej w ciggu 15min po roztozeniu masy
izolacyjne;.
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5.1.1. Przygotowanie podloza z dojrzalego betonu
Warunkiem wykonania szczelnej izolacji jest wlasciwe przygotowanie podtoza.
Podloze z dojrzalego betonu pod izolacje powinno posiadaé¢ odpowiednie spadki, by¢
gladkie, nieodksztalcalne, wytrzymatle i czyste.
Gladkos$¢ powierzchni powinna cechowac si¢ brakiem rakow, wglebien i wybrzuszen, wigk-
szych przerw i nieréwnosci, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nie-
wielkie nierownosci lub wgtebienia. Wszystkie wigksze uszkodzenia powierzchni powinny
by¢ naprawione. Czg$ci wystajace powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a wigksze zaglebienie
uzupetnione betonem.
Podloze nieodksztalcalne. Powierzchnia stabilna w zakresie temperatur 30-200°C tzn., Ze co
najmniej w tym zakresie temperatur powinna wykazywac wlasciwosci ciala statego w stanie
sprezystym.
Podloze wytrzymale. Wytrzymatos$¢ podtoza badana metoda ,,pull-off” wynosi co najmnie;j
1,0 MPa
Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona. Oczyszczenie powierzchni najlepiej
jest wykona¢ obrdobka strumieniowo-cierng np. przez piaskowanie lub $rutowanie. Po-
wierzchnia powinna by¢ wolna od mleczka cementowego, luznych ziaren kruszywa, pytow
oraz innych zanieczyszczen.
Powierzchnia nie musi by¢ sucha, ale nalezy usunag¢ wolnostojaca wode i doprowadzi¢ do
stanu okreslanego jako — powierzchnia matowo-wilgotna. Na powierzchni betonu nie powin-
no by¢ widocznego filmu wodnego — powierzchnia nie moze blyszczed.

5.1.2. Przygotowanie podloza ze Swiezego betonu
Podtoze ze §wiezego betonu (tj. 4 - 6 godzin po wylaniu) na ktore bedzie uktadana izolacja
Servidek® powinno by¢ zatarte na gtadko. Do uktadania masy Servidek® nalezy przystapic¢
przed pojawieniem si¢ mleczka cementowego, gdy tylko bedzie mozliwe wejscie pracowni-
kow na $wiezy beton. Podtoze powinno by¢ czyste, wolne od luznych frakcji, pytow, mleczka
cementowego, plam oleju, smaréw i innych zanieczyszczen. Projektowana klasa betonu wg
PN-EN 206-1:2003 powinna wynosi¢, co najmniej C30/37. Uwzgledniajac ciepto hydratacji,
temperatura powietrza podczas aplikacji na $wiezy beton moze by¢ nizsza od zalecanych 4°C,
gdy masa bezposrednio przed aplikacja magazynowana byta w warunkach, w ktorych osig-
gneta temperaturg powyzej 15°C.

5.1.3. Aplikacja Servidek
Przygotowanie do aplikacji izolacji Servidek® wigze si¢ bezposrednio z wczesniejszym przy-
gotowaniem plyt zabezpieczajacych Servipak®.
Jedno opakowanie izolacji Servidek® ( cze$¢ A1 B —22,51) pokrywa 10 — 12 m2 po-
wierzchni w zaleznos$ci od jako$ci podtoza i temperatury aplikacji, wigc nalezy przygotowac
5-6 ptyt Servipak® (grubosci 3 mm) przed przystapieniem do rozktadania izolacji Servidek®.
Jesli temperatura otoczenia jest ponizej +10°C, przetrzymanie sktadnikow w temperaturze
+20°C utatwi mieszanie i rozktadanie izolacji. Pojemnikéw ze sktadnikiem A i B nie nalezy
podgrzewac bezposrednio ptomieniem lub gorgcym powietrzem.
Bezposrednio przed wykonaniem izolacji oba sktadniki A i B masy hydroizolacyjnej Servi-
dek® nalezy wymieszac.
Zawartos¢ mniejszego pojemnika (komponent B — barwa biata) nalezy wla¢ do wigkszego po-
jemnika (komponent A — barwa czarna) 1 miesza¢ re¢cznie przez 2-3 minuty. Nie miesza¢ me-
chanicznie. Wymieszana masa powinna mie¢ jednolita czarno-brazowa barwe bez jasnych
smug. Przygotowang mas¢ nalezy jak najszybciej wyla¢ na podtoze i rozprowadzi¢ za pomoca
gracy gumowej na wczesniej okreslong powierzchni¢. Nie zostawia¢ wymieszanej masy w
pojemniku — istnieje mozliwo$¢ poparzenia.
Okreslona powierzchnia oznacza pas szerokosci 1 dlugos$ci o minimum 5 cm wigkszej niz
przygotowane do utozenia na tej powierzchni ptyty Servipak®.



Zalacznik nr 2
str. 38 z 102

Przerwy w aplikacji :
Pozostawia¢ zawsze min. 50 mm izolacji Servidek® wychodzacej poza obrys plyt Servipak,
by umozliwi¢ wykonanie zaktadki w nastgpnym cyklu roboczym. Nastepny cykl roboczy roz-
poczaé od sprawdzenia, czy pozostawiony zaktad jest czysty i suchy.

5.1.4. Servipak®
Plyty zabezpieczajace Servipak® nalezy uktada¢, gdy izolacja Servidek® jest wcigz §wieza i
uktadanie nalezy prowadzi¢ sukcesywnie, aby instalator nie musiat porusza¢ si¢ bezposrednio
po powierzchni z roztozong masa Servidek®.Porcja Servidek® pokrywa 10 — 12 m2 po-
wierzchni w zaleznosci od jakosci powierzchni i temperatury aplikacji, wiec nalezy przygo-
towac 5-6 ptyt Servipak® (grubosci 3 mm) przed przystapieniem do rozkladania izolacji Se-
rvidek®. Przygotowanie plyt polega na przetransportowaniu ich w poblize miejsca ulozenia i
rozlozeniu ,,na sucho” tam, gdzie znajduja si¢ wpusty, prety i inne elementy wymagajace do-
cigcia plyt. Ptyty w odpowiednich miejscach nalezy wytrasowaé i doktadnie przyciaé na wy-
miar, wycinajac ksztatty ostrym nozem i wytamujac brzegi. Ptyty nalezy uktada¢ na styk.
Tam, gdzie pomiedzy ptytami powstang wigksze szczeliny, nalezy je wypetni¢ masg Servi-
dek® przed natozeniem tasmy Armour® Tape. Natychmiast po utozeniu ptyt ochronnych Se-
rvipak dopuszcza si¢ na nich ruch pieszy, a po uptywie 1godziny, ruch technologiczny zwia-
zany z dalszym uktadaniem izolacji.

5.1.5. Armour® Tape
Ztacza pomiedzy plytami Servipak® powinny by¢ suche i zagruntowane za pomoca Primer
B2. Grunt nalezy naktada¢ pasami o szerokosci 100 mm za pomoca pedzla lub watka i po-
zwoli¢, zeby wysecht przed natozeniem ta§my samoprzylepnej Armour® Tape centralnie po-
nad zlagczem. W niskich temperaturach ostrozne pogrzanie polepszy przywieranie taSmy Ar-
mour® Tape.
Tasma Armour® Tape musi by¢ dobrze doci$nigta watkiem na calej dtugos$ci oraz na stykach
tak, aby zapewni¢ cigglo$¢. Zaleca si¢ uszczelnia¢ brzegi ptyt Servipak® masg Servidek® po
kazdej zmianie roboczej, by zapobiec wnikaniu wody w ciggu nocy.

5.1.6. Naprawa uszkodzonej izolacji Servidek®/Servipak®
Niewielkie naprawy:
Wycig¢ kawalek z nowej plyty zabezpieczajacej Servipak® o wielkosci o 50 mm wigkszej niz
powierzchnia uszkodzenia. Wykorzystujac ten kawatek jako szablon, potozy¢ go nad uszko-
dzong powierzchnig 1 wycig¢ ptyte Servipak wokoét tego szablonu. Usung¢ uszkodzony kawa-
tek ptyty Servipak i pozostatos$ci uszkodzonej membrany. Przygotowa¢ §wieza mase Servi-
dek, wypelni¢ nig naprawiane miejsce 1 wlozy¢ nowy kawatek ptyty Servipak na §wiezg ma-
s¢. Natozy¢ warstwe Primer B2 a nastgpnie tasme¢ Armour® Tape jako zabezpieczenie szcze-
liny na naprawianej tacie Servipak®.
Do usunigcia uszkodzonej ptyty mozna uzy¢ podgrzewanej topatki lub pacy.
Wie¢ksze naprawy:
Powtorzy¢ czynnosci wykonywane dla mniejszych napraw, zapewniajac, przed potozeniem
wymienianej ptyty, zaktadke o szerokosci min. 50 mm §wiezej masy Servidek® zapewniajac
ciggtos¢ izolacji pod kolejng wymieniang ptyta Servipak®. Tam, gdzie zdarzyto si¢ rozlegle
uszkodzenie, nalezy koniecznie usuna¢ wszystkie resztki Servidek® i Servipak® z pomostu,
podgrzewajac je i1 zdrapujac.Natozy¢ nowa powloke Servidek®/Servipak® tak, jak to opisano
dla niewielkich napraw.

5.1.7. Wykonywanie nawierzchni na izolacji Servidek®/Servipak®
Do wykonywania nawierzchni drogowej mozna przystapi¢ po catkowitym utwardzeniu masy
Servidek, czyli po okoto 4 h po ukonczeniu uktadania izolacji.
Na mostach drogowych bezposrednio na systemie izolacji przeciwwodnej Servi-
dek®/Servipak® mozna uktada¢ nawierzchni¢ z betonu asfaltowego watowanego lub SMA
oraz nawierzchni¢ z asfaltu lanego (guBasphalt).
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6. Kontrola jakoSci roboét
Nalezy przeprowadzi¢ badanie materialéw, podtoza i wykonania warstw wg ponizszego
schematu, a z kazdej czynnos$ci sporzadzi¢ odrgbny protokot lub dokonaé formalnego zapisu
w Dzienniku Budowy.
6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Materiaty:
Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatlow z SST. Skontrolowa¢ nalezy terminy
przydatnosci, szczelno$¢ pojemnikow, zgodnos¢ wagowa.
Podtoze:
Nalezy skontrolowa¢ podtoze pod wykonanie systemu izolacji Servidek®/Servipak® pod ka-
tem zgodno$ci z wymaganiami (rysy, kawerny, no$nos¢, wielkosci pdl dylatacyjnych).
— Nalezy stwierdzi¢ poziom zawilgocenia powierzchni przeznaczonych do izolacji.
6.2. Badania w czasie robot
Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter robot oraz dokumentacyjna
forme protokotu — konieczny jest staty i bezposredni nadzor nad robdtami personelu technicz-
nego budowy.
Badaniu podlegaja wszystkie warstwy 1 elementy:
— Prawidlowe roztozenie masy izolacyjnej Servidek.
— Prawidlowe przyklejenie ptyt zabezpieczajacych Servipak na §wiezg mase Servidek.
— Prawidlowo$¢ montazu elementow uszczelniajacych zlgcza ptyt tasmg Armour® Tape.
— Doktadno$¢ obrébki detali 1 innych elementow: przepustow rurowych, przej$¢ instala-
cyjnych, wyposazenia, $ciggdw, wpustow sciekowych itp.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarow3 jest:
— 1 m2 - dla wykonania izolacji Servidek®/Servipak®.
— 1 mb - dla wklejenia tasmy dylatacyjnej Serviseal® Type B
— 1 szt. - dla obrobek elementéw obcych jak wpusty czy przejscia instalacyjne.

8. Odbior robot

Uznaje sig, ze Roboty zostaly wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologicz-
ne wymienione w pkt. 6 zostaly ocenione pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokoét odbioru i dotaczy¢ go do dokumentacji
odbiorowej budowy, ktorej elementem byto wykonanie warstwy uszczelniajace;.

9. Podstawy platnosci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej placi si¢ za kazdy m2 wykonane;j izolacji, kazdy
metr biezagcy dylatacji 1 wklejonych tasm, kazdy m2 wykonanych napraw oraz kazda sztuke
wklejonych ksztattek wedlug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce 1 przyjetych
przez Zamawiajgcego. Cena uwzglednia rowniez zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz
oczyszczenie miejsca pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton-Cze¢s$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja 1 zgodnos¢.

PN-EN 12593:2004 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury tamliwo$ci meto-
dg Fraassa.

PN-EN ISO 1675:2002 Tworzywa sztuczne - Zywice ciekte — Oznaczanie gestosci metoda
piknometryczng.
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PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni — Stopnie skorodowania i stopnie przy-
gotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunigciu wezesniej natozonych powlok.

PN -88/B-06250 Beton zwykty.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe I smolowe. Metody badan.

PN-B-04615:1990 Papy asfaltowe i smotowe — Metody badan .

PN-C-81551:1982 Oznaczanie gestosci wyrobow lakierowych 1 farb graficznych.

Procedury badawcze IBDiM:

Nr PB-TM-02 Oznaczanie grubos$ci arkusza papy

Nr PB-TM-03 Oznaczanie grubos$ci warstwy izolacyjnej pod osnowa papy

Nr PB-TM-04 Oznaczanie przesigkliwosci papy

Nr PB-TM-05 Oznaczanie sity zrywajacej przy rozdzieraniu papy

Nr PB-TM-06 Oznaczanie przyczepnosci izolacji do podtoza metoda ,,pull-off”

Nr PB-TM-22 Oznaczanie przyczepnosci izolacji do podtoza metodg $cinania

Nr PB-TWm-24/97 Badania czasu zachowania wtasciwosci roboczych dla materiatu z zywic
epoksydowych

Nr PB-TM-1/7 Pomiar przyczepnosci izolacji do podioza metodg $cinania

Nr PB-TM-X5 Oznaczanie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody

"Tymczasowe wytyczne uktadania izolacji z papy zgrzewalnej na pomostach betonowych
mostéw drogowych " Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1991.

SST10. WYKONANIE KONSTRUKCJI STALOWEJ WZMOCNIENIA SLUPA
CPV —45453000-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru rob6t wzmocnienia stupow zelbetowych podczas remontu konstrukcji zel-
betowej podjazdu do izby przyj¢é, przy al. Jana Pawta II 10 w Zamosciu.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja stanowi cz¢s¢ dokumentacji projektowej i jest dokumentem pomocniczym przy
realizacji 1 odbiorze robot.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu montazu
konstrukcji stalowych obejmujacych wszystkie czynnosci z:
- przygotowaniem elementow stalowych do montazu,
- montazem elementdéw stalowych,
- kontrolg jakosci robot 1 materiatow.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Najczesciej uzywane w ST okreslenia podstawowe podano w ,,Wymaganiach ogolnych”.
Ponadto:
Rusztowania - pomocnicze budowle czasowe, stuzagce do wykonania projektowanego obiektu
Aprobata Techniczna - obowigzujaca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowa-
ne wbudowywane na trwate do konstrukcji.
Zgodnie z rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez
Ministra Budownictwa 1 Przemystu Materiatow Budowlanych jednostkg upowazniong do ich
wydawania sg Instytuty Badawcze.
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2. Materialy
2.1. Warunki ogolne stosowania materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,Wy-
maganiach ogolnych”.
Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Kon-
traktu 1 poleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca
przedstawi szczegotowe informacje dotyczace zrdédta wytwarzania i wydobywania materialow
oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w
budownictwie i probki do zatwierdzenia Inzynierowi.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatléw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie i wbudowanie.
Materiatami stosowanymi do wykonania robot bedacych tematem niniejszej specyfikacji sa:
- stal profilowa St3S,
Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wylacznie materiaty, ktérych dostawcy posiadaja
Aprobaty Techniczne.
2.2. Stal konstrukcyjna
Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-90/B-03200. Inne
gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda
Inzyniera jesli posiadaja :
- aprobaty techniczne ITB dopuszczajace material do stosowania w budownictwie
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru
norm polskich
- Na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania
2.3. Tryb postepowania przy dostawach stali
Stal dostarczana na budowe¢ powinna:
e mie¢ trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTIMG;
e mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
e speitnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
0 dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999
0 dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127
0 dla walcoéwki, pretow i ksztattownikow wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003
0 dla katownikow rownoramiennych wg, PN-EN 10056-1:2000 i PN-EN 10056-
2:1998
0 dla ceownikow, wg PN-EN 10162:2005
2.4. Laczniki i materialy spawalnicze
Zamowienia na laczniki 1 materialy spawalnicze sktada Wykonawca u zaakceptowanych
przez Inzyniera wytworcoOw tych materialdéw. Na Wytworcy konstrukcji cigzy
obowigzek egzekwowania od dostawcow i1 przechowywania atestow potwierdzajacych
spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub
materiatu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii tacznikéw 1 materia-
16w spawalniczych. Badania, ktore warunkuja wystawienie atestow Wytworca tacznikow lub
materialéw spawalniczych przeprowadza na wlasny koszt. Materialy pochodzace z zapasow
Wytworcey konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera na
koszt wtasny Wytworcy konstrukeji. Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm
przedmiotowych:
0 dla $rub pasowanych PN-EN ISO 4759-1:2004,
0 dla nakretek do $rub PN-EN 1515-1:2002,
0 dla elektrod wg PN-EN 757:2000
Wytworca powinien przestrzegac¢ okresdéw waznos$ci stosowania elektrod wedtug gwarancji
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dostawcy. Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszcze-
niach z zapewnieniem ochrony przed korozja i w sposéb umozliwiajacy segregacj¢ na po-
szczegodlne asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywac ponad podloga w su-
chych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materialy spawalnicze
przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢
oddzielone od pozostatych.

2.5. Materialy do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

e farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-
81912:1997,PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

e cemalie poliuretanowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

e cynkowanie ogniowe,

¢ inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktore powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych.

e rozcienczalniki (woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i ema-

lii, spirytus denaturowany i inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie)
e $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podloza

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt. 3.
Wytworca konstrukeji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obo-
wiazani s3 do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprz¢tu. Inzy-
nier jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki ci§nieniowe po-
siadajg wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.
Do wykonania robot przewiduje si¢ uzycie nastepujacego sprzetu:

e rusztowania,

e wciggarki,

e 7uraw samochodowy.
Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowiazany do probnego uzycia sprz¢tu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,, Wymaganiach ogélnych” pkt 4.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac si¢ tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwate sktadowanie stali niezabezpie-
czonych przed opadami. Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane
do miejsca wbudowania w sposdb gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transporto-
wane przy pomocy dzwigdw musza by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z za-
chowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkod na
drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

5. Wykonanie robot

5.1. Warunki ogolne
Zastosowanie majg ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podane w ,,Wymaganiach
og6lnych”. Jesli w projekcie nie okreslono klasy, to wytwarzanie konstrukcji powinno by¢
zgodne z podstawowymi wymaganiami zawartym w PN-B-06200:1997 .
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e montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z zastosowaniem §rodkow zapewniajacych
stateczno$¢ w kazdej jego fazie oraz osiggnigcie projektowanej no$nosci i sztywnosci po za-
konczeniu elementy, zespoty 1 uktady konstrukcyjne powinny by¢ trwale i w sposéb widocz-
ny oznakowane, zgodnie z symbolika podang na rysunkach montazowych. Przed przystapie-
niem do scalania elementéw nalezy uprzednio naprawi¢ wszystkie ich uszkodzenia, ktore
mogly powsta¢ w czasie transportu i sktadowania. W kazdym stadium montazu konstrukcja
powinna mie¢ zdolno$¢ do przeniesienia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz
obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Dodatkowe st¢zenia i zakotwienia mon-
tazowe zaprojektowane przez Wykonawce, odpowiednio do przyjetej metody montazu. Me-
tode montazu konstrukcji okresli Wykonawca w projekcie montazu, z uwzglednieniem zato-
zen projektowych, warunkow placu budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia.

e projekty montazu opracowane przez podwykonawcow wymagaja uzgodnienia
zagospodarowania placu budowy z Inzynierem,

e projekt organizacji montazu, winien by¢ opracowany w ramach dokumentacji oferto-

wej na podstawie dokumentacji projektowej,

e Przyjeta metoda montazu powinna zapewnic:

0 wymagang jakos$¢ robot,

0 bezpieczenstwo pracownikow prowadzacych Roboty montazowe,

0 krotki cykl inwestycyjny
Wymagania szczegdtowe dotyczace prac montazowych okresla norma PN-B-06200:2002.
W odniesieniu do polaczen montazowych nalezy jeszcze dodac nastepujace wymagania wg
normy PN-B-06200:2002:

e stale potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykow 1 wyregulowaniu calej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci,

o przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potaczeniach nalezy wykonywac ze
stali o takich samych wtasciwosciach plastycznych jak stal w konstrukcji, a po osa-
dzeniu nalezy je zabezpieczy¢ przed wypadnieciem,

e w potaczeniach §rubowych zakladkowych szczelina w styku niesprezanym nie powin-
na przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym 1 mm; stosowane podktadki nie powinny
by¢ ciensze niz 2 mm,

e zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej powinno by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa. Inny sposob zabezpieczen mozliwy jest po przedtozeniu
przez Wykonawce projektu zabezpieczen i jego zatwierdzeniu przez Inzyniera. Trwa-
tos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego wymagana jest na okres co najmniej 10 lat.

5.2. Laczenie elementow
5.2.1. Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w Dokumentacji
Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wlaczajac w to spoiny szczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do
Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytow
montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera. Inzynier mo-
ze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw montazo-
wych. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakos$ci i odbiorowi. Wa-
runki techniczne wykonania, zakres badan kontrolnych i kryteria odbioru potaczen spawanych
podano w normie PN-B-06200:2002. Najistotniejsze zasady s3 nastepujace:

e Roboty spawalnicze powinni by¢ wykonywane pod nadzorem przez spawaczy
uprawnionych do danego procesu spawania,

e powierzchnie 1 brzegi przygotowane do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne

od widocznych peknig¢ 1 karbow,
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e clementy w trakcie spawania nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim oddzialywa-
niem wiatru, deszczu i $niegu,

e czesci do spawania nalezy tak zestawic, a spoiny tak wykona¢, aby koncowe wymiary
elementu lub zespotu konstrukcyjnego spetnialy tolerancje wytwarzania i montazu
okreslone w normie PN-B-06200:2002,

e czesci przygotowane 1 ztozone do spawania powinny by¢ unieruchomione za pomocg
spoin szczepnych, uchwytow klinowych, przewiazek lub zlaczy srubowych,

e dlugos$¢ spoin czepnych nie powinna by¢ mniejsza niz 5-krotna grubos¢ grubszej z
taczonych czgsci 1 nie mniejsza niz 40 mm,

e spoiny szczepne peknigte oraz nieprzewidziane do wiaczenia do spoiny projektowane;j
powinny by¢ wyciete,

e przewigzki, uchwyty klinowe czy srubowe aczace blachy przygotowane do spawania
nie mogg ogranicza¢ dostepu niezbednego do wykonania spoiny i powinny zapewnic¢
swobode poprzecznego skurczu wykonanego styku

6. Kontrola jakosSci roboét

6.1. Ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.
pkt. 6. Szczegblowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbiorow stalo-
wych konstrukcji budowlanych okres$la norma PN-B-06200:1997.
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.

6.2. Ocena montazu oraz pomiary i badania odbiorowe
Ocena montazu konstrukcji dotyczy:

e kontrolnych pomiaréw geodezyjnych przed rozpoczeciem, podczas i po ukonczeniu
montazu.

e stanu podpor oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania.
zgodnosci metody montazu z projektem 1 spetnienia wymagan bhp.
stanu elementow konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu.
wykonania i kompletnos$ci potaczen.
wykonania powtok ochronnych.

e naprawy elementow, konstrukcji, potaczen i powtok ochronnych i usuwania innych
nieprawidtowosci.
Pomiary kontrolne prawidtowos$ci wykonania prac montazowych w zakresie potozenia
elementdw powinny by¢ prowadzone metodami geodezyjnymi za pomocg sprzetu pomiaro-
wego z doktadno$cia zapewniajaca zachowanie wymaganych tolerancji montazu.

6.3. Kontrola jakos$ci zabezpieczenia antykorozyjnego
Ocena jakoS$ci zabezpieczenia antykorozyjnego to:

e kontrola procesu oczyszczenia powierzchni,

e ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

¢ wygladu powierzchni poprzez oceng wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity
krycia i wad takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kwaterowanie, tuszczenie, spekania
1 zacieki,

e grubos¢ powtok wg PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2409:1999.

6.4. Odbiory czesSciowe
Harmonogramy odbiordw czesciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ z programem
montazu. Harmonogramy stanowig integralng cze¢s¢ akceptacji programow.

6.5. Odbior koncowy konstrukeji
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Odbior koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocen¢ dokumentéw kontroli
1 badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia czy wykonana konstrukcja jest zgodna z
projektem i wymaganiami normy PN-B-06200:2002
Nalezy sprawdzi¢ w szczeg6lnosci:
e podpory konstrukcji,
odchylki geometryczne uktadu,
e jako$¢ materiatow i spoin,
e stan elementdéw konstrukcji i powtok ochronnych,
e stan i kompletno$¢ potaczen.
W protokole odbioru nalezy poda¢ min.:
e przedmiot i zakres odbioru,
¢ dokumentacj¢ zgodnosci wykonania z wymaganiami,
0 dokumentacje¢ technologiczng (operacyjng),
0 dokumentacj¢ wysytkowa,
0 dokumentacj¢ powykonawczg
0 dokumentacje¢ kontroli jakosci,
0 deklaracje¢ zgodnos$ci (§wiadectwo jakosci)
e protokoly odbioréw czesciowych,
e parametry sprawdzane w obecnos$ci komisji odbioru,
e stwierdzone usterki oraz decyzje komisji odbioru.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady dotyczace obmiaru robot podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest :

e 1 t(tona) wykonanych konstrukcji stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie i
konstrukcji ze stali nierdzewne;,

e 1 kg - dla elementow ze stali profilowej, krat pomostowych itp.

8. Odbior robot
Zastosowanie majg ogdlne wymagania w zakresie odbioru rob6t podane w ,,Wymaganiach
og6lnych” pkt 8.

9. Rozliczenie robot
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 9.
Cena wykonania konstrukcji ze stali rozliczana w tony obejmuje:
e prace przygotowawcze,
e zakup i1 dostarczenie materialéw, dostarczenie sprzetu 1 urzadzen oraz ich sktadowa-
nie,
wykonanie konstrukcji stalowej w wytworni 1 dostawe na budowe,
przygotowanie podtoza pod Roboty,
prace montazowe,
prace zwigzane z wymaganym zabezpieczeniem antykorozyjnym,
badania laboratoryjne materiatow z opracowaniem dokumentacji tych badan,
prace wykonczeniowe: malowanie,
wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,
wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardéw i1 sprawdzen
robot,
¢ uporzadkowanie placu budowy po robotach.
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10. Dokumenty odniesienia

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz
ksztattownikow walcowanych na goragco. Wymagania ogélne

PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe

PN-EN 10016-2:1999/ Ap1:2003 Walcowka ze stali niestopowej do ciggnienia i/lub
walcowania na zimno. Wymagania dla walcéwki ogolnego przeznaczenia

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki

techniczne dostawy. Tolerancje wymiarow i przekroju poprzecznego

PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikéw i1 blach
profilowanych na zimno - Projektowanie i wykonanie

PN-61/M-82331 Sruby pasowane ze tbem sze$ciokatnym

PN-EN 757:2000 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do

rgcznego spawania tukowego stali o wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenie

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe - obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i

odbioru -Wymagania podstawowe.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy

mostow. Wymagania i badania przy odbiorze rusztowan

PN-EN 1004:2005U Ruchome rusztowania robocze wykonane z

prefabrykowanych elementow konstrukcyjnych. Materiaty, wymiary, obcigzenia projektowe,
wymagania bezpieczenstwa i warunki wykonania i ogélne zasady projektowania
PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziatl i gtowne
parametry

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe
PN-EN 10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskowg¢glowych powlekane ogniowo w sposob
ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-89/H-84023.05 Stal okres$lonego zastosowania. Stal niskoweglowa wyzszej jakos$ci, ni-
skostopowa 1 stopowa. Gatunki

PN-EN ISO 22063:2005 Powloki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwanie

cieplne - Cynk, aluminium 1 inne stopy.

PN-EN 25817 PN-ISO 5817 Ztacza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okreslania
poziomow jakosci wedtug niezgodnos$ci spawalniczych.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne
PN-EN 288 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej

uznawanie. Czgsci 1,2, 3,5,6,7,9

PN-EN ISO 14731:2006 Spawalnictwo. Nadzor spawalniczy. Zadania i odpowiedzialno$¢.
PN-EN ISO 12944:2001 Arkusze od 1 do 8 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstruk-
cji stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich.

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powtoki.

PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery. Metoda siatki naci¢¢.
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SST11. ROBOTY ZELBETOWE I BETONOWE

Kod CPV 45223500-1

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zelbetowych i betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie:
- odtworzenie kraweznikow zelbetowych
- wykonanie taw betonowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami,
przepisami 1 okresleniami podanymi w ST.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z doku-
mentacja projektowa i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
ST.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;.
Zastosowane materialy powinny posiada¢ atest higieniczny stosowalnosci w obiektach szkol-
nych, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty techniczne zastosowanych materiatow i wyro-
bow. Wymagania i badania powinny odpowiada¢ wymaganiom norm polskich lub aprobatom
technicznym.

2.1. Beton
Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich
polskich norm. Do konstrukcji betonowych i zelbetowych nalezy stosowac beton zwykty wg
PN-B-06250. Projektowanie sktadu betonu i1 jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaga-
niom PN-EN 206
Klasa betonu, wedtug dokumentacji projektowej, nie mniejsza niz:
- krawezniki zelbetowe - beton C25/30 (B-30)
- podktady betonowe - beton zwykty C8/10 (B-10)

2.1. Skladniki mieszanki betonowej.

2.1.1. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w

PN-B-19701:1997/Az1. Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ §wiadectwo ja-
kosci (atest) wraz z wynikami badan. Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki beto-
nowej cement powinien podlega¢ nastgpujagcym badaniom :
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300 , oznaczenie zmiany obj¢tosciowej wg PN-
88/B-04300. W wypadku gdy w/w badania wykaza niezgodno$¢ z normami , cement nie mo-
ze by¢ uzyty do betonu. Magazynowanie 1 okres sktadowania cementu powinien uwzglednia¢
sposob dostawy : w workach lub luzem. Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne §wia-
dectwo jakos$ci powinna by¢ przechowywana osobno w sposdéb umozliwiajacy jej tatwe roz-
roznienie.

2.1.2. Kruszywo
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Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego,
kruszywo tamane) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712 Kruszywo
do betonu powinno si¢ charakteryzowac staloscig cech fizycznych i jednorodnos$cig uziarnie-
nia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje
kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadowane oddzielnie na czystym podtozu w sposob
uniemozliwiajacy mieszanie si¢. W przypadku stosowania kruszywa pochodzacego z roznych
zrédet nalezy spowodowac, aby udzial tych kruszyw byt jednakowy dla podktadu betonowe-
go. W przypadku , gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami
wg PN- 86/b-06712 , uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu. Nalezy
prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 dla korygowania
receptury roboczej mieszanki betonowe;.

2.1.3. Woda zarobowa
Woda do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wodg przewidu-
je sie czerpac¢ z wodociaggdw miejskich ( woda ta nie wymaga badania).

2.1.4. Drewno
Drewno na deskowanie tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich , powinno odpowia-
da¢ wymaganiom PND95017 , tarcica iglasta stosowana do robot ciesielskich powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom PN-B-06251 i PN-75/B-96000.

2.2. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy 1 gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne stali:
Wtasnosci mechaniczne 1 technologiczne dla walcowki 1 pretdow powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
(3) Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy,
drobne tuski 1 zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgo-
rzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:
— jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcoéwki 1 pretow gladkich,
—jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki 1 pretow zebrowanych o §rednicy nominalnej
do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych srednicach.
(4) Odbior stali na budowie.
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
— znak wytworcy,
— §rednicg nominalna,
— gatunek stali,
— numer wyrobu lub partii,
— znak obrobki cieplne;.
Cechowanie wiazek i1 kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewngetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:
— na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,
— odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ miescic¢
w granicach okres§lonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wieksze-
go niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.
(5) Badanie stali na budowie.
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Dostarczong na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:
— nie ma zas§wiadczenia jakosci (atestu),
— nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewngtrznych,
— stal peka przy gigciu.
Decyzje¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
2.3. Skladowanie materialow
Magazynowanie stali zbrojeniowej. Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zada-
szeniem w przegrodach lub stojakach
z podzialem wg wymiaréw i gatunkow.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Rodzaj uzytego sprzetu do wykonania zadania pozostawia si¢ do decyzji wykonawcy , musi
on jednak odpowiada¢ przyjetej technologii.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Dostawa materialdéw 1 wywoz materialdw z rozbidrki odbywaé si¢ bedzie samochodami
skrzyniowymi. Zatadunek , transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z przepisami bhp oraz przepisami o ruchu drogowym. Kruszywo mozna przewozi¢ dowolny-
mi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmie-
szaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem. Cement nalezy przewozié
zgodnie z wymaganiami BN - 6731-08. Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnymi $rod-
kami transportu w warunkach zabezpieczajacych ja przed korozja i uszkodzeniami. Transport
gotowej mieszanki betonowej powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06250.
W przypadku korzystania z betonu z wytworni transport na miejsce budowy powinien odby-
wac si¢ przy pomocy specjalistycznego sprzetu zgodnie z obowigzujacymi zasadami.

5. Wykonanie robot

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne.

5.2. Montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mo-
cowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i monta-
zowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdow powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego. Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukta-
dane wedtug rozstawienia prgtOw oznaczonego w projekcie.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

5.3. Czynnosci poprzedzajace Roboty betonowe
Wykonawca przed przystapieniem do betonowania powinien zgtosi¢ inspektorowi nadzoru do
odbioru deskowanie oraz zbrojenie. Po sprawdzeniu prawidtowosci wszystkich robot poprze-
dzajacych betonowanie mozna przystapi¢ do uktadania mieszanki betonowe;.
W okresie upalnej , stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabez-
pieczona przed nadmierng utrata wody. Przed przystgpieniem do uktadania podktadu nalezy
sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci. Podtoze powinno by¢ rowne, czyste, odwodnio-
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ne. Beton winien by¢ rozktadany w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzgdnych.

5.4. Wymagania wykonawcze dla konstrukcji zelbetowych i betonowych
Wykona¢ Scisle wedtug dokumentacji projektowej (rysunek konstrukcyjnych).

5.5. Zasady wykonania konstrukeji zelbetowych i betonowych:
Konstrukcje zelbetowe i betonowe powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom normo-
wym: PN-B-06250 w zakresie wytrzymalos$ci, nasigkliwo$ci i odpornosci na dzialanie mrozu,
PN-B-06251 1 PNB-06250 w zakresie sktadu betonu, mieszania, zageszczania, dojrzewania,
pielggnacji i transportu. Wykonawca powinien przedtozy¢ do zatwierdzenia przez Inzyniera
Budowy szczegotowe receptury robocze mieszanek dla wszystkich rodzajow betonu, ktore
zostang uzyte. Receptury te powinny by¢ umieszczone trwale na tablicy roboczej w odniesie-
niu do 1m3 oraz do jednego zarobu betoniarki. Dane te nalezy korygowaé w miare¢ potrzeb. W
przypadku korzystania z betonu dostarczanego z wytwdrni powinien posiada¢ on wymagane
certyfikaty 1 $wiadectwa jako$ci Maksymalna absorpcja wody dla betonowych elementow
konstrukcyjnych wystawionych na dzialanie czynnikéw atmosferycznych (w tym fundamen-
ty) nie powinna przekracza¢ 5%. W konstrukcjach zelbetowych grubo$¢ otulenia zbrojenia
powinna by¢ nie mniejsza niz 2.5 cm (25mm) dla konstrukcji nadziemnej oraz Scm dla ele-
mentéw pionowych zaglebionych w gruncie. Grubo$¢ otulenia pretoéw podstawy fundamentu
powinna wynosi¢ nie mniej niz 7 cm. Zbrojenia fundamentoéw nalezy wykona¢ zgodnie z pro-
jektem wykonawczym. Sposdb wykonania przerwy roboczej musi odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06251. Tolerancje wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
02356.

5.6. Ukladanie i pielegnacja betonu.
Wykonawca powinien zapewni¢ wykonywanie prac betoniarskich zgodnie z harmonogra-
mem. Natychmiast po utozeniu betonu nalezy wygladzi¢ jego powierzchni¢. Nierownos$ci
powinny by¢ wyrownane betonem a nie zaprawag cementowa. Doktadno$¢ wykonania po-
wierzchni betonu zostanie sprawdzona na zgodnos$¢ z dopuszczalnymi odchytkami.
Po utozeniu beton musi by¢ nawilzany. W przypadku deszczu, mrozu lub innych niekorzyst-
nych warunkéw atmosferycznych, §wiezo utozony beton nalezy przykryc¢.
Zaformowany beton powinien by¢ poddany pielggnacji w warunkach naturalnych obejmuja-
cej m. in. polewanie woda. W trakcie betonowania nalezy zagg¢szcza¢ formowany beton wi-
bratorami wglebnymi. Swiezo utozona mieszanke betonowa nalezy chronié przed uderzenia-
mi 1 wstrzgsami przez co najmniej 36 godzin od zakonczenia betonowania w warunkach, gdy
temperatura otoczenia nie spadta ponizej 10° C. W przypadku wystapienia nizszej temperatu-
ry, czas ochrony betonu w okresie jego wigzania i twardnienia nalezy przedtuzy¢ do czasu
uzyskania przez beton co najmniej 50% wymaganej 28-dniowej wytrzymatosci na Sciskanie.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Celem kontroli robot powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i1 wykonaniem , aby
osiggna¢ zatozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét i ja-
kosci materialéw. Materiaty powinny posiada¢ atesty okreslajagce w sposob jednoznaczny ich
ceny.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu :

- wyprofilowania podtoza pod konstrukcj¢ betonowa

- doktadnosci utozenia podktadu betonowego

- zgodno$ci robot z Dokumentacja projektowa

- prawidtowosci usytuowania fundamentéw 1 gtgbokosci posadowienia

- prawidlowos$ci wykonania prac zbrojarskich

- prawidtowosci wykonania prac betonowych



Zalacznik nr 2
str. 51 2102

- wymiardéw konstrukcji kraweznikow

- wygladu powierzchni — rownosci 1 gladkos$ci

W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrole sktadnikow mie-
szanki betonowej 1 wykonanego betonu wg PN-B-06250.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw podano w Ogolnej Specyfikacji.

Podstawa dokonywania obmiarow okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach po-
szczegolnych pozycji jest zatagczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robdt oraz ilo-
$ci robot faktycznie wykonanych.

8. Odbior robdt i platnosci

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
zakresu ( ilo$ci ) , jakos$ci 1 zgodnos$ci z SST. Odbidr ostateczny dokonuje komisja powolana
przez Zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow, pomiarow oraz dokonane;j
ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna
okresla¢ umowa. Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa , skalkulowana przez Wykonawce
za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji w kosztorysie ofertowym.

9. Przepisy i dokumenty zwiazane

,» Warunki techniczne wykonania i odbioru robot ”

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-19701:1997/Az1 Cement. Cement powszechnego uzytku,. Sktad ,wymagania i ocena
zgodno$ci

PN - 62/B — 10144 Posadzki z betonu i1 zaprawy cementowej

PN -88/B-06250 Beton zwykty

PN-EN 206-1:2003

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie.

PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i1 zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych 1 wytrzymatosciowych.
PN-63/B-06251,,Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne”.

PN-EN 12620:2004 ,,Kruszywa do betonu”.

PN-EN 13139:2003 ,,Kruszywa do zaprawy”.

PN-EN 1008:2004 ,,Woda technologiczna”

PN-79/B-06711 ,,Piasek do zapraw”

PN-86/B-06712 ,,Kruszywo mineralne do betonow”.

PN-EN-197-1:2002 ,,Cement, sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu po-
wszechnego uzytku”.

PN-88/B-3000 "Cement portlandzki".

PN-86/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.

PN-86/B-01802 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawowe zasady projektowania.
PN-91/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe.
PN-91/B-01813 Konstrukcje zelbetowe. Zabezpieczenia powierzchniowe. Nazwy i1 okresle-
nia.
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SST12. WZMOCNIENIE PODEOZA GEOWELOKNINAMI
CPV —45453000-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem warstwy separacyjno-filtracyjnej z geowldkniny w
wynikajacych z remontu konstrukcji Zelbetowej podjazdu do izby przyjeé, przy al. Jana Pawla
I 10 w Zamosciu.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot drogowych.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem warstwy separacyjno-filtracyjnej z geowldkniny o wytrzymatosci 15 kN/m sto-
sowanej w obrgbie nowej konstrukcji nawierzchni.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okres$leniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne", pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne", pkt 1.5.

2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
»Wymagania og6lne", pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow
Materiatlem stosowanym przy wykonywaniu warstwy separacyjno-filtracyjnej jest geowtok-
nina o wytrzymatosci 15kN/m.
2.3. Wymagania dla geowlokniny
Geowlokniny przewidziane do uzycia jako warstwy separacyjno-filtracyjnej powinny posia-
da¢ Aprobate Techniczng wydang przez uprawniong jednostke.
Wilasciwosci stosowanej geowtokniny:
1) Wytrzymatos$¢ na rozcigganie wzdhuz/wszerz . min. 15 kN/m
2) Wydtuzenie przy obcigzeniu max. -
Wzdtuz- 90 (£ 20) %
wszerz- 80 (= 20) %
3) Sita przebicia - metoda CBR - min. 2,5 kN
4) Wielkos$¢ poréw Ogy.103 (£15) um
5) Odporno$¢ na przebicie - min. 9 mm
6) Wodoprzepuszczalnoéé w kierunku prostopadlym do ptaszezyzny wiokien . 7,69 * 10
2.4. Skladowanie materialow
2.4.1. Skladowanie geowloknin
Geowlokniny przeznaczone na warstwy separacyjno-filtracyjnej nalezy przechowywaé w
opakowaniach wg pkt 4.2 w pomieszczeniach czystych, suchych i wentylowanych.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne", pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
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Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy separacyjno-filtracyjnej powinien wykazac
sie¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzgtu:

a) walcow statycznych,

b) ptyt wibracyjnych lub ubijakow mechanicznych.

4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST ,,Wymagania ogdlne", pkt 4.
4.2. Transport geowloknin
Geowlokniny moga by¢ transportowane dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem:
c¢) opakowania bel (rolek) folig, brezentem lub tkaning techniczna,
d) zabezpieczenia opakowanych bel przez przemieszczaniem si¢ w czasie przewozu,
e) ochrony geowtdknin przez zawilgoceniem i nadmiernym ogrzaniem,
f) niedopuszczenie do kontaktu bel z chemikaliami, thuszczami oraz przedmiotami mogacymi
przebié lub rozcig¢ geowtdkniny.
Kazda bela powinna by¢ oznakowana w sposob umozliwiajacy jednoznaczne stwierdzenie, ze
jest to materiat do wykonania warstwy separacyjno-filtracyjne;j.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne", pkt 5.

5.2. Rozkladanie geowloknin
Warstwe geowlokniny nalezy rozktada¢ na wyprofilowanej powierzchni podtoza, pozbawio-
nej ostrych elementow, ktore moga spowodowac uszkodzenie warstwy (na przyktad kamie-
nie, korzenie drzew i krzewow). W czasie rozktadania warstwy z geowtokniny nalezy spetnic
wymagania okreslone w ST lub producenta dotyczace szerokos$ci na jakg powinny zachodzié¢
na siebie sgsiednie pasma geowtokniny lub zasad ich laczenia oraz ewentualnego przymoco-
wania warstwy do podioza.

5.3. Zabezpieczenie powierzchni geowloknin
Po powierzchni warstwy separacyjno-filtracyjnej, wykonanej z geowtoknin nie moze odbywa.
si¢ ruch jakichkolwiek pojazdow.
Lezaca wyzej warstwe nawierzchni nalezy wykonywac rozktadajac materiat od czota, to zna-
czy tak, ze pojazdy dowozace material i wykonujace czynnosci technologiczne poruszajg si¢
po juz utozonym materiale.

5.4. Utrzymanie warstwy separacyjno-filtracyjnej
Warstwa separacyjno-filtracyjna, a przed utozeniem nastgpnej warstwy powinny by¢ utrzy-
mywane w dobrym stanie. Nie dopuszcza si¢ ruchu budowlanego po wykonanej warstwie se-
paracyjno-filtracyjnej z geowtoknin. Koszt napraw wynikajacy z niewtasciwego utrzymania
warstwy obcigza Wykonawce robot.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne", pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Geowlokniny przeznaczone do wykonania warstwy separacyjno-filtracyjnej powinny posia-
da¢ aprobate techniczng, zgodnie z pkt 2.4.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych 1 zaggszcze-
nia warstwy separacyjno-filtracyjnej podaje tablica 1.
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Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsgczajacej i odcinajacej z
geowlokniny

Lp. Wyszczegoblnienie badan i pomiaréw | Minimalna czestotliwos¢ badan i
pomiaréw
1 Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km
Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 co 20 m na kazdym pasie ruchu 10 razy na 1 km

6.3.2. Szerokos¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy nie moze si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5
cm.
6.3.3. Rownos¢ warstwy
Nieréwnosci podtuzne warstwy separacyjno-filtracyjnej nalezy mierzyc¢:
4 metrowg fata, zgodnie z norm. BN-68/8931-04 [7].
Nieréwnosci poprzeczne warstwy separacyjno-filtracyjnej nalezy mierzy¢
4 metrowq tata.
Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.
6.3.4. Badania dotyczace warstwy separacyjno - filtracyjnej z geowléknin
W czasie uktadania warstwy separacyjno-filtracyjnej z geowtoknin nalezy kontrolowac:
a) zgodno$¢ oznaczenia poszczegodlnych bel (rolek) geowtdknin z okre§lonym w dokumenta-
cji projektowej,
b) Réwnos¢ warstwy,
¢) Szerokos$¢ warstwy
d) Wielkos¢ zaktadu przyleglych pasm i sposob ich laczenia,
e) zamocowanie warstwy do podtoza gruntowego, o ile przewidziano to w dokumentacji pro-
jektowej.
Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy nie nastgpito mechaniczne uszkodzenie geowtokniny (roze-
rwanie, przebicie). Pasma geowlokniny uzyte do wykonania warstwy odcinajacej i odsaczaja-
cej nie powinny mie¢ takich uszkodzen.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogo6lne", pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostke obmiaréw. jest m” (metr kwadratowy) warstwy separacyjno-filtracyjne;.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne", pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami In-
zyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.
9. Podstawa platnoSci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne", pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m” warstwy separacyjno-filtracyjnej z geowtoknin obejmuje:
a) prace pomiarowe,
b) dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy geowtoknin,
¢) pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji technicznej,
d) utrzymanie warstwy.
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10. Przepisy zwigzane
Wytyczne budowy nasypoéw komunikacyjnych na stabym podtozu z zastosowaniem geotek-
styliow, IBDiM, Warszawa.

SST13. ROBOTY ZIEMNE, ROBOTY BRUKARSKIE
Kod CPV 45112100-6, Kod CPV 45223300-9

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem:

— Roboty ziemne

— Roboty budowlane w zakresie nawierzchni z kostki betonowe;j,

1.2. Zakres stosowania SST
Ustalenia zawarte w SST obejmuja prace zwigzane z dostawa materialow wykonawstwem 1
wykonczeniem robot wymienionych w pkt. 1.1 Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji nast¢pujacych robot:

— ziemne,

— brukarskie,

— 1nne Roboty towarzyszace

1.3. Zakres robot objetych SST :
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot ziemnych. Przedmiotowa specyfikacja techniczna zwigzana jest z
wykonaniem nastgpujacych robot ziemnych:

— utwardzenie terenu wysepek stupow,

— brukarskie,

— 1inne Roboty towarzyszace

1.4. OkreSlenia podstawowe .
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z doku-
mentacja projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Nawierzchnia z kostki betonowej
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
Materiaty stosowane do wykonania nawierzchni:
- kostka betonowa,
- obrzeza,
- beton,
- cement,
- kruszywo,
- woda.
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie aprobaty
technicznej. W/w warunek dotyczy rowniez kraweznikdéw oraz obrzezy trawnikowych. Struk-
tura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pgknig¢, plam i ubytkoéw. Nasigkliwo§¢ wyrobow
betonowych powinna odpowiada¢ normie PN-B-06250 i wynosi¢ nie wigcej niz 4%. Odpor-
no$¢ na dziatanie mrozu powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-B-06250 tzn Odporno$¢ na
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dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli
probka nie wykazuje peknigc, strata masy nie przekracza 5%, obnizenie wytrzymatosci na
$ciskanie w stosunku do wytrzymato$ci prébek niezamrazanych nie jest wicksza niz 20%.
Scieralnoé¢ okresla sie na tarczy Bohmego wg PN-B-04111 powinna wynosi¢ nie wiecej niz
4mm. Wymagania w stosunku do cementu — nalezy stosowaé cement portlandzki klasy nie
nizszej niz 32,5. Cement powinien odpowiada¢ normie PN-B-19701. Kruszywo mineralne
zgodne z PN-B-06712 Piasek na podsypke powinien odpowiada¢ PN-B-11113, piasek na
podsypke cementowopiaskowg PN-B-06712, piasek do zaprawy cementowej PN-B-06711.
Kruszywo stosowane do wykonywania taw pod krawezniki PN-B-11111. Inne materialy
mozna stosowaé pod warunkiem akceptacji inspektora nadzoru.

3. Sprzet
Roboty zwigzane z wykonaniem podbudowy nalezy wykonywacé i zageszcza¢ mechanicznie z
wykorzystaniem nastepujacego sprzetu :
a/ spycharka min 55 kW
b/ rowniarka min 74 kW
¢/ walec statyczny cigzki
d/ walec wibracyjny
e/ samocho6d samowytadowczy 5-10T
f/ zestaw niskopodwoziowy
g/ narzedzia reczne
h/ koparki przedsiebierna o pojemnosci tyzki od 1,20m’
Nawierzchni¢ z kostki brukowej nalezy wykonywac recznie. Do zageszczenia na-
wierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego. Inne wymagania
sprzetowe wg ST.

4. Transport
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST.

5. Wykonanie robot

Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna.

Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowana mechanicznie powinna by¢ przygotowana
zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowe;.

Obramowanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych z krawgznikoéw drogowych
/istniejace/ oraz obrzezy trawnikowych wg przekroju normalnego zamieszczonego w doku-
mentacji.

Podsypka cementowo-piaskowa o stosunku 1:4. Grubos¢ podsypki 3cm powinna by¢ zwilzo-
na wodg zageszczona 1 wyprofilowana.

Kostke nalezy uktada¢ ok. 1 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie
wibrowania /ubijania/ podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wy-
petnié¢ kruszywem o uziarnieniu 0-2mm w tym celu nalezy uzy¢ szczotek r¢cznych i mecha-
nicznych. Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek betonowych nalezy stosowac¢ wibratory
plytowe z ostona z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem.

6. Odbior robot

Jednostkami obmiaru s3: jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot.
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian za-
aprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. Do odbioru rob6t wyko-
nawca przedstawi wszystkie wyniki pomiardéw i badan z biezacej kontroli materiatow i robot.
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7. Podstawa platnoSci
Podstawa ptatno$ci bedzie wykonanie robdt zgodnie z warunkami wymienionymi w specyfi-
kacji technicznej oraz kosztorysie.

8. Przepisy zwigzane

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze

PN-EN1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych, pia-
sek.

PN-88 B/32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw
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SST14. NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI MINERALNO - BITUMICZNEJ
CPV —45453000-7
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem warstw konstrukcji nawierzchni z mie-
szanki mineralno — bitumiczne;.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument wchodzacy w sktad spe-
cyfikacji istotnych warunkéw zamowienia przy zlecaniu rob6t w formie przetargu, okreslaja-
cy warunki realizacji i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstw konstrukcyjnych na-
wierzchni.

1.3. Zakres roboét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonywania i odbioru robét pole-
gajacych na wykonaniu warstw nawierzchni z masy mineralno — bitumicznej na konstrukeji
zelbetowej podjazdu do izby przyjeé, przy al. Jana Pawta II 10 w Zamo$ciu.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Mieszanka mineralna ( MM ) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego
w okreslonym sktadzie i uziarnieniu.
Mieszanka mineralno- asfaltowa ( MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na goragco w okreslony sposéb, spetniajgca
okreslone wymagania.
Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu
na powierzchni kruszywa na obmywaniu wodg, moze by¢ dodawany do asfaltu lub do
kruszywa.
Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do ulozenia mieszanki
mineralno- asfaltowe;.
Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uplynniony lotnymi rozpuszczalnik
Emulsja asfaltowa kationowa -asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu
w wodzie.
Proba technologiczna - wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sg zgodne z receptg laboratoryjng.
Odcinek probny - odcinek warstwy nawierzchni ( o dlugosci co najmniej 50 mb )
wykonany w warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy
sprzetu 1 uzyskiwanych parametrow technicznych robot.
Kategoria ruchu (KR) - obcigzenie drogi ruchem samochodowym wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg wynoszacy dla:

KR 1 >12

KR 2 0d13do70
KR3 od 71 do 335
KR4 od 336 do 1000
KR 5 od 1001 do 2000
KR6 > 2000

Pozostale okreslenia podstawowe s3a zgodne z odpowiednimi polskimi normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Dotycza one w szczegdlnosci - odpowiedzialnosci wykonawcy : za zabezpieczenie prowa-
dzonych robét, za nalezytg jakos$¢ 1 zgodnos¢ wykonywanych robot z dokumentacja (przed-
miarem robot do wykonania), za ochrong $rodowiska, wtasnosci publicznej 1 prywatnej w
miejscu prowadzonych robot i.t.p.
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2. Materialy
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
2.2. Asfalt
Do wytwarzania mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy stosowac¢ asfalt drogowy dostepny
na rynku krajowym ( produkowany przez zaktady petrochemiczne ) spetniajacy wymagania
okre$lone w normie PN - EN - 12591 : 2002.
Asfalt drogowy produkowany w oparciu o powyzszg norme posiada oznaczenie D50/70BX.
Zastosowanie asfaltu : do wytwarzania mieszanki mineralno- bitumicznej dla wszystkich
warstw nawierzchni z mas mineralno-bitumicznych dla drog kategorii ruchu od KR1 do KR6.
2.3. Wypelniacz
Do wytwarzania mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowa¢ wypekiacz spetniajacy
wymagania okre§lone w normie PN-S-96504 : 1961 dla wypelniacza podstawowego i zastgp-
czego. Przechowywanie wypelniacza powinno by¢ zgodnie z norma jw.
Dla kategorii ruchu KR 1 do KR 2 stosowa¢ mozna
- dla warstw Scieralnych - wypetiacz podstawowy lub zastepczy (pyly z odpylania, po-
pioty lotne) - na podstawie orzeczenia laboratoryjnego ,
- dla pozostatych warstw — jw.
Dla kategorii ruchu KR 3 do KR 6
- dla warstw $cieralnych - wypetiacz podstawowy
- dla warstw pozostalych — jw.
2.4. Kruszywa
W zalezno$ci od kategorii ruchu i wykonywanych warstw stosowaé nalezy nast¢pujace kru-

SZYyWO :
A. Dla warstw $cieralnych.
Wymagania w zaleznosci od KR
Lp Rodzaj materiatu - nr. normy
KR 1 lub KR 2 KR 3 doKR 6
1. [Kruszywo tamane granulowane w/g
PN-B-11112:1996, PN-B-11115:1998
a) z surowca skalnego-skat magmowych |kIL.LII ; gat.1,2 k1.LIT ; gat. 1
b) z surowca sztuczne (zuzle) W k1.1 ; gat.
2. | Kruszywo lamane zwykte
w/ PN-B-11112 : 1996 k1.LIT ; gat 1,2 -
3. | Grys i zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego k1.LIT ; gat. k1.I; gat. 1
w/ WT/MK - CZDP 84
4. |Piasek w PN-B-11113 : 1996 gat. 1,2 -
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B. Dla warstw pozostatych :
Wymagania w zalezno$ci od KR
Lp | Rodzaj materiatu - nr. normy
KR 1 lub KR 2 KR 3doKR 6
1. | Kruszywo tamane granulowane wg
PN-B-11112:1996 , PN-B-11115: 1998
a) z surowca skalnego k1.LIT ; gat. 1,2 k1.LIT ; gat. 1,2
b) z surowca sztuczne o (zuzle) "W kl.T;at. 1
2. |Kruszywo tamane zwykle
w/ PN - B-11112: 1996 k1.LIT ; at. 1,2 -
3. | Grys i zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego k1.LII ; gat. 1,2 k1.LIT ; gat. 1,2
w/ WT/ MK - CZDP 84
4. |Piasek w PN-B-11113: 1996 at. 1,2 -

Sktadowiska kruszywa przeznaczonego do wytwarzania mieszanki mineralno-bitumiczne;j
powinny by¢ tak urzadzone aby sktadowane frakcje kruszyw byty zabezpieczone przed zanie-
czyszczeniem, jak rbwniez zmieszaniem z innymi asortymentami lub jego frakcjami

2.5. Asfalt uplynniony
Asfalt uptynniony w przypadku zastosowania musi spetnia¢ wymagania okreslone w normie
PN-C-96173 : 1974

2.6. Emulsja asfaltowa
Stosowac¢ nalezy drogowe kationowe emulsje asfaltowe speiniajace wymagania okreslone w
WTEMA - 99.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Wykonawca robdt dysponowa¢ musi sprawnym sprz¢tem - maszynami, zapewniajacymi ter-
minowe i bezpieczne wykonanie robot przy zapewnieniu najwyzszej jakosci ich wykonania.
Podstawowe jednostki sprzgtowe - maszyny muszg spetnia¢ nastgpujace wymagania

3.2. Wytwornia mieszanki mineralno — bitumicznej
Wytwoérnia mas o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym musi posiada¢ pelne wyposazenie za-
pewniajace wlasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki.
Wytwarzanie mieszanki moze si¢ odbywaé wylacznie przy stosowaniu automatycznego do-
zowania sktadnikow.
W celu zapewnienia ciaglej produkcji wytwérnia winna posiada¢ zasobnik do czasowego
przechowywania gotowe]j mieszanki zabezpieczajacy mieszanke przed utratg temperatury.

3.3. Ukladanie mieszanki - odbywac si¢ bedzie przy uzyciu uktadarki sterowane;
elektronicznie o wydajnosci podobnej do wydajnosci wytworni i posiadajacej wyposazenie:
- automatyczne sterowanie pozwalajace na ukladanie warstw nawierzchni o zalozonej gru-
bosci a takze z zalozong niweleta w przypadku robot prowadzonych w/g projektu budowlane-
£o.
- podgrzewang ptyte wibracyjng do wstgpnego zagegszczenia.
Ponadto uktadarka winna posiada¢ mozliwo$¢ dostosowania stotu do szerokosci wykonywa-
nej nawierzchni przy realizacji robot potowa jezdni, jak réwniez uktadania nawierzchni na ca-
tej szerokosci jezdni w przypadku wykonywania robot na odcinku wylaczonym z ruchu.

3.4. Walce do zageszczenia
Do zageszczania warstw nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy stosowac :
- walce statyczne ogumione
- walce mieszane z przednig osig gtadka wibracyjng i tylng ogumiona.
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Zaleca si¢ uzywac do zggszczenia warstw nawierzchni zestawu walcy :

- walca gladkiego stalowego dwuwarstwowego z walcem ogumionyrn - do zaggszczania za-

sadniczego.

- walca dwuwarstwowego stalowego $redniego - do wygtadzenia powierzchni.

Walce wyposazone by¢ musza:

- W sprawny system zwilzania powierzchni watow stalowych przy uzyciu pltynow w celu

niedopuszczenia do przyklejania mieszanki do powierzchni watu.

- walce ogumione - w fartuchy oslonowe két w celu utrzymania ich temperatury, a takze

urzadzenia umozliwiajace regulacje ciSnienia w czasie walowania

- walce stalowe wibracyjne- we wskazniki wibracji czestotliwo$ci drgan i sity wymuszajace;j.
3.5. Inny sprzet

Wykonawca zobowigzany jest do dysponowania na budowie sprze¢tem innym jak :

- skrapiarka

- szczotka mechaniczna lub inne urzadzenia czyszczace - pita do obcinania nawierzchni

- wiertnica do pobierania préb z utozonych warstw

- sprzet pomiarowy : jak niwelator, tata 4-ro metrowa, klin, tasma, termometr.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Wykonawca robot zobowigzany jest do stosowania srodkéw transportowych , dostosowanych
do bezpiecznego przewozu materiatlow, gwarantujacych, ze przewozone materialy nie beda
narazone na utrate wlasciwosci, ktore moga spowodowac obnizenie jakosci robot.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt
Asfalt przewozi¢ nalezy zgodnie z zasadami okreslonymi w PN-C-4024 : 1991. Transport as-
faltow drogowych moze odbywac si¢ :
- cysternami kolejowymi
- cysternami samochodowymi
- w bebnach blaszanych lub innych pojemnikach stalowych.

4.3. Wypekiacz
Wypetniacz zakupiony od producenta w zalezno$ci od mozliwosci odbiorcy moze by¢ odbie-
rany :
- w stanie luznym w autocysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.
- w workach - przewozony dowolnymi sprawnymi §rodkami transportu posiadajacymi zabez-
pieczenie przed zawilgoceniem i uszkodzeniem opakowania.

4.4. Kruszywo
Przewozi¢ mozna dowolnymi sprawnymi srodkami transportu z uwzglgdnieniem warunkow
zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem, nadmiernym zawilgoceniem, badz zmieszaniem z
innymi asortymentami lub frakcjami.

4.5. Mieszanka mieszanki mineralno — bitumicznej
Transport mieszanki mineralno-bitumicznej odbywac si¢ musi sprawnymi §rodkami transpor-
towymi przy zachowaniu warunkow jak nizej :
- do przewozu uzywac nalezy pojazdy samowytadowcze o tadownosci minimum 8 Mg wypo-
sazone w przykrycia tadunku zabezpieczajace mieszanke przed utratg temperatury w czasie
przewozu i ewentualnego oczekiwania na roztadunek.
- czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2-ch godzin, z jedno-
czesnym spetnieniem warunku wymaganej temperatury mieszanki przy wbudowaniu.
- zaleca si¢ stosowanie samochodow - termosow z z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposa-
zonej w system ogrzewania
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5. Wykonanie robot

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Przed przystapieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru, Wykonaw-
ca dostarczy Inspektorowi Nadzoru projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej wraz z
wynikami badan laboratoryjnych poszczegolnych sktadnikéw, potwierdzonej przez niezalez-
ne uprawnione laboratorium.
Projektowanie mieszanki mineralno- asfaltowej polega na
- doborze sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej dostosowanej do kategorii ruchu.
- doborze optymalnej ilosci asfaltu
- okresleniu jej wlasciwosci i pordwnaniu wynikow z zalozeniami projektowymi. Krzywa
uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczo-
nego przez krzywe graniczne.

5.2. Warstwa $cieralna z mieszanki mineralno — bitumicznej.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstw $cieralnych z
betonu asfaltowego w zaleznos$ci od uziarnienia i kategorii ruchu, a takze orientacyjne zawar-
tosci asfaltu podano w tablicy nr 1.
Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstw $cieralnych z betonu asfal-
towego przedstawiono na rysunkach donr 1 do nr 7.
Sktad mieszanki mineralno- asfaltowej dla warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinien
by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg metody Marshaalla. Probki powin-
ny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 2 Ip. od 1 do 5 Wykonana warstwa $cieralna z be-
tonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy2 Ip. od 6 do 8.

Tablica I. Rz¢dne krzywych granicznych uziarnienia do warstwy $cieralnej z mieszanki mi-
neralno- bitumicznej oraz orientacyjne zawartosci asfaltu.

Rzedne krzywych granicznych MM w zaleznos$ci od kategorii
ruchu
Wymiar oczek KR 1 lub KR 2 od KR 3 do KR 6
sit #, mm Mieszanka| mineralna, mm
Zawarto$¢ |od |[odOdo|lodOdo|,dO 0od 0 0od 0 0od 0
asfaltu do [lub od |lub od 0| do 20 | do?0 do 16 dol12.8
Przechodzi
przez: 25,0 | 100 100

20.0 88-| 100 88-  190-100 100
16.0 78-1 90- 78- 67- 90- 100
12,8 68-| 80- 68-85|52-83 80- 87-100
9.6 59-1 69-100] 100 59-74| 38-62 70-88 73-100
8.0 54-|1 62-93| 90- 54-67| 30-50 63-80 66-89
6.3 48-| 56-87| 78- 48-60( 22-40 55-70 57-75
4.0 40-| 45-76 | 60- 39-50| 21-37 44-58 47-60
2.0 29-| 35-64| 41-71 | 29-38|21-36 30-42 35-48

zawartos¢

ziarn > 2,0 | (41-| (36- | (29-59) | (62- (64- ((58-70)|  (52-6s)
0,85 20-1 26-50 | 27-52 | 20-28(20-35 | 18-28 25-36
0.42 13-| 19-39| 18-39 | 13-20]17-30 12-20 18-27
0,30 10-| 17-33| 15-34 | 10-17|15-28 10-18 16-23
0,18 7- 13-25 | 13-25 | 7-12 |12-24 8-15 12-17
0,15 6- 12-22 | 12-22 | 6-11 [11-22 7-14 11-15
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0,075 5- 7-11 8-12 5-7 10-15 6-9 7-9
Orientacyjna
zawartosé
asfaltu w 5.0- |5.0-6.,5 | 5.5-6.5 | 4.5- 4.3- 14.8-6.0 4,.8-6-5
MMA. % m/m

1) mieszanka o uziarnieniu nieciggtym; uziarnienie nietypowe dla MM
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 20 mm do warstwy
$cieralnej nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem dla KR1 lub KR2
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 16mm, od 0 do
12,8 mm do warstwy §cieralnej nawierzchni drogi o obciazeniu ruchem KRI1 lub
KR2
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do §mm, od 0 do
6,3 mm do warstwy scieralnej nawierzchni drogi o obciazeniu ruchem nawierzchni
drogi o obciazeniu ruchem KR1 lub KR2
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Rys. 4. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 20 mm do warstwy
scieralnej nawierzchni drogi o obciazeniu ruchem od KR3 do KR6
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 5. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 20 mm (mieszanka
o nieciagtym uziarnieniu) do warstwy $cieralnej nawierzchni drogi o obciazeniu
ruchem od KR3 do KR6
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" Rys. 6. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 16 mm do
°" warstwy Scieralnej nawierzchni drogi o obciazeniu ruchem od KR3 do KRé6
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Rys. 7. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 12,8 mm do
warstwy Scieralnej nawierzchni drogi o obciazeniu ruchem od KR3 do KR6

Tablica 2, Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych

Wymagania wobec MMA
Lp, Wiasciwosci 1 warstwy $cieralnej z F3A
w zaleznos$ci od kategorii ruchu
KR 1IlubKR 2| KR3doKR©6
1 | Modut sztywnosci petzania", MPa nie wymaga si¢ >14,0 (>18)?
2 | Stabilno$¢ probek wg metody Marshalla w >55% >100%
temperaturze 60 C, kN
3 Odksztatcenie probek jw., mm od 2,0 do 5,0 od 2,0 do 4,5
4 | Wolna przestrzen vv probkach jw., % v/v od 1,5do 4,5 od 2,0 do 4,0
5 | Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach od 75,0 do 90 0 od 78.0 do
Jjw., % 86,0
6 | Grubo$¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 6,3 mm od 1,5 do 4,0
od 0 mm do 8,0 mm od 2,0 do 4,0
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5do 5,0 od 3,5do 5,0
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od 0 mm do 16,0 mm od 4,0 do 5,0 od 4,0 do 5,0
od 0 mm do 20,0 mm od 5,0do 7,0 od 5,0 do 7,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % > 98,0 > 98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) od 1,5do 5,0 od 3.0 do 5,0

1 j oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje -
zeszyt nr 48 [ 16], dotyczy tylko fazy projektowania sktadu MMA

2) probki zageszczone 2 x 50 uderzen ubijaka

3) probki zagegszczone 2 x 75 uderzen ubijaka

4) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp.

5.3. Warstwy : wiazaca, wyrOwnawcza, wzmacniajaca z mieszanki mineralno
bitumiczne;.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych przeznaczonych do wy-
konania warstw wymienionych w tytule, oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w ta-
blicy 3.
Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych dla warstw wymienionych w tytule
przedstawiono na rysunkach 8 do 13.
Sktad mieszanki mineralno- asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie probek wyko-
nanych wg metody Marshalla. Probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 p. 1
do 5.
Wykonana warstwa wigzaca, wyroOwnawcza, wzmacniajaca ( podbudowy) z betonu asfalto-
wego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 p. 6 do 8.

Tablica 3. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wigzacej, wy-
roOwnawczej 1 wzmacniajacej z mieszanki mineralno-bitumicznej oraz orienta-
cyjne zawarto$ci asfaltu.

Wymiar oczek | Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM w zaleznoéci od kategorii
sit ruchu
I, mm
KR1 lub KR2 \ KR3 lub KR6
Mieszanka mineralna, mm
od 0 od 0 doold 208 od 0 od 0 Old 6()1)d0
do 20 do-16 ] do25 do 20

25,0 100 84-100 100
20,0 87-100 100 75-100 87-100 100
16,0 75-100 88-100 100 68-90 77-100 87-100
12,8 65-93 78-100 85-100 62-83 66-90 77-100
9,6 57-86 67-92 70-100 55-74 56-81 67-89
8,0 52-81 60-86 62-84 50-69 50-75 60-83
6,3 47-76 53-80 55-76 45-63 45-67 54-73
4,0 40-67 42-69 45-65 32-52 36-55 42-60
2,0 30-55 30-54 35-55 25-41 25-41 30-45
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zawartos¢
ziarn >
2.0 mm (45-70) (46-70) (45-65) (59-75) (59-75) (55-70)
0,85 20-40 20-40 25-45 16-30 16-30 20-33
0,42 13-30 14-28 18-38 10-22 9-22 13-25
0,30 10-25 11-24 15-35 8-19 7-19 10-21
0,18 6-17 8-17 11-28 5-14 5-15 7-16
0,15 5-15 7-15 9-25 5-12 5-14 6-14
0,075 3-7 3-8 3-9 4-6 4-7 5-8
Orientacyjna
zawartos¢ as-
faltu w MMA., 4,3-5,8 4,3-5,8 4,5-6,0 4,0-5,5 4,0-5,5 4,3-5,8
%m/m

1) Tylko do warstwy wyrOwnawczej

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wigzacej, wyrOwnawczej
1 wzmacniajacej z mieszanki mineralno-bitumicznej przedstawiono na warunkach 8 do 13
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Rys. 8. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 20 mm do
warstwy wiazacej, wyrownawczej i wzmacniajacej nawierzchni drogi o obciazeniu
ruchem KR1 lub KR2
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 10. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 12,8 mm do
warstwy wiazacej, wyrownawczej i wzmacniajacej nawierzchni drogi o
obciazeniu ruchem KR1 lub KR2
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 12. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 20 mm do
warstwy wiazacej, wyrOéwnawczej | wzmacniajacej nawierzchni drogi o
obciazeniu ruchem od KR3 do KR6
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Tablica 4- Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wiazacej,

wyrdwnawczej oraz wzmacniajace;j.

Wymagania wobec MMA, warstwy
I ,p. Wiasciwoscei wigzacej, wyroOwnawczej
1 wzmacniaiacei w zaleznos$ci od
Kategorii ruchu
KR 1 lubKR 2| od KR 3 do KR 6
1 | Modut sztywnosci petzania" , MPa nie wymaga sie| >16,0 (>22)%
2 | Stabilnos¢ probek wg metody Marshal-
temperaturze 60 C, zageszczonych >8,0 (> 6,0)% >11,0
uderzen ubijaka, kN
3 | Odksztalcenie probek jw., mm od 2,0 do 5,0 od 1,5 do 4,0
4 Wolna przestrzen w probkach jw., od 4.0 do 8,0 od 4.0 do 8,0
Y%(v/v)
5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w
Jjw. % od 65 do 80,0 <75,0
6 | Grubos¢ warstwy w cm z MMA o
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5do 5,0
od0rllm do 16,0 mm od 4,0 do 6,0 od 4,0do 6,0
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od 0 mm do 20,0 mm od 6,0 do 8,0 od 6,0 do 8,0
od 0 mm do 25,0 mm - od 7,0 do 10,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % > 98,0 > 98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) | od 4,5 do 9,0 od 4,5 do 9,0

1 ) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje -
zeszyt nr 48 [ 16].dotyczy tylko fazy projektowania sktadu MMA

2) dla warstwy wyréwnawczej

3) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowa-
nym, itp.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno- asfaltowej
Mieszanka mineralno- asfaltowa produkowana ma by¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
lub ciaglym zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszanie i wymiesza-
nie, oraz zachowanie wymaganej temperatury sktadnikéw jak réwniez gotowej mieszanki mi-
neralno-bitumicznej. Dozowanie sktadnikow w tym rowniez dozowanie wstepne powinno by¢
wagowe i zautomatyzowane - sktad mieszanki zgodny z receptura.
Dopuszcza si¢ dozowanie obje¢tosciowe asfaltu pod warunkiem uwzglednienia zmian ggstosci
asfaltu uzalezniony od temperatury. Przy produkcji mieszanek dla kategorii ruchu KR 5 do
KR 6 dozowanie sktadnikow powinno by¢ sterowane elektronicznie.
Tolerancje dozowania sktadnikoéw mieszanki mogg wynosi¢ :
jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeplywomierza, lecz nie wigcej niz + - 2% w
stosunku do masy sktadnika.
Jezeli do produkowanej mieszanki przewidziane jest uzycie uzupetniajace lepiszcze $rodka
adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob i ilosciach okreslonych w re-
cepcie.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie stalej temperatury z dopuszczalng tolerancja + - % 5 "C.
Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢ : od 140 ° C do 165 ° C
- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i ogrzane tak, aby mieszanka mineralna po dodaniu wy-
petlniacza uzyskata wilasciwg temperature. Maksymalna temperatura ogrzanego kruszywa
facznie z dodanym wypetiaczem nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30 °© C od maksymal-
nej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Temperatura mieszanki mineralno- asfaltowej w zalezno$ci od uzytego asfaltu powinna wy-
nosi¢ : od 135°Cdo 165°C
- dla mieszanki z dodatkiem polirneroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

5.5. Zardb probny.
Wykonawca przed przystgpieniem do wykonania robot z uzyciem mieszanek mineralno-
asfaltowych zobowigzany jest do wykonania zarobu probnego, ktory ma na celu upewnienie
si¢, ze produkowana mieszanka przewidziana do wbudowania bgdzie zblizona, badz zgodna z
receptg. Prawidtowos¢ sktadu mieszanki zarobu probnego potwierdzona by¢ powinna po wy-
konaniu stosownych badan laboratoryjnych wpisem do dziennika laboratoryjnego.
Przy badaniu pojedynczych prob mieszanki mineralno- asfaltowej wbudowanych w
nawierzchni¢ ( podbudowe ) dopuszcza si¢ w zaleznos$ci od kategorii ruchu ~ uziarnienia, na-
stepujace tolerancje procentowej zawartosci poszczegolnych sktadnikéw w stosunku do skta-
du zaprojektowanego okreslonego w recepcie:
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Nawierzchnie drog o kategorii ru-

Sktadniki mieszanki
chu

Lp mineralno- asfaltowe;.

KRI lub KR2 KR3 do KR6

1. | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm

31,5; 25;20; 16; 12,8; 9,6; 8; 6,3; 4 ;2. +-5,0 +-4,0
2. | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm

0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +-3,0 +-2,0
3. | Ziarna przechodzace przez sito 0 oczkach

# 0,075 mm +-2,0 +-1,5
4. | Asfalt +-0,5 +-0,3

5.6. Przygotowanie podloza.

Podloze pod warstwe nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych powinno by¢ wypro-
filowane i rowne. Powierzchnia podloza przed ulozeniem warstwy musi by¢ oczyszczona i
sucha.Nieréwnosci podloza pod warstwy asfaltowe w zaleznosci od klasy drogi 1 wykonywa-
ne warstwy nie moga by¢ wigksze od wartosci okreslonych w mm ponize;.

Podloze od warstwe
Lp. Klasa drogi Scieralng wiazaca,
wzmacniajaca
1. | Drogi klasy A, S, GP 6 9
2. Drogi klasy Gi Z 9 12
3. | Drogiklasy L i D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nierownosci podtoza sg wieksze od podanych wyzej, podtoze musi by¢ wy-
roOwnane poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyrownawcze;j.
Przed wykonaniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego w zalezno$ci od podtoza, oraz
zastosowanego lepiszcza, powierzchnia podtoza musi by¢ rownomiernie skropiona. Ilos$¢ le-
piszcza w kg / m2 po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza z asfaltu winna wynosic:
- podbudowa tluczniowa - od 0,7 do 1,0
- podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie - od 0,5 do 0,7
- podbudowa z chudego betonu lub gruntu stabilizowanego cementem - od 0,3 do 0,5
- nawierzchnia bitumiczna o chropowatej powierzchni - od 0,2 do 0,5
Powierzchnie czolowe urzadzen w jezdni jak krawezniki, wlazy, wpusty itp. powinny by¢ po-
kryte asfaltem lub materialem uszczelniajacym zapewniajagcym nalezyta przyczepnos$¢ i
szczelno$¢ warstwy mieszanki mineralno-bitumicznej. w obregbie urzadzenia.

5.7. Polaczenia miedzywarstwowe.
Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowg lub asfaltem uptynnionym przed
ulozeniem nastgpnej warstwy w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia migdzywar-
stwowego. 110$¢ lepiszcza w kg / m ? po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza z asfal-
tu winna wynosic :
- podbudowa asfaltowa, lub warstwy
wyréwnawcza i wzmacniajaca -0d 0,3do 0,5
- asfaltowa w-wa wigzaca -0d 0,1 do 0,3
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Skropienie warstw jw. powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie pozwalajagcym na
odparowanie wody z emulsji, badZ ulotnienie uplynniacza z asfaltu. W zaleznos$ci od ilosci
lepiszcza uzytego do skropienia czas wyprzedzenia wynosi¢ winien co najmnie;j :
- 8 godz. - przy ilosci lepiszcza powyzej 1 kg / m -2 godz. - przy iloci lepiszcza od 0,5 do 1
kg1m?
-0,5 godz. - przy ilosci lepiszcza od 0,2 do 0,5 kg / m *

5.8. Warunki przystapienia do robot.
Ukladanie nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej moze si¢ odbywac przy okreslo-
nych warunkach atmosferycznych i stanie podtoza
- niedopuszczalnym jest uktadnie warstw na mokrym podtozu, podczas opadow atmosferycz-
nych, oraz silnego wiatru przekraczajacego 16 m/ s.
- warstwy nawierzchni mogg by¢ uktadane przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+ 5 ° C - przy grubosci warstwy wickszej niz 8 cm.
+10 ° C - przy grubos$ci warstwy mniejszej lub rownej 8 cm.
Wykonawca rob6t zobowigzany jest do wykonania i stosowania projektu organizacji ruchu
zaro6wno przy prowadzeniu robdt bez wstrzymywania ruchu, jak réwniez przy wytaczeniu z
ruchu odcinka drogi ( ulicy ) na ktérym prowadzone sa roboty, jest odpowiedzialny za po-
wstate ewentualne wypadki z jego winy.

5.9. Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej.
Mieszanka mineralno- asfaltowa moze by¢ wbudowywana jedynie uktadarka wyposazong :
- w uktad z automatycznym sterowaniem grubos$ci uktadanej warstwy, a takze utrzymaniem
zadanej niwelety zgodnie z projektem budowlanym w przypadku budowy badz przebudowy
drogi (ulicy ).
- sprawng po podgrzewang ptyte wibracyjng
Zaleca si¢ aby uktadanie warstwy nawierzchni odbywato si¢ w sposob ciagly, bez przestojow,
z jednostajng predkoscig w granicach 2 -4 mb na minutg.
Temperatura wbudowanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
okreslonej w punkcie 5.3.
- dla mieszanki z uzyciem dodatku polimeroasfaltu- wg wskazan producenta polimeroasfaltu.
Zageszcezenie utozonej warstwy mieszanki powinno nastgpi¢ bezzwlocznie, a przejazdy walcy
winny rozpoczynac¢ si¢ od krawedzi jezdni ku osi jezdni.
Na walowang warstwe najezdza¢ nalezy kotem napgedowym, manewry walca muszg byc¢
ptynne na odcinku uprzednio zaggszczonym. Predkosé przejazdu walcy w pierwszej fazie za-
geszcezenia winna by¢ w granicach 2 - 4 km / godz. 14 - 6 km / godz. w dalszej fazie.
Zageszczenie utozonej warstwy uwaza si¢ za zakonczone wowczas gdy osiggnigty zostanie
wymagany wskaznik zageszczenia.
Zabroniony jest postdj walcy na warstwie uprzednio utozonej gdyby postéj powodowal pozo-
stawienie odciskow i1 deformacji.
ZYacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej réwnolegle lub prostopadle do
osi drogi.
Zaleca si¢ aby dzienna dziatka robocza byta wykonana na catej szerokosci jezdni, bez wydtu-
zania jednej potowy.
ZYacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
co najmniej o 15 cm. Ztacza muszg by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy musza
by¢ w jednym poziomie.
Ztacza podluzne 1 poprzeczne winny by¢ rowno obciete, a powierzchnia ztgcza winna by¢ po-
smarowana asfaltem badz oklejona samoprzylepna tasmg asfalto- kauczukows.

6. Kontrola jakosSci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli i jakosci robot
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Kontrola warstw nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej obejmuje trzy fazy badan w
czasie :
- badania poprzedzajace przystapienie do robot - badania w czasie trwania robot
- badania po zakonczeniu uktadania warstw nawierzchni.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materialéw przezna-
czonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej tj. asfaltu, wypetniacza i kruszyw.
Badania materialow, recepte potwierdzong przez uprawnione niezalezne laboratorium musi
przedtozy¢ do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

6.3. Badania w czasie prowadzenia roboét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykazano ponizej:

Czestotliwos¢ badan .Minimalna
Lp Rodzaj badan liczba badan na dziennej dziatce
roboczej.
1. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 préba przy produkeji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 proby przy prod. ponad 500 M
2. Wilasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy ( cystern )
3. Wiasciwosci wypelniacza 1 probana 100 M
4. Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie.
5. Temperatura sktadnikow mieszanki
mineralno- asfaltowe' dozor ciggly
6. Temperatura mieszanki mineralno- asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w
czasie wbudowania.
7. Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej JwW.
8. Wilasciwosci probek mieszanki mineralno-
asfaltowej obranej w wytworni. jeden raz dziennie.

Badania wymienione w poz. 1 i 8 mogg by¢ wykonane zamiennie wg PN-S-96025:2000

6.3.2. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno- asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno- asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji w/g normy
PN - S - 04001 : 1967, ktora ma wykaza¢ ewentualne rozbiezno$ci w sktadzie w stosunku do
recepty. Dopuszczalne odchylenia od zaprojektowanego sktadu w wartosciach procentowych
podano w p-cie 5.4. Dopuszcza si¢ przeprowadzenie badan innymi réwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej dostarczonej partii asfaltu (cysterny) nalezy okresli¢ penetracje oraz temperature
migknienia.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypeliacza
Na kazde dostarczone 100 Mg wypelniacza nalezy przeprowadzi¢ badanie przynajmniej jed-
nej proby, ktéra obejmowac bedzie uziarnienie, oraz wilgotnosc.

6.3.5. Badanie wlasciwoS$ci kruszywa
Badanie obejmuje okreslenie klasy i gatunku kruszywa w przypadku zmian kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno- asfaltowej
Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno- asfaltowej moze by¢ przeprowadzony
w dowolnym czasie pracy otaczarki. Polega on na wykonaniu odczytu na skali termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura zgodna by¢ powinna z zapisem w recepcie i nie
moze przekroczy¢ 30°C maksymalnej temperatury mieszanki mineralno- asfaltowe;.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno- asfaltowej
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Pomiar polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i dokonaniu odczytu.
Pomiar wykonywany by¢ winien dla kazdego zaladowanego pojazdu w momencie zaladunku
i wytadowaniu do zasobnika uktadarki. Temperatura pomierzona w miejscu wbudowania nie

moze by¢ nizsza od okreslonej w punkcie 5.8. SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno- asfaltowej
Sprawdzenie wygladu mieszanki polega na ocenie wizualnej w czasie produkcji, zatadunku 1

roztadunku, oraz wbudowania.

6.3.9. Wlasciwosci mieszanki mineralno- asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno- asfaltowej nalezy okresla¢ na probach zageszczonych (
wycigtych z jezdni ) metoda Marshalla. Wyniki zgodnie by¢ powinny z recepta ( przy

uwzglednieniu tolerancji jak w punkcie 5.4.)

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni

z mieszanki mineralno-bitumicznej

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy z mieszanki mineralno-

bitumicznej okresla ponizsze zestawienie.

Lp. Badana cecha

Minimalna czgstotliwo$¢ badan
1 pomiarow.

1. | Szeroko$¢ wykonanej warstwy

2 razy na odcinku dlugosci 1 km

2. | Rownos¢ podtuzna warstwy.

Kazdy pas ruchu planografem, lub tatg
4 metrow3 1 klinem z czestotliwoscia
co 10 mb.

3. | Ré6wnos¢ o rzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5 mb
4. | Spadki poprzeczne warstwy nie rzadziej niz co 100 mb
5. | Rzgdne wysoko$ciowe warstwy pomiar rz¢dnych niwelacji podtuzne;j
L . 1 poprzecznej oraz usytuowania osi
6. | Uksztaltowanie osi w planie wedhig dokumentacji budowy
. 2 probki z kazdego pasa o powierzchni
7. | Grubo$¢ warstwy 46 3000 m 2.

8. | Ztacza podhuzne i poprzeczne

cata dtugos¢ ztacza

e

Krawedz, obramowanie warstwy

cata dlugos¢

10. | W lad warstwy

ocena ciagla

11. | Zaggszczenie warstwy

2probki z kazdego pasa o powierzchni

12. | Wolna przestrzen w warstwie

do 3000 m2.

jw.

6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy $cieralnej z mieszanki mineralno-bitumicznej powinna by¢ zgodna z do-
kumentacja projektowa ( przy przebudowie ) i warunkami technicznymi - przedmiarem przy
pracach remontowych. Dopuszczalna tolerancja wynosi + 5 cm. Szeroko$¢ warstwy ( warstw
) nawierzchni asfaltowej ponizej warstwy $cieralnej nie ograniczonej kraweznikiem lub opor-
nikiem w nowej konstrukcji nawierzchni powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o
grubos$¢ warstwy na niej polozonej, nie mniej jednak niz 5 cm .

6.4.3. Rownos$¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne 1 poprzeczne warstw z mieszanki mineralno-bitumicznej mierzone wg
normy BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ wartosci okreslonych w mm jak nizej




Zalacznik nr 2

str. 77 z 102
Utozona warstwa
. L . wzmac
Lp Klasa drogi Scieralna | wigzaca niajaca
1. | Drogi klasy A, S, G P 4 6 9
2. | Drogiklasy GiZ 6 9 12
3. | Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15

Rownos¢ warstwy Scieralnej w profilu podtuznym powinny by¢ mierzone planografem w
sposob ciagly. Na drogach powiatowych klasy Z pomiar rownosci podtuzny moze by¢ wyko-
nany znormalizowang tatg 4-ro metrowa i1 klinem z czg¢stotliwoscig okreslong w punkcie
6.4.1.1p 2. Dopuszcza si¢ 15 miejsc na 1 km badanej réwnosci nawierzchni wykazujacych
odchylenia réwnosci w przedziale 6 - 9 mm w tym maksimum 2 punkty na hektometrze pasa
ruchu. Powyzsze ustalenia dotyczy¢ beda rowniez pomiaru rownosci poprzecznej nawierzch-
ni. Na drogach ulicach klasy G- pomiar réwnosci podtuznej wykonany by¢ musi planografem.
Nieréwnosci dla warstw ponizej $cieralnej przekraczajace warto$ci okreslone wyzej musza
by¢ zlikwidowane poprzez dodatkowe wyréwnanie mieszankg badz poprzez frezowanie.
6.4.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy z masy mineralno-bitumicznej na odcinkach prostych pomierzo-
ne by¢ musza z czgstotliwos$cia okre§long w punkcie 6.4.1 1p.4. Spadki na tukach poziomych
powinny by¢ pomierzone w miejscach:
- poczatek prostej ( krzywej ) przejsciowej
- poczatek tuku poziomego
- §rodek tuku poziomego
- koniec tuku poziomego
- koniec prostej ( krzywej ) przejsciowej - poczatek spadku dwustronnego .
Dopuszcza si¢ odchylenia od projektowanego spadku poprzecznego nie przekraczajace +-0,5
%.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe, uksztaltowanie w planie
Dla odcinkéw drég (ulic) budowanych lub przebudowywanych w oparciu o projekt budowla-
ny wymagana bedzie niwelacja kontrolna wykonanej nawierzchni w przekrojach poprzecz-
nych jezdni wykazanych w projekcie. Rzedne wysoko$ciowe w osi jezdni i krawedziach win-
ny by¢ zgodne z projektem Dopuszczalna tolerancja +-1cm. O$ drogi ( ulicy ) powinna by¢
usytuowana w planie zgodnie z projektem. Dopuszczalna tolerancja odchylenia nie moze
przekraczaé +-5cm.
6.4.6. Grubos¢ warstwy
Grubos¢ uktadanych warstw zgodna by¢ powinna z projektem, bgdz warunkami technicznymi
(przedmiarem). Grubo$¢ warstwy nie powinna by¢ mniejsza niz podana w przedmiarze robot
4 cm.
6.4.7. Z}acza podluzne i poprzeczne, krawedz, obramowanie
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do
osi drogi. Ztacza w konstrukcji nawierzchni wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie o min. 15 cm. Zlgcza muszg by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace war-
stwy powinny by¢ w jednym poziomie. Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i
urzadzeniach w jezdni (jak wtazy, wpusty) powinna wystawa¢ od 3 do 5 mm ponad ich po-
wierzchni¢ . Krawegdzie nawierzchni bez opornikow w miejscach gdzie zachodzita koniecz-
nos¢ obcigcia (ze wzgledu na réwnosé, lub uzyskanie wymaganej szerokosci) muszg by¢ po-
kryte asfaltem.
6.4.8. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen
Badanie zageszczenia i okreslenie wolnych przestrzeni wykonuje si¢ na probach wycigtych z
nawierzchni . Minimalna ilo$¢ wycigtych préb okreslona zostata w punkcie 6.4.1 Lp. 111 12.
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Do wycigcia prob z nawierzchni nalezy uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktora zapewnia nie-
naruszong strukture proby. Wskaznik zageszczenia utozonej w-wy $cieralnej nawierzchni
powinien o0siggna¢ minimum 98 % i winien by¢ tacznie ze wskaznikiem wolnych przestrzeni
okreslony w recepcie produkowanej masy.

6.4.9. Wyglad warstwy.
Wykonana warstwa nawierzchni winna si¢ wykazywac¢ jednolita tekstura, bez widocznych
miejsc wskazujacych przeasfaltowanie, spgkanie badz pory czy tez tuszczenia.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa przy wykonaniu robdt nawierzchniowych z mieszanki mineralno-
bitumicznej jest:

- 1 m® wykonanej warstwy nawierzchni przy zatozonej grubosci.

- 1 Mg wbudowanej mieszanki asfaltowej - przy wykonaniu warstwy wyréwnawczej (wWy-
réwnawczo- wzmacniajacej)

8. Odbior robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w/g pktu.6 1 PN-S-96025 : 2000 daty wyniki po-
zytywne.

9. Podstawa platnoSci

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m * warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego o projektowanej grubosci
(lub wbudowania 1 Mg mieszanki w warstwie wyrdéwnawczej) obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- oznakowanie robot w trakcie ich realizacji wraz ze sporzadzeniem schematu oznakowa-
nia przy robotach z utrzymaniem ruchu, badZ projektu oznakowania przy wylaczeniu
odcinka drogi z ruchu,

- wytworzenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wbudowanie mieszanki mineralno- asfaltowej wraz z przygotowaniem podioza

( oczyszczenie, skropienie, przycinanie krawedzi, smarowanie krawedzi urzadzen

w jezdni a takze krawedzi,

sporzadzenie recepty, potwierdzenie sktadu przez niezalezne, uprawnione laboratorium,

- koszty badan laboratoryjnych, wymaganych pomiaroéw a takze sporzadzenie operatu ko-
laudacyjnego

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka.
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek..
PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do na-
wierzchni drogowych.
PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie 1 transport.
PN-EN-12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych.
PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.
PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i na-
wierzchni bitumicznych.
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PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych.
PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe Wymagania.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata.

10.2. Inne dokumenty
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i poétsztywnych. IBDiM, Warszawa,
1997.
Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, in-
strukcje- zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997.
Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instruk-
cje- zeszyt 60, IBDiIM, Warszawa, 1999.
WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow 1 zwirdw kruszonych
z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni
drogowych,CZDP,Warszawa,1984.
Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornos$ci na odksztalcenia trwate.
Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutu sztywno$ci mieszanek mineralno- bitumicznych
metoda petzania pod obcigzeniem statycznym Informacje, instrukcje- zeszyt 48, IB-
DiM,warszawa,1995.
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r W
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytu-
owanie ( Dz.U.Nr 43 z 1999r.,poz. 430 ).

SST15. BETON NATRYSKOWY (TORKRET)
CPV —45453000-7

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z remontem konstrukcji Zelbetowej podjaz-
du do izby przyje¢, przy al. Jana Pawta II 10 w ZamoSciu.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST:
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy
wykonywaniu warstwy torkretu 1 obejmuja:
— zakup 1 transport materiatow przewidzianych do wykonania robot,
— wykonanie rusztowan roboczych,
- przygotowanie podtoza,
— oczyszczenie powierzchni woda pod ci$nieniem,
- warstwy torkretu grubosci §rednio 40mm na $ciany oporowe
- pielegnacje torkretu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujagcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami stosowanymi lub uzytymi w ST ,,Cz¢$¢ ogdlna”
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, oraz za zgodnos$¢ z
SST i poleceniami Inzyniera
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2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialow
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow podano w ST ,,Cze$¢ ogdlna”
Wykaz materialow:
cement portlandzki 42,5 bez dodatkéw wg PN-B-30000,
kruszywo mineralne do betonu wg PN-86/B-06712,
- woda
- inhibitory korozji jako domieszka powstrzymujaca korozje zbrojenia
Do natrysku nalezy stosowac zaprawe cementowa z dodatkiem mikrokrzemionki i
inhibitorow korozji.
Zastosowana zaprawa torkretowa musi posiada¢ Aprobate techniczng. Nie
dopuszcza si¢ indywidualnego przygotowania mieszanki bezposrednio na placu
budowy.

3. Sprzct

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzg¢tu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST1. "Wymagania

ogolne" pkt 3.

Wykonawca musi dysponowa¢ sprzetem dostosowanym do rodzaju oferowanego
torkretowania (metoda mokra lub sucha). Niezaleznie musi posiadac:

- sprezarke o wydajnosci 10m3/min,

- agregat do hydrodynamicznego czyszczenia podtoza betonowego.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST1. "Wymagania
ogo6lne" pkt 4.
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogoélne zasady wykonania roboét
Ogo6lne zasady wykonania robdt podano w SST1. "Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.2. Przygotowanie powierzchni:
Calg powierzchni¢ przewidziang do wykonania torkretu nalezy omtotkowac
celem znalezienia skorodowanych odspojonych od podioza fragmentéw
betonu. Miejsca takie nalezy sku¢ mtotkami udarowymi tacznie z betonem
zdrowym bezposrednio przylegajacym do skorodowanych powierzchni.
Odkucie powinno by¢ wykonane bez gwattownych skokoéw 1 nierownosci. Catg
skutg powierzchni¢ nalezy fagodnie sfrezowac. W trakcie skuwania nalezy
przeprowadza¢ ocen¢ skarbonatyzowanego betonu celem jego usunigcia.
Po zakonczeniu skuwania nalezy calg powierzchni¢ betonu wraz z odkryta
stalg zbrojeniowa oczysci¢ przez piaskowanie. Oczyszczong stal zbrojeniowa
zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
Calg powierzchni¢ nalezy oczys$ci¢ droga piaskowania lub hydrodynamicznie.
Oczyszczong powierzchni¢ staranne nawilzy¢ woda w okresie 2-3 dni przed
natozeniem betonu natryskowego.
5.3. Wykonanie betonu natryskowego:
- torkret wykonany z betonu klasy B30 W8 F150 o grubosci srednio 4,0cm
w przypadku glebokich ubytkow betony mieszanke naktada¢ w kilku warstwach,
— mieszanka betonowa na bazie cementu portlandzkiego czystego klasy 42,5 i
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kruszywa tamanego o uziarnieniu do 4 mm (grys granitowy lub bazaltowy),
- zalecany dodatek na bazie mikrokrzemionki modyfikowanej polimerami
uplynniajgcymi,
— Roboty przeprowadza¢ w temperaturze powyzej 5 °C,
5.4. Pielegnacja betonu natryskowego:
pielggnacja torkretu w celu ograniczenia odparowania wody przez okres 7dni.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST1. "Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2. Kontrola jakoS$ci robét polega na:

sprawdzeniu jako$ci materiatow 1 ich zgodnosci z normami,
— sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z dokumentacja projektowa 1 ST,
— sprawdzeniu grubosci warstwy i rownosci powierzchni.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w SST1. "Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest: m? torkretowanej powierzchni.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST1"Wymagania ogolne" pkt 8.

Odbiory winny obja¢ wszystkie etapy realizacji przede wszystkim takich robot, ktore
ulegaja zanikowi, a wptywaja na jako$¢ robot.

Odbioru nalezy dokona¢ sprawdzajac przytoczone w pkt. 6 kryteria oceny. Czynnos$¢
odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem zgodnie z przyjetymi
w SST zasadami.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST1. "Wymagania ogdlne" pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuje:
- oznakowanie robot,
— zakup 1 transport materiatow,
- wykonanie warstwy torkretu 40mm,
- uporzadkowanie miejsca robot.
10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
PN -86/B-067712 Kruszywa mineralne do betonu,
PN - 88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw 1 zapraw;
PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia. (nowa norma PNB19701);
PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych;
PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowanie probek;
PN-88/B-30000/A Cement portlandzki;
PN-88/6731-08 Cement Transport i przechowywanie;
PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne Badania Podzial, nazwy 1 okreslenie
badan;
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PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen obcych;
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne Badania Oznaczanie zawartosci
pylow mineralnych;
PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie sktadu
ziarnowego;
PN-76/B-06714/16 Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie ksztattu ziaren;
PN-77/B-06714/17 Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie wilgotnosci;
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie nasigkliwosci;
PN-78/B-06714/19 Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie
mrozoodporno$ci metodg bezposrednia;
PN-78/B-06714/26 Kruszywa mineralne Badania Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczeh organicznych;
PN-78/B-06714/40 Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie wytrzymatlos$ci
na miazdzenie;
PN-78/B-06714/43 Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie zawartosci
ziaren stabych;
PN-87/B-0672 Kruszywo mineralne Pobieranie probek;
PN-88/B-06250 Beton zwykty;
PN-73/6736-0 Beton zwykty Metody badan Szybka ocena wytrzymatosci
na $ciskanie;
PN-87/6738-05 Badania betonu;
PN-87/6738-06 Badania sktadnikéw betonu;
PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i
badania;
PN-63/B-00251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne;
PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu A;

10.2. Inne dokumenty
Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych
GDDP

SST16. ROBOTY TYNKARSKIE
Kod CPV 45410000-4

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru tynkow.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie tynkow obiektu wg ponizszego.
0 Tynki cementowo-wapienne.
0 Siatki tynkarskie
0 Gruntowanie powierzchni
0 Tynki szlachetne
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1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujace z unijnymi normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z doku-
mentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wodg zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze orga-
niczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolno-
$ci: nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie:
piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty
1,0-2,0mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich -$rednioziarnisty. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢
catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygoto-
wanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawg nalezy
przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygoto-
waniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalnia-
ny. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuz-
la lub popiotow lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura oto-
czenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw ce-
mentowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jedno-
barwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz ro-
dzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow
Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
Roboty stanu surowego, Roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczoOw muréw tj.
po uplywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.
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W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur".
Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w okresie pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy
Spoiny w murach ceglanych
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawg spoin przy ze-
wnetrznych licach na gtebokosci 5-10mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg
powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowych
Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow 1 listew kierunkowych.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewn¢trznych
o stosunku 1:1:2.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru
Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin.
Sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow.
Sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190
6.1. Kontrola jakosci zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke 1
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

7. Obmiar robét

Jednostka przedmiarowa robét jest m?. Ilosé robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i Sprawdzajacego z ra-
mienia Inwestora.

8. Odbior robot
8.1. Odbior podloza
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.2. Jezeli odbior podtoza
odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczys$ci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbior tynkow
Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powin-
ny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej - nie wigksze niz 3mm 1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontro-
Inej 2m.
Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku:
pionowego - nie wigksze niz 2mm na Im i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
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poziomego - nie wigksze niz 3mm na Im i ogétem nie wigcej niz 6mm na catej powierzchni
migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne s3 nastepujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli prze-
nikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

trwale $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedosta-
tecznej przyczepnosci tynku do podioza.

9. Podstawa platnos$ci

Placi si¢ za okreslona w kosztorysie ofertowym ilo§¢ m* powierzchni tynkéw wg ceny jed-
nostkowej, ktora obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw 1 sprzetu,

ustawienie i rozbiorke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

siatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

SST17. ROBOTY MALARSKIE
Kod CPV 45442100-8

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru robot malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace 1 majace
na celu:
- Malowanie sufitow, kraweznikow skrajnych, stupow 1 Scian oporowych
1.4. OkreSlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z doku-
mentacjg projektowa, SST i poleceniami InZyniera.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogolne
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Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,Wy-
maganiach ogolnych”.

2.1.1. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie- akrylowe
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne akrylowa na spoiwach z: polioctanu winylu, la-
teksu butadienostyrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadec-
twach ich dopuszczenia przez ITB. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé
wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownic-
twie oraz posiada¢ ocen¢ higieniczng PZH. Farby lateksowe wytwarzane fabrycznie, Farby
powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozko-
we wg PN-EN-ISO 90- 2:2002 1 przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.2. Srodki gruntujace

2.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadec-
two dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chlonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farb¢ emulsyjna rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie po-
wioki malarskiej. Srodek do zagruntowania powierzchni o zwyklej chtonnosci, nalezy stoso-
wacé w postaci rozcienczonej - 1 miarke srodka gruntujacego i 3 miarki wody.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport

Farby nalezy transportowac¢ zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w transporcie kolejowym
lub drogowym, obowigzujagcymi normami panstwowymi, ze §wiadectwami ITB i kartami
produktéw wydawanych przez producentéw. Pakowanie i magazynowanie materiatow wg in-
strukcji 1 terminu waznos$ci podanej przez producenta. Nalezy sktadowaé¢ w warunkach i tem-
peraturach podanych przez producenta.

5. Wykonanie robot
Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrz-
nie malowanych powierzchni ciepltym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian 1 sufitow i stupdw mozna wykonac po:
- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy
Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypet-
nienie ubytkdéw zaprawg cementowo- wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a ry-
sy poszerzy¢ 1 ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo- wapienng.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjna tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2. Wykonywania powlok malarskich
Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu §rodkéw myjacych i
dezynfekujacych. Powloki powinny dawa¢ aksamitno- matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen,
smug, plam i §ladéw pedzla. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.



Zalacznik nr 2
str. 87 z 102

Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze
wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powloki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na po-
szczegllne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach. Podczas wykonywania robdt ma-
larskich obowigzuja wymagania dotyczace robot tynkarskich. Prace na wysokos$ci powinny
by¢ z prawidlowo wykonanych rusztowan i drabin. Powtoki jednowarstwowe powinny row-
nomiernie pokrywac podloze, bez przeswitow, plam i odpryskow. Nie powinny
Scierac si¢ ani obsypywac przy potarciu migkka tkanina bawetniana lub welniana. Przy ma-
lowaniu uproszczonym dopuszcza si¢ §lady pedzla, Powtoki dwuwarstwowe nie powinny
wykazywac¢ smug, plam, przeswitow podloza, slady pedzla i odpryskow. Dopuszcza sie chro-
powato$¢ powloki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywajacej podtoze. Powtoki nie po-
winny si¢ $ciera¢ przy potarciu tkanina. Barwa powloki powinna by¢ jednolita bez widocz-
nych poprawek lub polaczen o innym odcieniu i natezeniu. Nie dopuszcza si¢ widocznych
plam lub zaglebien w miejscach wbicia gwozdzi, natomiast dopuszcza si¢ niejednolity odcien
barwy powtoki w miejscach naprawy tynku po hakach rusztowan, z tym, ze najwigkszy ich
wymiar nie powinien przekracza¢ 20 cm?2.

5.3. Warunki ogélne przystapienia do robdét malarskich
Przed przystagpieniem do malowania nalezy wyrownac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczo-
na do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest
wymagana duza gtadko$¢ powierzchnie. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w tem-
peraturze nie nizszej niz +5°C (z zastrzezeniem, aby w ciggu doby
nie nastgpowat spadek temperatury ponizej 0°C) 1 nie wyzszej niz +22°C. Przed rozpocze-
ciem robot malarskich nalezy sprawdzi¢ zalecenia technologiczne producenta farb.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,
— sprawdzenie wsigkliwosci,
— sprawdzenie wyschnigcia podioza,
— sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny ze-
wnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni prze-
widzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.
Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie weze$niej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, spraw-
dzenie elastycznos$ci 1 twardos$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pan-
stwowymi. Jesli badania dadza wynik pozytywny, to Roboty malarskie nalezy uzna¢ za wy-
konane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane
powtoki czesciowo lub caltkowicie i wykona¢ powtdrnie. Badanie materialow:



Zalacznik nr 2
str. 88 z 102

- sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadza na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jako$ci materiatow wystawionych przez producentow oraz wyniki kontroli,
stwierdzajacych zgodnos$¢ przeznaczonych do uzycia materiatow z wymogami dokumentacji
technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze $wiadectwami dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Kryteria oceny jakosci i odbior koncowy robot malarskich
wewnetrznych:

- badanie powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w
nastepujacych terminach:

- powtoki z farb emulsyjnych — nie wezesniej niz po 7 dniach

- badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C 1
przy wilgotno$ci wzglednej 65%

- sprawdzenie zgodnosci barwy powloki z wzorcem

- sprawdzenie potysku

- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie

- sprawdzenie odpornosci na §cieranie

- sprawdzenie odpornosci na zarysowanie

- sprawdzenie odpornosci na uderzenie

- sprawdzenie odpornos$ci na zmywanie woda

- sprawdzenie nasigkliwos$ci powloki malarskiej z farb wodnych i wodorozcienczalnych farb
emulsyjnych. Jezeli badania przewidziane w w/w opisie dadzg wynik dodatni, to Roboty ma-
larskie nalezy uzna¢ za prawidtowo wykonane gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny,
nalezy albo w catos$ci odbieranych robot malarskich lub tylko zakwestionowana ich czes¢
uzna¢ za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku komisja przeprowadzajaca od-
bior powinna ustali¢ czy:

- calkowicie lub cze$ciowo odrzuci¢ zakwestionowane Roboty malarskie oraz nakaza¢ usu-
niecie powtok i powtdrne prawidtowe ich wykonanie

- poprawi¢ wykonane niewlasciwie Roboty dla doprowadzenia ich do zgodnos$ci z wymaga-
niami 1 po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan

- w przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca si¢ ich usuniecie w sposob
nastepujacy:

- prze$wity spodnich warstw — nalezy ponownie wykona¢ wierzchnia powloke malarska

- §lady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym
materiatem $ciernym i powtornie starannie nanie$¢ wierzchnia powtoke malarska

- odspojenie si¢, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powtoki —
nalezy oczys$ci¢ powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowa¢ powierzch-
nie pod malowanie i doktadnie nanie$¢ cienka warstwe powtoki.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do ma-
lowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem drabin malarskich oraz powierzchni ta-
petowania wraz z uporzadkowaniem stanowiska pracy. [lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w natu-
rze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbior podloza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawar-
tym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownic-
twie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie



Zalacznik nr 2
str. 89 z 102

ubytkoéw zaprawa cementowo- wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachlowka.
Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robot malarskich
Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwno-
miernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy 1 zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy,
braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powloki, widocznych okiem $la-
dow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej jako-
$ci wykonania. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilka-
krotnym potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego
koloru. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym na-
rzedziem powtoki od podloza. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polega-
jace na zwilzaniu badanej powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka
szczotkg lub szmatka. Wyniki odbiorow materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpi-
sywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m” powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
towaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem ruszto-
wan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [10$¢ robot okresla si¢
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzo-
nych w naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkow — Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery — Badanie metodg siatki nacig¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopo-
limeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzo-
wane styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produk-
cji betonu.

Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881 z pdzniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2010
r. Nr 138, poz. 935).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 243,
poz. 1623).

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach 1 preparatach chemicznych (tekst jednolity
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Dz. U. 22009 r. Nr 152, poz. 1222 z pdzniejszymi zmianami).

SST18. SZKLENIE RAM METALOWYCH WIATY PODJAZDU DLA KARE-
TEK
Kod CPV 45453000-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
w zakresie wykonaniem szklenia ram metalowych wiaty podjazdu dla karetek podczas remon-
tu konstrukcji zelbetowej podjazdu do izby przyjeé, przy al. Jana Pawta II 10 w Zamosciu.

1.2. Zakres stosowania Szczegoltowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace 1 majace
na celu montaz nowych szyb w wiacie podjazdu dla karetek.

1.4. Ogolne wymagania.
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczng, artykutami ustawy Prawo budowlane ,,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.

2. Materialy
2.1. Roboty demontazowe
Prace nalezy rozpocza¢ od demontaz istniejgcego uszkodzonego oszklenia okien.
2.2. Rodzaje materialow
— plyty ,,Vitrolit”
— Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:
0 twardo$¢ Shor’a min. 35-40
wytrzymato$¢ na rozcigganie ok.8,5MPa
odporno$é na temperature od -30 do +80 °C
palno$¢ — nie powinna rozprzestrzenia¢ ogien
nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe
trwato$¢ min 20lat

O O0O0OO0O0

3. Sprzet
Do wykonania i montazu ptyt szklanych moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzenie, przesunigciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
- jakos¢ istniejacej konstrukeji wsporczej pod ptyty, ewentualne wady nalezy zglosi¢ Inzynie-
rowi;
- jakos¢ dostarczanych elementow do wbudowania
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Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione tak aby nie nastgpowato przewiewanie,
przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonaé z elastycznej masy
uszczelniajace;.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Badanie materialéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie za-
swiadczen o jako$ci wystawianych przez producenta stwierdzajacych zgodnosé
z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi
6.2. Badanie gotowych elementéw powinny obejmowa¢:
- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, pota-
czen konstrukcyjnych, prawidlowego dziatania cz¢sci ruchomych
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu 1 wygladu elementow pod wzgledem rownosci, pionowosci i spoziomo-
wania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc 1 sposdObu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomi¢dzy elementami a o§ciezami,
- sprawdzenie dziatania czg¢$ci ruchowych,
- stan 1 wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne”
(ST-00)

8. Odbior robot

Wszystkie Roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane

w punktach 51 6.

Odbidr materiatow 1 robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zas§wiadczeniem o jakos$ci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa

9. Podstawa platnoSci
Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci robot podano w ST ,,Wymagania ogol-
ne”’(ST-00)

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania 1 odbioru.
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PN-EN 10025:2002 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkaidowe

BN -75/6821-02 Szkto budowlane. Szyby zespolone

SST19. BALUSTRADY POCHYLNI
Kod CPV 45223110-0

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z wykonaniem , montazem i zabezpieczeniem antykorozyjnym i pomalowaniem
stalowych elementdéw balustrad.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbdlowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt i obejmuje pra-
ce zwigzane z:
- wykonaniem i montazem balustrad;
- zabezpieczeniem antykorozyjnym i pomalowaniem elementow balustrad

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejsze specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi normami i ST
»Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materialdow 1 wykonywanych robot
oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja, SST oraz zaleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania
dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”.

2. Materialy

2.1. Material balustrad
Na obiekcie zastosowano balustrad¢ zlozona z ptaskownikéw

2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne
Rodzaj czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi ono uzyska¢ akceptacje In-
spektora Nadzoru i gwarantowac¢ uzyskanie przygotowania powierzchni do malowania wg
wymogoéw okreslonych wg ST. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przewidziano z
wykorzystaniem zestawu malarskiego posiadajgcego aprobate techniczng.

2.3. Elektrody wg PN-74/M-69430

3. Sprzet

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymagania ogo6lne", pkt 3. Jakikolwiek
sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do wykonania i montazu balustrad
Przy wykonaniu i przy montazu wystepuje sprzet wystepuje tylko sprzet pomocniczy i spa-
warka .

3.3. Sprzet do czyszczenia.
Czyszczenie powierzchni stalowych, z uwagi na konieczno$¢ przygotowania
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powierzchni do malowania, nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzagdzeniami dowolnego
typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

3.4. Sprzet do malowania.
Malowanie nalezy wykonywac recznie.

4. Transport

4.1. Warunki ogolne transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne".

4.2. Transport balustrad
Segmenty balustrad moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. W trakcie trans-
portu elementy balustrad nalezy zabezpieczy¢ przed deformacja.

4.3. Transport materialdw malarskich
Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywac si¢ z zachowaniem
obowigzujacych przepisow przy przewozie materialdéw niebezpiecznych okreslonych w nor-
mach przedmiotowych i wg. PN-89/C-81400.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki wykonania robot.
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne", pkt. 5.
Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmono-
gram robot uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty.
5.2. Zakres wykonywanych robot.
5.2.1. Montaz balustrad
Montaz balustrad polega na przystawaniu wykonanych elementéw balustrad do siebie, na-
stepnie spawamy ze sobg poszczegolne segmenty balustrad.
5.2.2. Oczyszczenie Scierne
Powierzchni¢ nalezy oczysci¢ do 2-go stopnie czystosci wg ISO 8501- 1 lub ISO 8501-2.
Sposdéb czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowaé
uzyskanie wymaganego stopnia czysto$ci i by¢ zaakceptowany przez inspektora Nadzoru.
Chropowato$¢ powierzchni do malowania wg ISO 8503-2 powinien by¢ dostosowany do ro-
dzaju stosowanych zestawow malarskich.
5.2.3. Przygotowanie powierzchni do malowania.
Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczys$ci¢ z kurzu, pytu, thuszczow 1 smarow
oraz wilgoci. W przypadku wystgpowania na powierzchni stali olejow lub smaréw nalezy je
usuna¢ przy pomocy szmat (czyste, Iniane) zwilzonych w rozpuszczalniku - benzynie oczysz-
czonej. Pyt 1 kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowa-
niem przy pomocy szczotek z wtosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suche-
go, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych. Oczyszczone
powierzchnie nalezy pokry¢ farba nie pdzniej niz 3 godz. po oczyszczeniu, a pomalowane
powierzchnie musza by¢ chronione przed skutkami wykonywania prac malarskich w sgsied-
nich sektorach. Poniewaz niedopuszczalne sg wtracenia $cierniwa w powtoce, sektory pracy
musza by¢ oddalone od wysychajacych powierzchni - odpowiednio odgrodzone.
5.3. Nanoszenie powloki malarskiej.
5.3.1. Warunki prowadzenia prac malarskich.
Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywac¢ przy:
* wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 90%
* temperaturze powietrza powyzej -5°C
* ogrzaniu konstrukcji ponizej +40°C
Wykonawstwo prac malarskich na wolnym powietrzu jest niedopuszczalne:
» we wczesnych godzinach rannych 1 popoludniowych oraz gdy na powierzchni



Zalacznik nr 2
str. 94 z 102

konstrukcji wystepuje rosa (temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza o 3 stopnie Celsjusza
od punktu rosy);
» w czasie mgly, $niegu, gradu/ silnego wiatru; Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza po-
wloka malarska nie byla narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy
stosowac specjalne ostony od strony jezdni , zapobiegajace zachlapywaniu przez
przejezdzajace pojazdy.
5.3.2. Przygotowanie materialéw malarskich i sprzetu.

Przed uzyciem materiatow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inspektor Nadzoru moze
zleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub pelnych, przewidzianych w zestawie
wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Pedzle
musza by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzete w Inianej szmacie i
wysuszone.

5.4. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.
Pracownicy zatrudnieni powinni by¢ zaopatrzeni w okulary ochronne. Przy pracach zwigza-
nych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materialdéw malarskich nalezy prze-
strzegaé zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywaé Zywnoéci i ubran w
pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkéw w miejscach

pracy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne warunki kontroli jakosci robot.
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne", pkt.
6.

6.2. Sprawdzenie jakosci materialow malarskich.
Ocena materialow malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.
Oceng przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu o ISO
8501-1. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni stali
oraz ocenie stanu powierzchni (suchos¢, brak zapylen i1 zanieczyszczen olejami i smarami,
brak rdzy nalotowej). Ocene¢ przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu powierzchni,
jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.

6.4. Kontrola nakladania powlok malarskich.
Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnos$ci uzytego
sprzetu 1 techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych
warunkoéw pogodowych i zabezpieczenia §wiezo wykonanej powloki oraz przestrzegania cza-
su schnigcia 1 aklimatyzacji powtoki.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanej powloki.
Oceng¢ dokonuje si¢ pod katem grubosci, porowatosci i przyczepnosci suchych powlok. Gru-
bos¢ powtoki winna by¢ zgodna z projektowang. Oceny wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym
okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30 - 40 cm od po-
wierzchni. Powierzchnia po zabezpieczeniu powinna mie¢ powtoke gladka bez pomarszczen,
zaciekoOw 1 chropowatosci. Powtoka nie moze odstawa¢ od podtoza i mie¢ wtracen cial ob-
cych. Wyniki kontroli prowadzonych rob6t malarskich wpisuje si¢ do dziennika budowy.
Winny znalez¢ si¢ w nim nastepujace dane:
* daty 1 sposob wykonania oczyszczenia oraz uwagi nadzoru
* daty 1 metody naktadania pokrycia malarskiego oraz uwagi nadzoru dotyczace tego zabiegu
* przyjety zestaw malarski oraz zuzycie farb na jednostke powierzchni i na cato$¢ prac
* grubos¢ pokrycia
* orzeczenie nadzoru przyjmujacego roboty podajace charakterystyke stwierdzonego pokrycia
1 zgodno$¢ wykonawstwa z dokumentacja techniczna.
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7. Obmiar robot
Jednostka obmiaru jest Imb wykonanej, zamontowanej , zabezpieczonej antykorozyjnie i na-
wierzchniowo konstrukcji stalowej balustrady.

8. Odbior robot

Odbior wykonania, montazu, zabezpieczenia antykorozyjnego i malowania nawierzchniowe-
go dokonywany jest na zasadach odbioru ostatecznego robot. Na podstawie wynikow 1 kon-
troli przeprowadzonych wg pkt 6 nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru ostatecznego robot. Je-
zeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami.

9. Podstawa platnosci

Cena jednostkowa uwzglednia:

* zapewnienie niezb¢dnych czynnikéw produkc;ji;

* przygotowanie do pracy;

» wykonanie i montaz elementow balustrad;

* oczyszczenie powierzchni do zadanego stopnia czystosci;

» wykonanie powtoki antykorozyjne;j;

* zabezpieczenie oczyszczonych powierzchni i zabezpieczenia antykorozyjnego przed skut-
kami opadéw atmosferycznych i koncowe pomalowanie nawierzchniowe.

* zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy;

* uporzadkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwiazane
PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

SST20. OBROBKI Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ
Kod CPV 45261214-7

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem:
— Obroébki rynien papa termozgrzewalna,
1.2. Zakres stosowania SST
Ustalenia zawarte w SST obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow wykonawstwem 1
wykonczeniem robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST :
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot pokrywczych 1 wykonczeniowych obrobek .
1.4. OkreSlenia podstawowe .
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z doku-
mentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy
2.1. Wymagania dotyczace materialow
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Wykonawca obowigzany jest posiada¢ pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na bu-

dowie materialdw przeznaczonych do wykonania robot. Stosowane materiaty powinny posia-

dac:

- Aprobaty Techniczne lub,

- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowana normg europejska wprowadzong do zbioru
norm polskich,

- Na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Wszelkie zastosowane materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach

polskich lub aprobatach technicznych ITP. Dopuszczajacych dany materiat do powszechnego

stosowania w budownictwie.

Papy wierzchniego krycia (papy zgrzewalne modyfikowane SBS) Wymagania odnos$nie pod-

stawowych parametréw technicznych:

- wstega papy powinna by¢ bez dziur, zataman, naderwan o prostych krawedziach, o row-
nomiernie roztozonej masie asfaltowej,

-z wierzchniej strony papy powinna by¢ rOwnomiernie roztozona posypka drobnoziarnista,

- spodnia strona papy powinna by¢ pokryta folia z tworzywa sztucznego,

- wymagane wlasciwosci fizyczne zestawiono jak nizej:

Rodzaj osnowy / gramatura [ g/m?2 | Wiléknina poliestrowa / min. 200
Masa bitumiczna / modyfikowana SBS ilo$¢ [ g/m2 ] SBS /2500 — 3400
Temperatura famliwos$ci / migknienia [ © C ] -25/+100
Sita zrywajaca / wydtuzenie [ N/Sem ] /[ % ] min. [ 700 /500 ]/40
Grubos¢ [ mm | 4,4+0,2 %
3. Sprzet

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne sa:

palnik gazowy jednodyskowy z wezem,

maty palnik do obrobek dekarskich,

palnik gazowy dwudyskowy lub szesciodyskowy z wezem ( w przypadku zgrzewania duzych
powierzchni),

butle z gazem technicznym propan - butan lub propan,

szpachelka,

n6z do cigcia,

watek dociskowy z silikonowa rolka,

przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania.

4. Transport
Transport materiatow dowolnymi $rodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢
przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

5.1. Wymagania ogdlne
Renowacja starych pokry¢ papowych.
Renowacja starych warstw papowych polega na naprawie uszkodzen (odspojen, pecherzy,
fald, zgrubien, peknigc itp.). Odspojenia i1 pgcherze nalezy naciac ,,na krzyz", wywinac i osu-
szy¢, a nastepnie zgrza¢ lub podklei¢ lepikiem asfaltowym. Faldy i zgrubienia nalezy $ciaé i
wyrownac. W przypadku rozlegtych uszkodzen pap, nalezy je wycia¢ az do podioza, po czym
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wklei¢ taty z nowych pap. W wypadku stwierdzenia wilgoci pod starym pokryciem, co wy-

stepuje w wigkszosci naprawianych dachow, nalezy zastosowac system wentylacyjny sklada-

jacy si¢ z kominkéw wentylacyjnych (1 sztuka na 40+60 m? dachu ).

Uszkodzone obrobki blacharskie nalezy zdemontowac 1 wymieni¢ na nowe.

5.2. Wykonanie warstwy pokrycia z papy termozgrzewalnej

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do oraz sklejania dwoch jej

warstw zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy plomieniem palnika

gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowe;.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych przy uzyciu palnika na gaz propan-butan nalezy prze-

strzega¢ nastgpujacych zasad:

- palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednocze$nie podgrzewat podtoze i
wstege papy od strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy
na powierzchni plyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza si¢
ogrzewania podtoza,

- w celu uniknigcia zniszczenia papy dzialanie plomienia powinno by¢ krétkotrwalte a plo-
mien palnika powinien by¢ ciggle przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powloko-
wej,

- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu
masy asfaltowej lub jej zapalenia,

- fragment wstegi papy z nadtopiong powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisng¢ do
ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci rownej szeroko$ci pasma papy.

- papa w pokryciu jednowarstwowym powinna by¢ ukladana metodg zgrzewania na catej
powierzchni pasami rownolegle do okapu.

6. Kontrola jakosSci robét
6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wy-

maganiami niniejszej specyfikacji.

6.2. Kontrola wykonania podkladéow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przepro-
wadzona przez Inspektora Nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢
zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢.

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z powotanymi

normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest

przez Inspektora Nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) - podczas wykonania
prac pokrywczych,

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.4. Pokrycia papowe

- Kontrola migdzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodno-
$ci wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

- Kontrola koncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu zgodno$ci wyko-
nania z projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza si¢ w sposob
podany w normie PN-98/B-10240 pkt 4.

- Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materiatow i
pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. Obmiar robét
Jednostka przedmiarowa robot jest Im” pokrytej powierzchni dachu.
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8. Odbior robot
Podstawe do odbioru wykonania robdét pokrywcezych papowych stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektowa i przedmiarem robdét.

8.1. Odbior podloza.
Badania podloza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czg¢sciowego podczas suchej pogo-
dy, przed przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.
Sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza (naprawionego starego podtoza papowego) nale-
zy przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu z po-
dziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tata nie powinien przekro-
czy¢ Smm.

8.2. Ogolne wymagania odbioru robot pokrywczych.
Roboty pokrywcze, jako Roboty zanikajace , wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w
czasie czesciowego odbioru nalezy przeprowadzaé dla tych robot, do ktérych dostep pdzniej
jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podtoza

b) jakos$ci zastosowanych materiatow

c¢) doktadno$ci wykonania poszczeg6lnych warstw pokrycia,

d) doktadno$¢ wykonania obrobek blacharskich 1 ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robdt pokrywcezych stanowia nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywcezych i rodzaju zastosowanych mate-
riatow,

c) protokoly odbioru materiatow 1 wyrobdw, ktore powinny zawierac:

- zestawienie wynikow badan mi¢dzyoperacyjnych i koncowych,
- stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywezych
z dokumentacja,
- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sktad tej dokumentacji po-
winien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.
Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich 1 potaczenia ich z urzagdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa ST 1 wymaganiami Inspektora Nad-
zoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozy-
tywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe
nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwato-
Sci pokrycia, obnizy¢ cen¢ pokrycia,
- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc
nie odpowiadajacych ST) i ponownie wykona¢ Roboty pokrywcze.
8.3. Odbior pokrycia z papy
Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza lub papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez na-
ciecie 1 odrywanie paska papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy
nacia¢ nad miejscem przyklejenia papy. Sprawdzenie szeroko$ci zaktadow papy nalezy doko-
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na¢ w trakcie odbiorow czgsciowych i koncowych przez pomiar szerokosci zakladow w
trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2.
8.4. Zakonczenie odbioru
Odbioru pokrycia papa potwierdza si¢: protokotem ktory powinien zawierac:
- ocen¢ wynikdéw badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia
- stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnos$ci wykonania z zamdwieniem.

9. Podstawa platnos$ci

Pokrycie dachu papa - rozliczenie robot bedzie dokonane zgodnie z zasadami okreslonymi

we wzorze umowy - integralnej czesci specyfikacji istotnych warunkow zamowienia. Okre-

$lona

w kosztorysie ofertowym cena jednostkowa za m® krycia z wykonaniem warstwy dolnej i

warstwy wierzchniej winna obejmowac:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materialéw 1 sprzetu,

- przygotowanie lepiku,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- oczyszczenie 1 zagruntowanie podtoza,

- pokrycie dachu papa na lepiku na zimno lub na goraco (warstwa dolna i1 warstwa
wierzchnia),

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy

- PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

- PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

- PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno. PN-74/B-24622 Roztwoér asfalto-
wy do gruntowania.

- PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany-
mi na goraco.

- PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej 1
welonu szklanego.

- PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.

- PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

- PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywane;.

- PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

- PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

SST21. OBROBKI BLACHARSKIE I ORYNNOWANIE
Kod CPV 45450000-6

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot polegajacych na wymianie i remoncie obrobek blacharskich i
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orynnowania wynikajacych z remontu konstrukcji zelbetowej podjazdu do izby przyjec, przy
al. Jana Pawta II 10 w ZamoSciu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji oraz rozliczaniu robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Niniejsza szczegdlowa specyfikacja techniczna obejmuje zakres robdt sktadajacych sie na:
1) montaz nowych obrdbek blacharskich dachu z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej,
2) montaz nowych elementdw orynnowania,

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Obrobki blacharskie wykonuje si¢ z blachy stalowej powlekanej gr. 0,5-0,6 mm; uktadane sa
na uprzednio przygotowanym podiozu wykonanym z odpowiednim spadkiem.
Arkusze z blach stalowych laczy si¢ na rabki pojedyncze lezace szerokosci od 15 do 20 mm
lub na rabek podwojny szerokosci 20 do 30mm.
Obrobki blacharskie (zabezpieczenia elewacyjne) powinny wystawia¢ co najmniej 40 mm po-
za lico tynku 1 skutecznie zabezpieczanego przed zaciekami wody deszczowej. Powinny one
by¢ zakonczone zgbem okapowym (kapinosem).

2. Materialy
— Blacha stalowa powlekana; blacha stalowa ocynkowana plaska gr. 0,55mm.
— Rynhak; uchwyt rynny z ptaskownika metalowego
— Rynny i rury spustowe wg projektu
— Uchwyt rury spustowej; wkret dwugwintowy z kotkiem rozporowym - kolek rozporo-
wy zakotwi¢ w konstrukcji $ciany na min. 6 cm.

3. Sprzet
— Miotek $lusarski 0,5kg.
— Miotek dekarski.
— Poziomica 1,0 m.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materia-
tow; liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej 1 wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.
1.1.  Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych
przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych; $rodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen moga
by¢ dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrocenia stanu pierwot-
nego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy; Wykonawca bedzie usuwaé na
biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane je o pojazdami na dro-
gach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot
5.1. Montaz rynien dachowych
- rynny wiszace z blachy ocynkowanej,
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6.

kazde zalamanie rynny powinno by¢ oparte na uchwytach rynnowych a naroza o kacie
mniejszym niz 120°,

uchwyty rynnowe nalezy mocowaé¢ dwiema $rubami z kotkami rozporéwymi do betonu,
odlegto$¢ migdzy uchwytami powinna wynosi¢ 50-80 cm, uchwyty powinny by¢ wpusz-
czone w podtoze na glebokos¢ rowna grubosci ptaskownika metalowego,

spadki rynien powinny by¢ nie mniejsze niz 0,5%;

zewngtrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10 mm nizej w stosunku do brzegu
wewnetrznego, brzeg wewnetrzny w najwyzszym potozeniu rynny powinien by¢ usytu-
owany o 25mm nizej w stosunku do linii stanowigcej przedtuzenie potaci;

5.2. Montaz pozostalych obrobek blacharskich dachow

Scianki attykowe 1 ich styk z pokryciem papowym nalezy zabezpiecza¢ obrébkami bla-
charskimi tak, aby byta zachowana dylatacja obwodowa;

dylatacje konstrukcyjne dachu powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy
przemieszczenie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastgpowat
szybki odplyw wody z obszaru dylatacji;

5.3. Zamocowanie uchwytow i rur spustowych

rury spustowe z blachy ocynkowane;j

odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by¢ wigksze niz 20 mm przy dlugosci
rur wigkszej niz 10 m, odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzone na dtugosci 2
m nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm;

rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami do rur spustowych rozstawio-
nych w odstepach nie wigkszych niz 3 m oraz wszedzie na koncach rur i pod kolankami
omijajacymi uskoki i gzymsy.

Kontrola jakoS$ci robét

W trakcie wykonywania wymiany i remontu obrébek blacharskich oraz orynnowania powi-
nien by¢ wykonywany na biezaco nadzor kierownika budowy oraz nadzér Inspektora Nadzo-
ru inwestorskiego. W przypadku zaj$cia konieczno$ci wyjasnienia probleméw wykonaw-
czych z projektantem zalecane jest skorzystanie z Nadzoru Autorskiego.

Przedmiar robot
— Montaz obrobek blacharskich z blachy plaskiej - podaje sie w m?;
— Montaz rynien i rur spustowych - podaje si¢ w m;

Odbior robot

8.1. Przedmiotem odbioru beda poszczegélne fazy roboét

demontaz obrébek i1 przygotowanie podioza,

wykonanie i montaz nowych obrobek blacharskich,

8.2. Poszczegolne fazy robodt zanikajacych zostang odebrane przez Inspektora Nad-
zoru, co zostanie potwierdzone wpisem do dziennika budowy,

8.3. Po zakonczeniu calosci robot remontowych wlacznie z obrobkami blacharskimi,
dokonany zostanie odbior koncowy robot i zostanie sporzadzony protokdét odbio-
ru.

8.4. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek nieprawidlowosci i usterek Wykonaw-
ca robdt jest zobowigzany do ich usunigcia.

Podstawa platnosci
9.1. Wycena robét obejmuje rowniez wykonanie nizej wymienionych robdt tymcza-
sowych i prac towarzyszacych;
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- montaz i demontaz. ewentualnych rusztowan, pomostow zabezpieczen,
- wywoz gruzu i odpadéw uzyskanych z rozbidrki do wlasciwego miejsca przeznaczonego
na odpady;
- sprzatniecie terenu wokot budynku po wykonanej pracy;
9.2. Podstawe platnosci stanowi protokél odbioru prawidlowo wykonanych robét
podstawowych zgodnie z pkt. 7, oraz robét tymczasowych i towarzyszacych
zgodnie z pkt. 9.1.



