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KOD CPV NAZWA ROBOT

45000000 - - Roboty budowlane

45214100 - - Roboty budowlane w zakresie budowy placowek
8 zdrowotnych

45110000 - - Roboty rozbidrkowo - demontazowe
45111300 - - Roboty rozbiérkowe

45111100 - - Roboty w zakresie burzenia

45111220 - - Usuwanie gruzu

45262000 - - Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe
45262500 - - Roboty murarskie i murowe

45320000 - - Montaz konstrukcji metalowych

45262000 - - Konstrukcje stalowe

45320000 - 6 - Roboty izolacyjne

4542-0000 - - Roboty w zakresie zakt adania stolarki budowlanej oraz
45421000 - - Instalowanie stolarki budowlane;j
45421100 - - Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementow

45262321 - - Wyréwnywanie podio g

45262350 - - Podt oza

45431100 - - Okt adziny posadzkowe

4521141 -4 - Sciany z pt yt gipsowo-kartonowych

45223210-1 - Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali

45400000 - 1 - Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45324000 - 4 - Tynkowanie

45431000 - - Okt adziny scienne i podt ogowe z pt ytek ceramicznych
45400000 - - Roboty wykonczeniowe

45442100 - 8 - Roboty malarskie

45421146 - - Sufity podwieszane modut owe

45400000 - - Roboty wykonczeniowe

KODY CPV WG WSPOLNEGO St OWNIKA ZAMOWIEN



SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-00. 00.
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
WYMAGANIA OGOLNE

Kody CPV
ST 0. 1 45000000 - 7 - Roboty budowlane
ST 0. 245214100 - 8 - Roboty budowlane w zakresie budowy placéwek zdrowotnych



1. Wymagania ogolne

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-00. 00. - Wymagania Ogolne odnosi sie do wymagan
wspolnych dla poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i
odbioru Robdt, ktére zostang wykonane w ramach: ,, Przebudowy pomieszczen
rejestracji i pobierania prébek w laboratorium analitycznym i pracowniach w
Samodzielnym Publicznym Szpitalu Wojewddzkim im. Papieza Jana Pawta Il w
Zamosciu”.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robdét , ktére zostang wykonane w ramach: ,,
Przebudowy pomieszczen rejestracji i pobierania probek w laboratorium analitycznym
i pracowniach w Samodzielnym Publicznym Szpitalu Wojewddzkim im. Papieza Jana
Pawta Il w Zamosciu”.

1. 3. Wymagania ogoélne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej
wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

NR NAZWA ROBOT

ST -00. 00 - Wymagania ogélne

ST - 01. 01. - Roboty rozbiorkowe

ST - 01. 02. - Roboty og6inobudowlane

ST - 01. 03. - Montaz konstrukcji stalowych

ST - 01. 04. - Roboty izolacyjne

ST - 01. 05. - Roboty zwigzane z montazem stolarki

ST - 01. 06. - Roboty posadzkarskie

ST - 01. 07. - Montaz scianek g-k i sufitbw podwieszanych z g-k

ST -01. 08. - Roboty tynkarskie

ST- 01. 09. - Okfadziny $cienne i podtogowe z ptytek
ceramicznych

ST - 01. 10. - Roboty malarskie

ST-01. 11. - Sufity podwieszane modutowe

1.4. Ogolne wymagania dotycz agce Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnosc¢ z Dokumentacjg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.  Obowi gzki Inwestora
Przekazanie dokumentacii:
Inwestor przekazuje wykonawcy 1 egzemplarz dokumentacji oraz dziennik budowy.

Przekazanie placu budowy:
Inwestor przekaze plac budowy we fragmentach i w czasie przedstawionym przez




Wykonawce i zaakceptowanym przez Inwestora projektu zagospodarowania placu
budowy i programu realizacji inwestycji.

Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego Zawiadomienie wtasciwych organow:
Inwestor, co najmniej na 7 dni przed rozpoczeciem robot zawiadomi Powiatowy
Inspektorat Nadzoru Budowlanego w Zamosciu dotgczajgc oswiadczenie kierownika
budowy i inspektora nadzoru inwestorskiego o przejeciu obowigzkow.

Ze wzgledu na specyfike obiektu:

Koszt zabezpieczenia i utrzymania Placu Budowy nalezy uwzgledni¢ w cenach
jednostkowych robdét.

Inwestor udostepni Wykonawcy miejsce umozliwiajgce bezpieczne prowadzenie remontu.

1.6.  Obowi azki Wykonawcy

Opracowanie projektu zagospodarowania placu budowy, projektu organizacji i
zabezpieczenia robot w czasie trwania budowy. Stosownie do zatwierdzonego projektu
organizacji ruchu dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego i 0s6b zatrudnionych
na terenie budowy. Wykonawca zainstaluje tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce
oraz harmonogram i terminarz wykonania robét zaakceptowany przez Inwestora.
Przejecie placu budowy, zabezpieczenie i oznakowanie zgodnie z wymogami prawa
budowlanego. Tres¢ tablic i miejsce ustawienia nalezy uzgodni¢ z inwestorem.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za utrzymanie placu budowy, od momentu
przejecia placu budowy do odbioru koncowego. W miare postepu robét, plac budowy
powinien by¢ porzadkowany, usuwane zbedne materiaty, sprzet i zanieczyszczenia.

Zorganizowanie terenu budowy.
Ochrona $rodowiska na placu budowy i poza jego obrebem powinna polega¢ na
zabezpieczeniach przed:

®  zanieczyszczeniem przed szkodliwymi substancjami, a w szczegolnosci:

paliwem, olejem, chemikaliami. N _
= Zzanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami
= mozliwoscig powstania pozaru

Przed rozpoczeciem robot budowlanych Wykonawca ma obowigzek zabezpieczyé
wszelkie sieci i instalacje przed uszkodzeniem.

= Peina odpowiedzialnos¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami
oraz sprzetem znajdujgcym sie na placu budowy (od przejecia placu do odbioru
koncowego robot).

» odpowiedzialnos¢ za wszelkie zniszczenia i uszkodzenia wiasnosci publicznej i
prywatne;.

= zapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza
socjalno- sanitarnego, nie dopuszczac do pracy w warunkach niebezpiecznych i
szkodliwych dla zdrowia.

2. Materialy i sprz et

Materialy stosowane do wykonywania robot powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektowg i obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i Swiadectwa
dopuszczenia do uzycia, oraz akceptacje Inspektora Nadzoru.

Przechowywanie i sktadowanie materiatdow - w sposéb zapewniajacy ich wiasciwg
jakos¢ i przydatnos¢ do robodt. Skiladanie materiatbw wg asortymentu z
zachowaniem  wymogow  bezpieczenstwa i  umozliwieniem  pobrania
reprezentatywnych prébek. Sprzet stosowany do wykonywania robot powinien
gwarantowac jakos¢ robot okreslong w dokumentaciji projektowej, PN i warunkach
technicznych i S. T. W. i O. R., dobdr sprzetu wymaga akceptacji Inwestora.



3. Transport

Dobér srodkow transportu, wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny
posiada¢ odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku,
stosujac sie do ograniczen obcigzen osi pojazdow.

4. Wykonywanie robot

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dokumentacjg i ST, a takze wymaganiami technicznymi dla poszczegdlnych
rodzajéw robot wyszczegolnionych w slepym kosztorysie. Odpowiedzialnos¢ za jako$é
wykonywania wszystkich rodzajéw robét wchodzacych w skiad zadania w catosci ponosi
Wykonawca.

Wykonawca ustanawia Kierownika budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do
petnienia samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i
kontroli robot budowlanych).

5. Dokumenty budowy
W trakcie realizacji Kontraktu Wykonawca jest zobowigzany prowadzié, przechowywac i
zabezpieczy¢ nastepujgce dokumenty budowy:

= dziennik budowy,

= ksiege obmiardw,
dokumenty badan i oznaczen laboratoryjnych,
dokumentacje atestow jakosciowych wbudowanych elementéw konstrukcyjnych,
dokumenty pomiaréw cech geometrycznych,
protokotéw odbiorow robot.
Pomiary i wyniki badan powinny by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach,
podpisywanych przez Inwestora i Wykonawce. Dziennik budowy powinien byc¢
prowadzony scisle wg wymogéw obowigzujgcego Prawa Budowlanego, przez Kierownika
budowy.
Prawo do dokonywania zapiséw w dzienniku budowy oprécz Kierownika budowy i
Inspektora nadzoru inwestorskiego przystuguje takze:

= przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego,

= autorowi projektu,

= 0sobom wchodzacym w sktad personelu wykonawczego - tylko w zakresie

bezpieczenstwa wykonywania robot budowlanych

Ksiega obmiaru jest dokumentem budowy, w ktérym dokonuje sie okresowych wyliczen i
zestawiehn wykonanych robo6t w uktadzie asortymentowym zgodnie z przedmiarem robot.
Ksiege obmiaru prowadzi Kierownik budowy, a pisemne potwierdzenie obmiaréw przez
Inwestora stanowig podstawe do obliczen.

6. Kontrola jako $ci robot

Za jakos$¢ wykonywanych rob6t oraz zastosowanych elementdéw i materiatow -
odpowiedzialny jest Wykonawca robot. W zakresie jego obowigzkow przed przejeciem
terenu budowy jest opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu
organizacji robot zawierajgcego, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne oraz
zamierzony sposob wykonania robét zgodnie z projektem i sztukg budowlana.

Projekt organizacji robét powinien zawierac:

= terminy i sposéb prowadzenia robét,
organizacje ruchu na budowie,
oznakowanie placu budowy (zgodnie z BHP),
wykaz maszyn i urzadzenh oraz ich charakterystyke,
wykaz srodkoéw transportu,



= wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdélnych
robot,

» wykaz zespotdw roboczych z podaniem ich kwalifikacji i przygotowania
praktycznego, opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej dostarczanych na
budowe materiatéw, sprawdzania i cechowania sprzetu podczas prowadzenia
robot,

= sposob postepowania z materiatami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

W zakresie jakosci materiatow Wykonawca ma obowigzek:
= wyegzekwowac od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci,
= przestrzega¢ warunkOw transportu i przechowywania materiatow dla
zachowania odpowiedniej ich jakosci,
m  okresli¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmicznosci robot,
prowadzi¢ biezgce kontrole jakosci otrzymywanych materiatow,
wszystkie roboty i materiaty powinny by¢ zgodne z projektem lub ich zmiana
uzgodniona z projektantem.
Badania kontrolne - mogg by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez
Inwestora wynikow badan jako niewiarygodnych. Koszty obcigzajg Inwestora, jesli wyniki
potwierdzajg sie i spetniajg wymogi PN. W przeciwvnym wypadku koszty ponosi
Wykonawca.

7. Obmiar robot

Obmiar robo6t polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robot i
wbudowanych materiatdw. Obmiar robo6t wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w
ksiedze obmiaréw. Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty
dodatkowe. Roboty sg podane w jednostkach zgodnych z przedmiarem rob6t. Obmiar
powinien by¢ wykonany w sposéb jednoznaczny i zrozumiaty, dla robét zanikajacych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania, dla robét zakrywanych - przed ich
zakryciem. Obmiary skomplikowanych powierzchni i kubatur powinny by¢ uzupetnione
szkicami w ksiedze obmiarow lub dotgczone do niej w formie zatgcznika.O\

8. Odbior robdt

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania rob6t z umowag oraz okreslenie
ich wartosci technicznej.

Odbidr robét zanikajgcych - jest to ocena ilosci i jakosci robot, ktére po zakohczeniu
podlegajg zakryciu, przed ich zakryciem, lub po zakohczeniu roboét, ktére w dalszym
procesie realizacji zanikaja.

Odbiory czesciowe - jest to ocena ilosci i jakosci, ktére stanowig zakonczony element
catego zadania, wyszczegolniony w harmonogramie robot.

Odbidr koncowy - jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robot wechodzacych w
zakres zadania budowlanego oraz korncowe rozliczenie finansowe.

Odbidr ostateczny - (pogwarancyjny) - jest to ocena zachowania wymaganej jakosci
poszczegolnych elementéw robot w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z
usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

9. Dokumenty do odbioru robot
Do odbiorow czesciowych i do odbioru koncowego Wykonawca przygotowuje
nastepujgce dokumenty:

= dokumentacje powykonawcza,

= receptury i ustalenia technologiczne,

= dziennik budowy,



ksiegi obmiaru,
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
atesty jakosciowe wbudowanych elementow konstrukcyjnych,
ocene stanu faktycznego - sporzadzong na podstawie wynikéw badan i
pomiaréw zalgczonych do dokumentow odbioru oraz ogledzin podczas
odbioru,
= sprawozdanie techniczne, dokumentacje podwykonawcza,
= operat kalkulacyjny.
Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:
= przedmiot, zakres i lokalizacje wykonanych robat,
= zestawienie zmian wprowadzonych do pierwotnej, zatwierdzonej
dokumentacji oraz formalng zgode Inwestora na dokonywane zmiany,
= uwagi dotyczace warunkéw realizacji robot,
= date rozpoczecia i zakonczenia rob6t

10. Tok post epowania przy odbiorze

Roboty do odbioru Wykonawca zgtasza pisemne w siedzibie Inwestora oraz zapisem w
Dzienniku budowy i jednoczesnie przekazuje Inwestorowi kalkulacje kosztowg w zakresie
zgtoszonych robo6t przy odbiorach czesciowych i kompletny operat kalkulacyjny (koncowg
kalkulacjg kosztow) przy odbiorze koncowym. Odbioru koncowego dokonuje komisja
powotana przez Inwestora. oS¢ i jakosé zakonczonych robot komisja stwierdza na
podstawie operatu kalkulacyjnego oraz oceny stanu faktycznego i oceny wizualne;.
Komisja stwierdza zgodnos¢ wykonanych robot z dokumentacijg projektowg oraz z
protokotami dotyczacymi wprowadzanych zmian.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje nieznacznych odstepstw od dokumentacji
projektowej w granicach toleranciji i nie majgcych wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne - dokonuje sie odbioru. W przypadku stwierdzenia wiekszych odstepstw,
majgcych wplyw na cechy eksploatacyjne dokonuje sie potrgcen jak za wady trwate. Jesli
Komisja stwierdzi, ze jakos¢ robot znacznie odbiega od wymaganej w dokumentacii
projektowej - to roboty te wytacza z odbioru. Rozliczenie robét nastepuje na zasadach
okreslonych w Umowie i w Harmonogramie rzeczowo- finansowym. Roboty dodatkowe
zaakceptowane formalnie w odpowiednich protokotach, rozliczane sg na podstawie ilosci
wykonanych faktycznie robot i ceny jednostkowej okreslonej dla poszczegolnych
rodzajéw rob6t w kosztorysie. Cechy obejmujg wszystkie czynnosci konieczne do
prawidtiowego wykonania robot.

11.  Zasady rozliczenia i ptatno $ci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg za wykonane roboty bedzie
dokonane zgodnie z dokumentami umownymi wedtug nastepujacych sposobow:
rozliczenie ryczaltowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
stata warto$¢ wynagrodzenia; warto$¢ robot jest okreslona jako iloczyn ceny
jednostkowej i ilosci robét okreslonych na podstawie umowy,

rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej-w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu ofertowego) i faktycznie
wykonanej ilosci robot.W jednym i drugim przypadku rozliczenie bedzie dokonane
jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami
okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robot. Ostateczne rozliczenie
umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego



12. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty:
= robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
= wartos¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z
ubytkami wynikajacymi z technologii robot z kosztami zakupu,
wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,
koszty posrednie (ogoélne) i zysk kalkulacyjny,
= podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT)

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.:
osadzenie elementow wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery
zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i
oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno — biurowego dla pracownikow, zuzycie energii
elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
Oznaczenia:

= ST (S.T.W.iO.R.) - specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot,
m? - metr szescienny,
m?- metr kwadratowy,
szt. - sztuka,
kpl. - komplet,
mb - metr biezacy



SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-O1. O1.
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROBOTY ROZBIORKOWE

45110000 - 1 - Roboty rozbiérkowo - demontazowe
45111300 - 1 - Roboty rozbiérkowe

45111100 - 9 - Roboty w zakresie burzenia
45111220 - 6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu



1. Roboty rozbiorkowe
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”
2. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z rozbiérkg, demontazem wykonane w ramach: ,,
Przebudowy pomieszczen rejestracji i pobierania probek w laboratorium
analitycznym i pracowniach w Samodzielnym Publicznym Szpitalu Wojewddzkim
im. Papieza Jana Pawta Il w Zamosciu”.

3. Zakres robot
Przewiduje sie demontaz:

= czesciowe wyburzenie $cian dziatowych - murowanych wynikajgce ze
zmiany funkcji pomieszczen
= fragmentow Scian wewnetrznych w celu wykonania otworow drzwiowych,

= zerwanie wykladzin PCV w miejscach w pomieszczeniach ulegajgcych
przebudowie

= zerwanie oktadzin podtogowych z ptytek ceramicznych

= okfadzin sciennych z ptytek ceramicznych

= czesciowe skucie warstw posadzkowych ( do istniejgcej warstwy
izolacyjnej)

»  fragmentow dachu w celu wykonania konstrukcji pod centrale wentylacyjng

= wezldw sanitarnych wraz z osprzetem

» stolarki i Slusarki drzwiowej — parapetow okiennych

= dostosowywanie otworow drzwiowych,

= osprzetu instalacji stabopragdowych i elektrycznych

» sufitdw podwieszanych

4. Materialy pochodzace z rozbiorki

Gruz betonowy i ceglany, stal, drewno, stolarka, ceramika sanitarna, materiaty PCV,
szkio.

5. Sprzet
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogoélne"

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét odpowiadajacy wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym przez Inspektora.



6. Transport
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Samochod dostawczy, samochdd skrzyniowy, samochdd samowytadowczy.
Odwiezienie materiatéw z rozbiérki z terenu budowy na lokalne sktadowisko
odpaddw. Nie nalezy uzywac gruzu do ponownego uzycia. Transport
pokrywczego materiatu pokrywczego (papy, lepiku i innych materiatow
izolacyjnych) w miejsce jego utylizacji - nalezy we wkasnym zakresie rozeznac
rynek. Transport gruzu.

7. Wykonanie robot
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogoélne"

Prace rozbidérkowe wykonywac recznie i sprzetem mechanicznym recznym. Przy
rozbiérkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepiséw BHP
wykonac¢ stosowne zabezpieczenia.

Wykonaweca przedstawi do przetargu decyzje zatwierdzajgcg program
gospodarki odpadami niebezpiecznymi lub informacje o wytwarzanych
odpadach oraz o sposobach gospodarowania wytworzonymi odpadami albo
pozwolenie na wytwarzanie odpadow, ktére powstajg w wyniku eksploatacji
instalacji, wydane przez organ administracji publicznej wkasciwy dla terenéw
zamknietych.

Podstawa prawna zgdania ww. dokumentu: Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o
odpadach (tj. Dz.U. z 2010r. Nr 185, poz. 1243 z pdzn. zm. ) Ustawa Prawo
Ochrony Srodowiska z 27 kwietnia 2001r. (tj. Dz. U. z 2008r. Nr 25, poz. 150 z
pozn. zm. )

8. Kontrola jakosci

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogoélne"

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu.

9. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiarowg robot jest:

= rozbieranych konstrukcji betonowych i murowych - m?,

= izolacji - m?,

m stolarki, konstrukcji stalowych - szt.

Jednostki obmiarowe powinny by¢ zgodne z jednostkami podanymi w przedmiarze
robot.

10.  Odbiér robot
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogoélne"

Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapisow
w dzienniku budowy.



Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych,
ogladu, wpiséw do dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektows i
S.T.W.iO.R.

11.  Podstawa ptatnosci
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t ustalonych na podstawie ksigzki
obmiardéw, sprawdzonej i podpisanej przez kierownika budowy i inspektora
nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuije:

® przygotowanie stanowiska roboczego,

» dostarczenie materiatow i sprzetu,

= obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

m yustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,

= demontaz lub rozbidrke,

m Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

= WywOz materiatdw z rozbidrki wraz z kosztami skladowania (wysypiska),
= |ikwidacja stanowiska roboczego.

12.  Przepisy zwigzane

Szczegobtowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach
rozbiorkowych

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow
Budowlanych z dnia 28. 03. 72 Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pOzniejszymi
zmianami.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-O1. O2.
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE

45262000-1 - Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe
45262500-6 - Roboty murarskie i murowe



1. Roboty zbrojenie, betonowanie.
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”
2. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robo6t w zakresie rob6t ogolnobudowlanych w ramach: ,, Przebudowy
pomieszczen rejestracji i pobierania prébek w laboratorium analitycznym i
pracowniach w Samodzielnym Publicznym Szpitalu Wojewddzkim im. Papieza
Jana Pawita Il w Zamosciu”.

3. Zakres rob6t

Prace obejmuja:
= wymurowanie scian dziatowych,
= miejscowe zamurowania w Scianach
= montaz nadprozy prefabrykowanych,
= montaz nadprozy stalowych

4. Materiaty

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne".
Materiaty stosowane do wykonywania rob6t murarskich powinny miec:
= Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami,
m  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
n  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
m  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru norm polskich,
= na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do
stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje
dotyczaca skladowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania
robot.
Materiaty przewidziane do wykonania robot okreslone sg w dokumentac;ji
projektowej. Przewidziano materiaty:
1. Cegta petna klasa 100
= cegta petna wymiary L x S x H= 240 x 120 x 65mm wg. PN-B 1008: 2004
2. Gazobeton M700
= beton komérkowy odmiana: 700 L x S x H=590 x 240 x 120mm
3. Nadproza stalowe
m  ksztattowniki stalowe ze stali St3S (S235)
4, Nadproza prefabrykowane
= nadproza prefabrykowane — L19



5. Sprzet

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogoélne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robot odpowiadajgcy wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

6. Transport

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne"

Samochod samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod
wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot
zaakceptowanym przez Inspektora.

7. Wykonanie robot

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogoélne"
1. Zamurowania scian istniejgcych:
Zaprojektowano miejscowe zamurowania scian wewnetrznych. Zamurowania
wykona¢ za pomocg cegly petnej do petnej grubosci sciany.
2. Sciany dziatowe:
= uzupetnienie scianek dzialowych do petnej wysokosci kondygnacii
nalezy wykonac¢ z cegty petnej kl. 100 gr. 12, 0 cm, na cienkiej spoinie.
= nowe $ciany dziatowe wykonac z pustakéw gazobetonowych M700 typ:
Suporex gr. 12, 0 cm, na cienkiej spoinie.
3. Nadproza stalowe:
W istniejacych scianach nad nowymi otworami nalezy wykona¢ nadproza
stalowe z ksztattownikéw stalowych IPE 120 z oparciem min. 15, Ocm. Oparcie
wykonac¢ w wycietych gniazdach w istniejacej scianie. Otwory wykonac¢
wiertnicami. Wszystkie rzedne nadprozy nalezy ustali¢ na budowie po
wykonaniu posadzek i zgodnie z projektem. Lokalizacja nadprozy wg. rzutow
architektonicznych
4. Nadproza zelbetowe:
Przewidziano wykonanie w $cianach nowoprojektowanych i istniejgcych nad
otworami nadprozy typ: L19. Wszystkie rzedne nadprozy nalezy ustali¢ na
budowie po wykonaniu posadzek i zgodnie z projektem architektury.
Lokalizacja nadprozy wg. rzutow architektonicznych

8. Kontrola jakosci

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”
Odbioér rob6t przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie
ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci wykonania murow z
technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami
wigzania. W szczegolnoéci podlega sprawdzeniu:
. zgodno$¢ ksztattu i gtdwnych wymiarow muru z dokumentacjg techniczna,
= grubos¢ muru,
= pionowos¢ powierzchni i krawedzi.



9. Jednostka obmiaru

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogélne"
= jednostkg obmiarowa rob6t murowych jest 1 m? muru.
» jednostka obmiarowg konstrukcji betonowych jest 1 m* konstrukcji.

10.  Odbior

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych,
ogladu, wpiséw do dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg i S. T. W. i
0. R.

Odbioru rob6t murarskich dokonuje sie zgodnie ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych".

11.  Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogoélne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonach robdét - (m3), (m2) ustalonych na
podstawie ksigzki obmiarow, sprawdzonej i podpisanej przez kierownika
budowy i inspektora nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuje:

= przygotowanie stanowiska roboczego,

m dostarczenie materiatow i sprzetu,

m yustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,

= wykonanie muru,

= wykonanie konstrukcji zelbetowych;

m Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

= |ikwidacja stanowiska roboczego.

12.  Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania badania przy odbiorze;
PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow
zautoklawizowanych betonéw komérkowych.

Wymagania i badania przy odbiorze;:

PN-EN 206-1: 2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci,

produkcja i zgodnos¢ Apl: 2004; Al: 2005

PN-B-03002: 2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

Obliczenia statyczne i Apl: 2004 projektowanie

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano -

montazowych, Arkady 1990 r. Zenczykowski W.: Budownictwo ogéine,

Arkady 1981 r.

Poradnik majstra budowlanego, Arkady 2003r.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-O1. O3.
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

Kody CPV

ST 3. 1 45223100-7 - Montaz konstrukcji metalowych
ST 3. 2 45262000-1 - Konstrukcje stalowe



1. Wykonanie rob6ét montazowych
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogélne"
2, Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykonania
elementow stalowych w ramach: ,, Przebudowy pomieszczen rejestraciji i
pobierania prébek w laboratorium analitycznym i pracowniach w Samodzielnym
Publicznym Szpitalu Wojewddzkim im. Papieza Jana Pawla Il w Zamosciu”.

3. Zakres

Zakres robot objetych S. T. obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie

= nadprozy stalowych z dwuteownikéw IPE120

= nadprozy stalowych z katownikow L75

= konstrukcja pod centrale wentylacyjne mocowane do istniejgcego stropu

4. Materiaty

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogélne"

Materialy stosowane do wykonywania robot w zakresie stolarki budowlane;j
powinny miec:
= Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami,
= Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
m  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
m  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normag europejska
wprowadzong do zbioru norm polskich,
= na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do
stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje
dotyczaca skladowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania
robot.

Stosowne materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetniac
wymagania Polskich Norm. Wszystkie materiaty i wyroby powinny miec
zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PN -H-01107 lub wyniki badan
laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosc.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢
dobierane odpowiednio do wymagan projektowych, jesli w projekcie nie podano
inaczej.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac zgodnie z



wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci, w sposéb umozliwiajacy

latwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie

powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej. Wszystkie elementy

stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez wykonanie powtoki

malarskiej z farb podktadowych i nawierzchniowych okreslonych projektem.

Przed malowaniem stal nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci co najmniej Sa/St3

wedtug PN-ISO 8501-1 a powierzchnia winna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i

kurzu. Temperatura stosowania dla farby podktadowej i otoczenia min. + 10C a

dla farby nawierzchniowej temperatura podtoza i otoczenia min. + 5C.

4.1.  Wyroby hutnicze

Jakos¢ wyrobow hutniczych powinna by¢ zatwierdzona nastepujgcymi

dokumentami kontrolnymi wg PN-H-01107(PN-92/H-01107):

m  Zaswiadczenie jakosci -gdy wymagane wtasciwosci sg w normie

gwarantowane dla zamawianego gatunku stali i nie zachodzi potrzeba
okreslenia wtasciwosci rzeczywistych.

= Atestem - gdy w projekcie lub w kontrakcie wymaga sie okreslenia
rzeczywistych cech stali wedtug wytopéw na podstawie préby
rozciggania, podstawowych oznaczen sktadu chemicznego oraz proby
udarnosci dla stali grupy jakosciowej wyzszej niz R

m  Atestem specjalnym Ilub swiadectwem odbioru - gdy w projekcie
okreslono wymagania dodatkowe wg PN-EN 10025 odnoszace sie do
analizy wytopowej lub badan wyrobow w partii dostawy.

Zaleca sie stosowanie stali wedtug ponizszych norm:
= niestopowa konstrukcyjna PN-H-84020 ( PN-88/H-84020)
= niskostopowa PN-H-84018 (P-86/H-84018
= trudno rdzewiejgca PN-H-84017 (pn-83/H-84017)
m  do produkcji rur PN-H84023-07 (PN-89/H-84023/07

4.2.  Materiaty do spawania
Podatkowe materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny spetniac
wymagania nastepujgcych norm:

m elektrody otulone: PN-M-69430, PN-M-69433, PN-M-69434

= druty: PN-M-69420

= topniki: PN-M-69355

4.3.  taczniki mechaniczne

= Sruby klasy wyzszej niz 4. 9 i 5. 56 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4
powinny mie¢ trwate oznaczenie zgodne wg. PN-M 82054-18

»  kazda partia wyrobow srubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o
wynikach kontroli jakosci wg. PN-M-82054-19.

= Sruby ocynkowane do potgczen sprezonych, a takze doczotowych
potgczen rozcigganych powinny mieé¢ wilasnosci wytrzymatosciowe po
ocynkowaniu wg PN-M-82054 potwierdzone atestem.



5. Sprzet

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robot odpowiadajacy wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.
Do wykonania konstrukcji stalowych Wykonawca powinien dysponowaé
nastepujacym sprzetem:

= Srodek transportu do przewozenia elementéw

= spawarki
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet
uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta.
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w projekcie organizacji robo6t, zaakceptowanym przez Inzyniera; w
przypadku projektu organizacji robot sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera.
Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji projektowej i wskazaniach
Inzyniera w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wtasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli Wykonawca przewiduje mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacii
Inzyniera, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet,
maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
umowy, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

6. Transport

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Srodki transportu odpowiadajace pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow
transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i
wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i wskazaniach Inzyniera, w
terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedag spetniaé wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzeh na osie i innych parametréw technicznych.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na
osie mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera pod warunkiem przywrocenia



stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

7. Wykonanie robot

7.1. Zasady montazu

Montaz konstrukcji stalowej nalezy wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami normy
PN-B-06200 Elementy konstrukcji nalezy oznakowac¢ w sposob trwaty i
widoczny zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych.
Transport i sktadowanie elementéw nalezy wykonywac¢ w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami. Laczniki i elementy ztgczne powinny
by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach
suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposob naprawy
powinien by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia
sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi,
sprzetem i materiatami.

Potgczenie na sruby kotwigce nie powinno byc¢ traktowane jako utwierdzenie
podstawy stupa w czasie montazu bez sprawdzenia rachunkowego.

Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata
podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

Stale potaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej
czesci.

Przekladki stosowane do regulacji konstrukcji w potaczeniach nalezy
wykonywaé¢ ze stali o takich samych witasnosciach plastycznych jak stal
konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W
potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku nie sprezonym nie
powinna przekracza¢ 2mm. Otwory na S$ruby zaleca sie dopasowywacé za
pomocyg przebijakdéw, a w razie koniecznosci rozwiercaé. W przypadkach, w
ktorych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji,
konieczna jest odpowiednia korekta elementow w warsztacie lub na budowie po
uzgodnieniu z projektantem.

7.2. Wymagania szczego6towe dotyczace warunkow wykonywania robot
Powierzchnie i brzegi elementdw przygotowywanych do spawania powinny

by¢ suche, czyste i wolne od widocznych peknie¢ i karbéw. Materialy z
oznakami uszkodzen ( pekniecia i odpryski otuliny, zardzewiaty i brudny
element) nie powinny by¢ stosowane.

Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim
oddziatywaniem wiatru, deszczu i Sniegu.

zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych. W temperaturze
otoczenia ponizej 0C nale zy

stosownie do rodzaju konstrukcji nalezy rozwazy¢ zastosowanie



wstepnego podgrzania Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany
potozenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne.

8. Kontrola jak

osci robot

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Kontrola montazu elementéw stalowych polega na sprawdzeniu: Rodzaj odchyiki

Nieprostoliniowosc¢

Element konstrukciji
stunv. czesci konstrukcii

Dopuszczalna odchyika 0, 001 dtugosci

Prety, blachownice, lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0, 002 dtugosci lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci scianek srodnikow 2 mm na dowolnym odcinku 1 000 m

Wymiary przekroju

do 0, 01 wymiaru lecz nie wiecej niz5 mm

Przesuniecie srodnika

0, 006 wysokosci

Wygiecie srodnika

0, 003 wysokosci

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
Dlugosc¢ elementu przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0

9. Jednostka obmiaru

Ogodlne wymagania podano w ST - 00. 00

"Wymagania ogolne'

10.  Odbior

' kg - konstrukcje stalowe

Ogodlne wymagania podano w ST - 00. 00 "Wymagania ogélne"

Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie

zapisoéw w dzienniku

budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych,
ogladu, wpisdw do dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg
projektowg i S. T.W.iO

11. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania podano w ST - 00. 00 "Wymagania ogolne"

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robot ustalonych na podstawie ksigzki

obmiaréw, sprawdzo

nej i podpisanej przez kierownika budowy i inspektora




nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuije:
Konstrukcje stalowe (kg. ):

n przygotowanie stanowiska roboczego,
= dostarczenie materiatow i sprzetu,
n obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowe]j obstugi,
. wykonanie robét przygotowawczych,
n wykonanie robot montazowych

m Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacja stanowiska
roboczego.

12. Przepisy zwigzane

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie

wiatrem PN-8-06200: 2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki

wykonania i odbioru.

PN-EN 10025: 2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych.

Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
badania i wymagania

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenie



SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-O1. O4.
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

ROBOTY IZOLACYJNE

Kody CPV
ST 4. 1 45320000-6 - I1zolacje przeciwwilgociowe



1. Roboty izolacyjne
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogélne"
2, Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét izolacyjnych w ramach: , Przebudowy pomieszczen rejestracji i pobierania
prébek w laboratorium analitycznym i pracowniach w Samodzielnym Publicznym
Szpitalu Wojewddzkim im. Papieza Jana Pawia Il w Zamosciu”.

3. Zakres

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majgce na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej.

Robotami podstawowymi wchodzacymi w zakres wykonania prac izolacyjnych jest:
= wykonanie izolacji przeciwwilgociowej

4. Materiaty

= wszelkie materialty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

= do izolacji poziomych podposadzkowych nalezy stosowac folie, nie
podlegajace rozktadowi biologicznemu

= materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposob wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

Materiaty do izolacji:
= plynna folia uszczelniajgca np. Folbit
= elastycznymi taSmami

Wymagania ogolne

= Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

» Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw
potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do
stosowania.

= Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci
z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatdbw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

= Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktorych
wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

= Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).



5. Sprzet

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogélne"

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét odpowiadajacy wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym przez Inspektora

6. Transport

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogoélne"

Samochod samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem
typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym
przez Inspektora.

7. Wykonanie robot
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”.

Warunki ogélne

Wykonawca prowadzacy roboty izolacyjne podlega przepisom prawa budowlanego.
Wykonywanie izolacji powinno odbywac¢ sie zgodnie z dokumentacjg robot
izolacyjnych. Wszelkie odstepstwo od dokumentacji winny posiadac¢ pozytywne
uzgodnienie nadzoru autorskiego, za$ w przypadku robét wymagajacych pozwolenia
na budowe muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Przy wykonywaniu prac nalezy bezwzglednie przestrzegac rezimu technologicznego
a w szczegolnosci:

ptynna folia uszczelniajgca np. Folbit

Folia uszczelniajgca na bazie dyspersji tworzyw sztucznych, do wykonywania
hydroizolacji podptytkowych, w petni elastycznych. Przeznaczony jest do wykonania
elastycznych, bezszwowych uszczelnieh pod oktadzinami z ptytek ceramicznych i
kamiennych. Preparat ten stosuje sie przede wszystkim w pomieszczeniach
wilgotnych i mokrych, takich jak np. natryski, prysznice, tazienki, toalety, kuchnie,
pralnie, itp. Moze by¢ stosowana na podtozach betonowych, jastrychach
cementowych, tynkach tradycyjnych (cementowych i cementowo-wapiennych)oraz
na podtozu z cegly ceramicznej, silikatowej, na bloczkach gazobetonowych i
keramzytobetonowych oraz na podtozach zawierajgcych gips (ptyty GK, suche
jastrychy, jastrychy anhydrytowe).

przygotowanie poditoza:

Podtoze musi by¢ stabilne, suche, pozbawione brudu, kurzu, oleju, ttuszczu i luznych
czesci oraz wystajgcych fragmentdéw. Ubytki naprawi¢ zaprawami adekwatnymi do
miejsca wbudowania.

gruntowanie podioza:

Przed natozeniem ptynnej folii podioze nalezy zagruntowac

Podtoze musi by¢ nienasigkliwe tz. suche lub przejsciowo wilgotne, ponadto musi
by¢ nosne, czyste, wolne od oleju, ttuszczy i pytdw. Powtoke nakfada sie
rownomiernie i obficie za pomocg odpowiednich narzedzi. Preparat gruntujacy jest
gotowy do uzycia lub mozna go rozcienczy¢ wodg w stosunku objetosciowym 1: 1. W
przypadku bardzo chtonnych podiozy nalezy go naktada¢ dwukrotnie.




aplikacja izolaciji:

Po wyschnieciu warstwy gruntujgcej nalezy naniesc¢ watkiem lub pedzlem pierwszg
warstwe folii uszczelniajgcej. Po przeschnieciu pierwszej warstwy wymagane jest
natozenie drugiej. Aby zwiekszy¢ bezpieczehnstwo wykonania, poszczegdlne warstwy
(operacje robocze) mozna wykonaé¢ w réznych kolorach. W przypadku temperatur
przekraczajgcych + 20T nale zy liczy¢ sie z wczesniejszym utworzeniem sie btony.
Uszczelnienia narozy i szczelin dylatacyjnych nalezy wykonywaé poprzez wklejenie
tasm uszczelniajgcych. Wpusty i przejscia rurowe uszczelnia¢ za pomocag
specjalnych kotnierzy (manszet). Przed catkowitym wyschnieciem uszczelnienie
nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem wilgoci, mrozu i nadmiernych ruchéw
powietrza. elastyczna tasma uszczelniajgca

Tasmag uszczelniajgcg stosowang w potgczeniu z bezszwowymi materiatami
hydroizolacyjnymi do uszczelnien dylatacji, stykéw Sciana-podioga i Sciana-$ciana w
systemach uszczelnienia podptytkowego. Tasmy stosuje sie wewnatrz pomieszczen
w pomieszczen wilgotnych (np. tazienki, ubikacje) oraz w pomieszczen mokrych (np.
pralnie, natryski)

aplikacja

Przy wklejaniu tasmy strefe rozciggang nie nalezy pokrywa¢ materialem
hydroizolacyjnym, ewentualnie mozna jg ostoni¢ np. papierem samoprzylepnym.
Tasmy tgczy¢ ze sobg oraz z niezbednymi ksztattkami przez sklejenie za pomoca
odpowiedniego materiatu hydroizolacyjnego.. Przed sklejeniem oczysci¢ sklejane
strefy tasmy. Tasdmy przycina¢ tak, aby unika¢ niepotrzebnego tgczenia ze sobg
odcinkow przebiegajacych wzdtuz jednej prostej. Koncowki nieprzyklejonej tasmy
nalezy zabezpieczyé¢ przed zanieczyszczeniem i chroni¢ przed uszkodzeniem np. za
pomoca folii.

8. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci prac obejmuije:
= sprawdzenie jakosci materiatow i kompletnosci dokumentow,
= sprawdzenie jakosci podtozy i prawidtowosci wykonania podkiadéw,

= sprawdzenie utozenia materiatow, prawidtowosci zaktaddw, spoin i grubosci
warstw.

9. Jednostka obmiaru
m? - wykonanej izolacji
10. Odbior

Ogodlne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-1 "Wymagania ogolne”

Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie
zapisow w dzienniku budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na
podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpisow do dziennika budowy i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S. T. W. i O. R.

11.  Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania podano w ST - 00. 00 "Wymagania ogolne"

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.



Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonach robot ustalonych na podstawie ksigzki obmiarow,
sprawdzonej

i podpisanej przez kierownika budowy i inspektora nadzoru, jednostka obmiarowa
obejmuje:

12.

przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatdw i sprzetu,

wykonanie przygotowania i oczyszczenia podiozg
zagruntowanie poditoza

wykonanie izolacji przeciwwilgociowych,
likwidacja stanowiska roboczego

Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 - Izolacje przeciwwilgociowe. Wymagania i badania przy odbiorze
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz.
881 z dnia 30 kwietnia 2004 r. )

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systemoéw oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobéw
budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz. U. z dn. 8 czerwca 2004

r., Nr 130, poz. 1386).



SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-O1. O5.
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY STOLARSKIE

Kody CPV
ST 5.1 45420000-7- Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie
ST 5. 2 45421000-4- Instalowanie stolarki budowlanej
ST 5. 345421100-5 - Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementow



1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej w ramach: ,,
Przebudowy pomieszczen rejestracji i pobierania probek w laboratorium
analitycznym i pracowniach w Samodzielnym Publicznym Szpitalu
Wojewddzkim im. Papieza Jana Pawta Il w Zamosciu”.

2. Zakres

Prace obejmuja:
= montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej;
= montaz Slusarki drzwiowej wewnetrznej
= montaz stolarki okiennej wewnetrznej
= montaz parapetdw wewnetrznych

3. Materiaty

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Materiaty stosowane do wykonywania robot w zakresie stolarki budowlanej powinny
miec:

= Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami,

m  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

n  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

m  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normag europejskg wprowadzong

do zbioru norm polskich,

= na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do
stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje
dotyczaca skladowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do
wykonania rob6t .w budownictwie

Stolarka wewnetrzna:
Stolarka drzwiowa:
= drzwi aluminiowe jednoskrzydtowe
= drzwi aluminiowe w komplecie z o$cieznicg z profili aluminiowych
= rama skrzydta i oscieznicy z profili aluminiowych
= skrzydto drzwiowe wypetnione szybg zespolong lub panelem
aluminiowym ocieplonym piankg poliuretanowg min. 20mm
» szyba zespolona jednokomorowa ze szkla float z certyfikatem znaku
bezpieczenstwa,
= rama skrzydta i oscieznicy oraz panel aluminiowy malowany proszkowo
w kolorze: RAL 9003
m uszczelki przymykowe zamontowane na catym obwodzie drzwi,
wypetnienie drzwi zamontowane za pomocg wewnetrznej i



zewnetrznej uszczelki przymykowej

okucia obwiedniowe markowych firm

wybrane skrzydto drzwiowe powinno posiada¢ samozamykacz z blokadg
potozenia

okucia powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi,

wybrane drzwi w klasie odpornosci ogniowej EI60, wyposazone w
samozamykacze

Aprobata techniczna ITB na wyrdb lub certyfikat dopuszczajacy wyrdb do
stosowania,

Wyrdb musi posiadac¢ polski znak bezpieczenstwa B lub europejski znak
bezpieczenstwa CE do stosowania w budownictwie

Stolarka drzwiowa stalowa:

drzwi stalowe jednoskrzydtowe, rozwieralne, przylgowe ze skrzydtami
ptaszczowymi, wykonane z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0, 5-1, 2mm
malowane proszkowo w kolorze: RAL 9003 z izolacja akustyczng do 40 dB
wybrane drzwi w klasie odpornosci ogniowej EI60, wyposazone w
samozamykacze

wyposazone w zamki wpuszczone wg normy: PN-EN 12209: 2005/A: 2006
wyposazone w zawiasy jednoosiowe wg. normy PN-EN 1935: 2003

okucia uchwytowo-ostonowe

uszczelki przymykowe zamontowane na catym obwodzie drzwi

Aprobata techniczna ITB na wyrob lub certyfikat dopuszczajacy wyrob do
stosowania,

Wyrob musi posiadac polski znak bezpieczenstwa B lub europejski znak
bezpieczenstwa CE do stosowania w budownictwie

Stolarka drzwiowa ptycinowa:

drzwi ptycinowe, jednoskrzydtowe, rozwieralne

drzwi petne lub przeszklone- szyba hartowana matowa lub przezroczysta
rama skrzydta wykonana z ptyty widrowej otworowej, powierzchnia z piyty
HPL

oscieznice metalowe, kagtowa wykonana z blachy stalowej, dwustronnie
ocynkowanej gr.2mm

drzwi wyposazone w trzy zawiasy wzmaochnione trojelementowe
malowane proszkowo kolor: biaty

uszczelki przymykowe zamontowane na catym obwodzie drzwi

Aprobata techniczna ITB na wyrdb lub certyfikat dopuszczajacy wyrdb do
stosowania,

Wyréb musi posiadaé polski znak bezpieczenstwa B lub europejski znak
bezpieczenstwa CE do stosowania w budownictwie

Przegrody - $cianki wewnetrzne aluminiowe::

przegrody - $cianki z profili aluminiowych wewnetrznych, aluminium zimne

= profile aluminiowe przegréd min. Trzykomorowe
= przegrody aluminiowe wypetnione szybg zespolong lub panelem

aluminiowym min. 20mm

= szyba zespolona jednokomorowa ze szkia float z certyfikatem znaku



bezpieczenstwa,

= ramy przegrod - scianek malowane proszkowo w kolorze podanym przez
Zamawiajgcego

= okucia przegréd aluminiowych powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie
trwatymi powtokami antykorozyjnymi,

= Aprobata techniczna ITB na wyrdob lub certyfikat dopuszczajgcy wyrob do
stosowania,

= Wyrob musi posiadac polski znak bezpieczenstwa B lub europejski znak
bezpieczenstwa CE do stosowania w budownictwie

Parapety wewnetrzne:

Projektuje sie parapety wewnetrzne z ptyty meblowej laminowanej

Materiaty uszczelniajace:

Do wykonywania uszczelnien miedzy drzwiami i $ciang mogg by¢
stosowane, w zaleznoéci od rodzaju uszczelnienia (zewnetrzne, srodkowe -
izolacja termiczna, wewnetrzne). Materiaty nie mogq wydziela¢ szkodliwych
substancji oraz wchodzi¢c w reakcje chemiczne z otaczajagcymi je
elementami i zmienia¢ wkasciwosci pod wpltywem temperatury. Stosowane
materiaty uszczelniajgce powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w
dokumentacji projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm
lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub
drzwi.

Inne wyroby i materiaty:
Przy montazu okien i drzwi stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:

1. elementy mocujgce okno/drzwi w osciezu:
= kotki rozporowe (dyble),
= kotwy,
= Sruby, wkrety,

2. elementy podporowe i dystansowe:

»  klocki, belki drewniane,
= podkiadki, kgtowniki stalowe,
3. elementy wykonczeniowe:
= |istwy maskujgce potaczenia okien w zestawy,
m  katowniki, éwiercwalki i listwy maskujace potgczenie styku ramy i tynku
oscieza.

Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami
przyjetymi w dokumentaciji projektowej, a takze spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne)
producenta okien i drzwi.

Elementy mocujgce powinny by¢ dostosowane do rodzaju sciany (monolityczna,
warstwowa) oraz rodzaju okien i sposobu ich mocowania.

4. Sprzet
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogoélne"

odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania rob6t odpowiadajgcy wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora



5. Transport

Ogolne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogdine”
Srodki transportu odpowiadajace pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym przez Inspektora.

Drzwi powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie z PN-B-
05000: 1996.
Do dostarczanych odbiorcy okien i drzwi balkonowych powinna by¢ dotaczona
informacja zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
= nazwe i adres producenta,
= nazwe systemu,
= dane identyfikujgce oszklenie oraz okres$lajgce wspotczynnik
przenikania ciepta i klase akustyczng,nr Aprobaty Technicznej ITB,
= nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie,
= znak budowlany.
Sposéb oznaczania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z
rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31
lipca 1998 r. w sprawie systemoéw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji
zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw dopuszczanych do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. z 1998 r., nr 113, poz.
728).

6. Wykonanie robot

Wykonawca powinien dokona¢ montazu okien zgodnie ze szczeg6towg
instrukcjg wbudowania tych wyrobow, dostarczong przez kazdego producenta.
Stolarke nalezy zamocowywac w osciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w normach. Okucia powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewnity skrzydiom
nalezyte dziatanie zgodne z ich przeznaczeniem. Przed osadzeniem stolarki
nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza i stan po-wierzchni, do ktorych
ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepowania wad w wykonaniu oscieza
lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy oczysci¢ i naprawic. Luz
miedzy otworem a oscieznicg powinien wynosic:

= na szerokosci otworu 2-6 mm

= na wysokosci otworu 5-9 mm.

W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pytlu powierzchniach
nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu drzwi lub
okna nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu. Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym.
Styk oscieznicy z o$ciezem nalezy po zewnetrznej stronie okna wypenic
kitem trwale plastycznym, a na pozostatej szerokosci oscieznicy materiatem
izolujgcym akustycznie.
Podczas montazu drzwi i okien w budynku nalezy stosowac nastepujace elementy
kotwigce:
= na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowaé co najmniej
po dwa elementy mocujgce w odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od
naroza.
= maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm.
= dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach



zamykajgcych, aby zapobiec powstaniu odksztatcen podczas zamykania.
= na szerokosci elementu - jeden element kotwigcy /1mb.

Stolarke drzwiowg i okienng zamontowac zgodnie z wymaganiami podanymi w
instrukcji montazu producenta stolarki. Stolarke nalezy osadzi¢ w o$ciezach
Sciany i przymocowac za pomocg kotew, ktére powinny przenie$¢ wymagane
obcigzenia. Po obsadzeniu oscieznicy drzwiowej wypetni¢ wolng przestrzen
pomiedzy murami a oscieznicg materiatem izolacyjnym. UstawicC ostatecznie
stolarke, kontrolujgc osie, pion, poziom. Wtasciwg pozycje zabezpieczy¢ klinami,
na czas montazu. Zaleca sie wbudowanie stolarki konfekcjonowanej, tzn.
wyposazonej w okucia. Nalezy zastosowac typowe oscieznice stalowe
zabezpieczone malowane proszkowo na kolor uzgodniony z Inwestorem.
Skrzydto osadzone w oscieznicy na trzech zawiasach. Okucia majg by¢
wykonane ze stali nierdzewnej. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢
wyposazony w okucia zamykajgce, taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo -
ostonowe. Oscieznice drzwiowe nalezy mocowac tak, aby odlegtos¢ miedzy
punktami mocowania nie byta wieksza niz 75 cm, a maksymalne odlegtosci od
narozy oscieznicy nie wieksze niz 30 cm. Przy osadzaniu oscieznic nalezy
zapewnic utrzymanie katow prostych, rownych dtugosci przekatnych oraz
rownolegtosci przeciwlegtych bokdéw. Po zakonczeniu montazu stolarki gotowe;j
nalezy przeprowadzic jej regulacje. Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢
sprawnosc¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta powinny
rozwiera¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu
dociskac¢ skrzydta do oscieznic. Zamontowana stolarka nie moze posiadac
jakikolwiek ubytkow, uszkodzen, odrapan, peknieé oszklenia, musi by¢ sprawna
technicznie.

Osadzenie parapetow nalezy wykonaé po osadzeniu i zamocowaniu okien. W
tym celu nalezy wyku¢ w scianach odpowiednie bruzdy dostosowane do
szerokosci parapetu, a nastepnie osadzi¢ je ze spadkiem w kierunku
zewnetrznym. Dla zapewnienia szczelnosci potgczenia parapetu z oknem,
parapet powinien by¢ wpuszczony w odpowiednie podciecie w dolnym pasie
oscieznicy.

7. Kontrola jakosci robot

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Kontrola montazu stolarki budowlanej polega na sprawdzeniu:
= ilosci zamontowanych dybli i ich prawidtowosci montazu,

szerokosci szczelin montazowych,

prawidtowosci wykonania montazu piankg montazowa,

prawidtowosci montazu parapetéw wewnetrznych,

prawidtowosci regulacji skrzydet drzwiowych,

prawidtowosci montazu oscieznic drzwiowych.

8. Jednostka obmiaru

Ogodlne wymagania podano w ST - 00. 00 "Wymagania ogoélne

m? - drzwi w $wietle osadzonych o$cieznic, sztuk - ocieznice,



9.

Odbior

Ogodlne wymagania podano w ST - 00. 00 "Wymagania ogélne"

Kierownik budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie
zapisow w dzienniku budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na
podstawie odbiorow czesciowych, oglgdu, wpisow do dziennika budowy i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S. T. W. i O. R.

10. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania podano w ST - 00. 00 "Wymagania ogolne"

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi. Placi sie za ustalong ilos¢
wykonanych robot ustalonych na podstawie ksigzki obmiarow, sprawdzonej i
podpisanej przez kierownika budowy i inspektora nadzoru, jednostka obmiarowg
obejmuje:

Stolarka drzwiowa za (m2):

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowe]j obstugi,

wykonanie robét przygotowawczych,

wykonanie rob6t montazowych stolarki drzwiowej

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacja stanowiska

roboczego.

Oscieznice drzwiowe (szt. ):

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowe] obstugi,

wykonanie roboét przygotowawczych,

wykonanie robét montazowych stolarki drzwiowej

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacja stanowiska
roboczego.

11. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robot okres$laja:

PN-88/B-10085 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
Zmiany | Bl4/92 poz. 18.

PN-88/B-10085 Zmiana 2 oraz pozostate normy dotyczace stolarki okiennej
i drzwiowej dotyczace elementow budynkow.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot! Budowlano-montazowych.
Roboty ogélnobudowlane (aktualnie obowigzujgce)

m przepisy bhp przy robotach dotyczacych osadzenia stolarki okiennej i

transportowych.
Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-O1. O6.
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

ROBOTY POSADZKARSKIE

Kody CPV

ST 7.145262321-7 - Wyrownywanie podtog
ST 7.2 45262350-9 - Podioza

ST 7.2 45431100-8 - Oktadziny posadzkowe



1. Roboty wykonczeniowe
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogélne"
2. Przedmiot

Przedmiotem S. T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét
posadzkarskich w ramach: ,, Przebudowy pomieszczen rejestracji i pobierania
probek w laboratorium analitycznym i pracowniach w Samodzielnym Publicznym
Szpitalu Wojewddzkim im. Papieza Jana Pawia Il w Zamosciu”.

3. Zakres

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie.
m Podioza i posadzki - ptynny jastrych np. Knauf FE 50 Largo
m Zaprawy samopoziomujgce - masa samopoziomujgca np. Knauf Solid
s wyktadzina PCV homogeniczna,

4. Materiaty

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogélne"

Materialy stosowane do wykonywania powinny mie¢:
m Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi

normami,
Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normag europejskg
wprowadzong do zbioru norm polskich, na opakowaniach powinien
znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Woda (PN-EN 1008: 2004)
Do przygotowania zapraw nalezy stosowa¢ wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest stosowanie wdd sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz woéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
Piasek (PN-EN 13139: 2003)
Powinien spetnia¢ wymagania przedmiotowej normy a w szczegoélnosci: nie
powinien zawiera¢ domieszek organicznych, oraz mie¢ frakcje roznych wymiarow:
piasek drobnoziarnisty 0, 25-0, 5 mm, piasek srednioziarnisty 0, 5-1, 0Omm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Cement wg. normy PN-EN 191: 2002

m plytki ceramiczne,

s wykfadziny rulonowe

5. Sprzet

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robot odpowiadajgcy wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Roboét zaakceptowanym przez Inspektora



6. Transport

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne"

Samochod samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod
wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot
zaakceptowanym przez Inspektora

7. Wykonanie robot

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania Ogolne"

Warstwy podktadowe, podtoza:

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem tj. odpowiednia
grubosc¢ i wytrzymatosé. Winien by¢é wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na
warstwie izolacji cieplnej, przeciwdzwiekowej i przeciwwilgociowej lub jako
podktad zwigzany z podtozem.

Grubos$¢ podkiadu cementowego powinna by¢ uzalezniona od rodzaju konstrukcji
podtogi oraz stopnia scisliwosci warstwy izolacyjnej; powinny by¢ zgodna z
projektem, jednak nie mniejsza niz:

s 25mm dla podkladéw zwigzanych z podtozem;

s 35mm dla podktadéw na izolacji przeciwwilgociowej;

s 40mm dla podkiadu na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z
materiatu o duzej scisliwosci np. styropianu twardego, wetny mineralnej;
35mm dla podkfadu na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z
materiatu 0 matej scisliwosci np. ptyty pilsSniowej porowatej styropianu
sztywnego.

Podktad betonowy zbrojony powinien by¢é wykonany z zastosowaniem zbrojenia z
siatki Rabitza, siatki z pretow lub dodatkiem widkien stalowych - zgodnie z
wytycznymi zawartymi w projekcie.

Do wykonania posadzki z wyktadzin PCV, tekstylnych, paneli i parkietéw
mozna przystagpi¢ po zakonczeniu robdt montazowych Scianek i Slusarki

oraz po zakonczeniu robot instalacyjnych tgcznie z przeprowadzeniem prob
cisnieniowych instalaciji.

Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktorym wykonuje sie posadzke nie
moze by¢ nizsza niz 58C i powinna by¢ zapewniona przez co najmniej kilka dni
przed wykonaniem prac, w trakcie ich wykonywania oraz wysychania kleju.
Podktad wykazujacy usterki powierzchni nalezy wyrowna¢ masg wygtadzajgca o
gr. warstwy nie wiekszej niz 1-2mm. W przypadku odchytek do 5mm nalezy wyla¢
masy samopoziomujgce w przypadku odchytek wiekszych niz 5mm. Wykonaé
nowy podktad.

Istniejgcq warstwe posadzek nalezy odpowiednio przygotowac jako podkiad pod
wierzchnig warstwe posadzki. Nalezy naprawi¢ i wzmocni¢ miejscowe pekniecia i
wykruszenia, oraz groszkowac¢ powierzchnie.

W pomieszczeniach higieniczno- sanitarnych nalezy zdjac¢ istniejaca posadzke
ceramiczng. Wykona¢ wylewke samopoziomujgcg. Nastepnie wykonac izolacje z
folii w ptynie. Nalezy przewidzie¢ nastepujgce dylatacje podktadu:



szczeliny dylatacyjne w miejscach dylatacji konstrukcyjnych budynku;
szczeliny dylatacyjne dla oddzielenia konstrukcji budynku ($cian, schodow)
oraz w miejscach styku roznych konstrukcji podtog;

m sSzczeliny przeciwskurczowe dzielgce posadzke na pola o powierzchni nie
wiekszej niz 36 m2, przy dtugosci boku prostokata nie przekraczajacej 6 m,
powinny by¢ wykonane przez naciecia pitg na gtebokos¢ 5 mm.

W pomieszczeniach mokrych ( tazienki) posadzki nalezy wykonac ze spadkiem
min 1% w kierunku odwodnienia punktowego. Odwodnienie punktowe powinny
by¢ osadzone ponizej izolacji podtogowej i uszczelnione na obwodzie
jednosktadnikowg masg silikonowa.

Grubos¢ podkiadu podtogowego nie powinna by¢ mniejsza niz 3. 5 cm i
dostosowana do marki stosowanej zaprawy, obcigzen uzytkowych pomieszczenia
I rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych. Przed przystgpieniem do wykonywania
wierzchnich warstw posadzek nalezy dokonaé wlasciwego wypoziomowania
warstw podkladowych. To wyréwnanie ma na celu takie utozenie wszystkich
posadzek, aby poziom gotowych posadzek byt rowny we wszystkich
pomieszczeniach (bez uskokow w progach na styku ré6znych materiatow lub
pomieszczen).

ptynny jastrych:

Plynny jastrych to fabryczne przygotowana sucha zaprawa na bazie
siarczanu wapnia, ktérg rozrabia sie z czystg wodg. Sktada sie z anhydrytu,
gipsow specjalnych, srodkow rozptywnych i wypetniaczy (0-4mm).
Klasyfikacja jakosci wg PN EN 13813: CA -C25-F5

Zakres stosowania
m jastrych ptywajacy, grubos¢ nominalna > 35 mm;
m jastrych grzewczy; grubo$¢ nominalna > 35 mm ponad elementem
grzewczym;
m jastrych na warstwie rozdzielczej, grubosé nominalna > 30 mm;
m jastrych zespolony, grubos¢ nominalna > 25 mm

Dane techniczne

m Ciezar wlasciwy:
suchy ok. 2, 0 - 2, 1 kg/l
mokry ok. 2, 2 - 2, 3 kgl
ciezar nasypowy materiatu suchego- luzem l/gk 6, 1
wydajnos¢ ze 100kg zaprawa sucha ok. 53 |
czas obrobki ok. 60 min
zuzycie materiatu na 1 cm grubosci jastrychu ok. 19 kg/m?
wytrzymato$é na $ciskanie - suchy >25N/mm?
wytrzymato$é na zginanie - suchy >5 N/mm?
Rozszerzalnos¢ podczas wigzania ok. 0, 1 mm/m
wspotczynnik przewodzenia ciepta Az=1,4 -1, 6 W/mK
wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej 0, 016 mm/(m x k)
odczyn alkaliczny
modut sprezystosci ok. 17. 000 N/mm2
klasa reakcji na ogien Al - niepalny




Samopoziomujgce podkiady:

Przygotowanie podioza - Masa samopoziomujgca 10-40 mm jako masa
samopoziomujgca wymaga specjalnego przygotowania podtoza oraz wiedzy na
temat wylewania rozprowadzania i dylatacji wylewki. Brak doswiadczenia oraz
nieodpowiednie przygotowanie podioza moze doprowadzi¢ do popekania,
odparzenia lub zbyt duzego odprezenia wylewki. Dlatego przed wykonaniem
prac nalez doktadnie zapoznac sie z instrukcjami dotyczacymi przygotowania
podtoza, rozrobieniem masy oraz dylatacji wylewki. Przed wylewaniem masy
samopoziomujgcej 1040 mm konieczne jest przeprowadzenie wiasciwej oceny
podtoza i jesli konieczne to rowniez dokonanie jego naprawy, wzmochienia,
oczyszczenia. Podtoze musi by¢ nosne, stabilne, czyste, suche i mocne.
Podtoze betonowe minimum klasy B25 (wiek powyzej 3 miesiecy i wilgotnos¢ <
4%). Jastrych cementowy o wytrzymatosci minimum > 20 MPa (wiek powyzej 1
miesigca i wilgotnosci < 4%). Podktady anhydrytowe (wilgotnos¢ < 0, 5%)
przeszlifowane mechanicznie i odkurzone. Wszelkie zabrudzenia oraz warstwy
zmniejszajace przyczepnosc nalezy odpowiednio przygotowac lub usunac.
Substancje oleiste, ttuszcze, smary, woski, bitumy wykluczajg odpowiednig
przyczepnosc¢ wylewanej masy samopoziomujgcej. Takie substancje nalezy
catkowicie usung¢ poprzez skuwanie czy frezowanie. W przypadku pytow i btota
- na 0got wystarcza doktadne zamiecenie, mechaniczne usuwanie wyschnietych
zanieczyszczen i ostateczne odkurzenie. Mechanicznego usuniecia wymagaja
warstwy spoiwa, czesto obecnego na powierzchni, zdawatoby sie, bardzo
mocnego betonu. Takie warstwy nie zapewniajg odpowiedniej przyczepnosci,
nalezy je oczysci¢ poprzez szlifowanie stalowymi szczotkami. Dylatacje - przed
wylewaniem masy samopoziomujgcej 10-40 mm niezbedne jest wykonanie
dylatacji oddzielajgcej wylang mase od $ciany stosujac specjalng brzegowg
tasme dylatacyjng lub cienkie paski styropianu. Rowniez konieczne jest
przeniesienie istniejgcych szczelin dylatacyjnych ze starego podtoza. W celu
ograniczenia rys tworzacych sie w wyniku naprezenh skurczowych wycina sie
dylatacje kontrolne w Swiezej zaprawie w ciggu 24 godzin od jej wylania.
Dylatacje kontrolne wykonujemy przy uskokach powierzchni, w strefie drzwi oraz
w celu dalszego podziatu powierzchni w wiekszych od 20 m2. Gruntowanie -
przed wylewaniem Knauf Solid Masy samopoziomujgcej 10-40 mm nalezy
odpowiednio zagruntowac podtoze dla jego wzmocnienia oraz po to, aby
zapobiec zbyt szybkiemu oddawaniu wody do poditoza. Podtoza o duzej
chtonnosci (szlichty cementowe) oraz podtoza niechtonne (posadzki kamienne,
ceramiczne, lastryko) nalezy zagruntowac specjalnym gruntem do posadzek.

Zarabianie zaprawy - 25 kg masy samopoziomujgcej 10-40 mm wsypac do 4, 25 |
czystej wody i rozmieszac az do uzyskania jednorodnej masy (nie dodawac
wiecej wody! ), nastepnie odczekac ok. 5 minut (na odpowietrzenie masy) i
cato$¢ wymiesza¢ ponownie. Do mieszania uzywac czystych narzedzi oraz
mieszadta wolnoobrotowego (max 600 obr. /min). Nanoszenie - mase nalezy
rozprowadzac pasami, za pomocg pacy wspomagac rozptywanie sie zaprawy.
Nadmiar zaprawy rozprowadzic listwg zagarniajgcq a nastepnie odpowietrzy¢
waitkiem kolczastym. Maksymalna jednorazowa grubo$¢ zaprawy wynosi 40 mm.
Drugq warstwe naktada sie po uptywie 4 godzin. Czas zuzycia wynosi ok. 20
minut. Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury +23<C i wilgotno $ci wzglednej
powietrza 50%. W innych warunkach nalezy uwzglednic¢ szybsze lub wolniejsze
twardnienie materiatu. Nalezy chronic¢ skére i oczy. W przypadku kontaktu
materiatu z oczami, ptukac je obficie wodg i zasiegna¢ porady lekarza. Wyréb



przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Zawartos¢ chromu VI w
uwodnionej formie jest ponizej 2 ppm w przeliczeniu na ogdlng sucha mase
produktu w okresie waznos$ci wyrobu. - prace nalezy wykonywa¢ w suchych
warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5TC do +25T, -
narzedzia pracy nalezy przemy¢ wodg natychmiast po wykonaniu prac, - Swiezg
warstwe masy chronic¢ przed nastonecznieniem i przeciggami, - klejenie ptytek
ceramicznych i z kamienia naturalnego przy wilgotnosci < 3%, - klejenie oktadzin
PCV przy wilgotnosci < 2, 5%

Zastosowanie

Masa samopoziomujgca 10-40 mm stuzy do wyrGwnywania jastrychow
cementowych, suchych podtég, posadzek betonowych i kamiennych. Dzieki
gtadkiej powierzchni stanowi idealne podioze do oktadzin podtogowych lub
gotowych elementow podtogowych. Mase samopoziomujgcgl10-40 mm stosuje
sie na: - podioza z jastrychow cementowych, - podtoza z jastrychéw
cementowych ptynnych, - podtoza z jastrychéw anhydrytowych, - suche podtogi, -
posadzki kamienne, - posadzki betonowe.

Parametry techniczne
s Grubos¢ warstwy 10-40 mm
= Orientacyjne zuzycie: ok. 1, 7 kg na m? przy 1 mm grubosci warstwy
m  Ruch pieszy po ok. 3 godzin
s Ukladanie oktadzin po ok. 24 godziny
s Pelne obcigzenie po ok. 24 godziny
= Wytrzymato$é po 28 dniach - na $ciskanie > 25 N/mm? - na zginanie > 6
N
n

/mm?
Przyczepnos$é do betonu: > 1, 5 N/mm?
Reakcja na ogien A2fl * przy +23<T i 50% wilgotno sci powietrza

Warstwy wykonczeniowe:

Wyktadzina rulonowa - PCV

Przyjeto wyktadzine rulonowg gr. 0. 2 cm. Przed rozwinieciem arkuszy, podkiad
wykazujgcy nierownosci lub usterki powierzchni nalezy wyréwnac
samopoziomujacg masg wygtadzajaca, np. cementowg lub masg szpachlowg o
nieznacznych naprezeniach powstajgcych w czasie wigzania. Grubos¢ warstwy
powinna wynosi¢ min. 3 mm.

Przed przystagpieniem do uktadania wyktadziny, podktad powinien by¢ doktadnie
oczyszczony i odkurzony oraz mie¢ wilgotno$¢ max. 3%. Wyktadzine nalezy 24
godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu, pocigé¢ na arkusze odpowiednie
do wymiaréw podioza i luzno utozy¢ na podtodze tak, aby arkusze tworzyty
zaktady o szerokosci 2 - 3 cm. Arkusze, ktére po tym czasie nie przylegaja
doktadnie do podioza i wykazujg deformacje (sfalowanie, pecherze itp. ) nie
mogaq zostac przyklejone. Przyciete krawedzie arkuszy powinny by¢ rowne. Tylko
rowno przyciete krawedzie wyktadziny gwarantujg ,czyste” potgczenie. Pierwszg
krawedz mozna dowolnie obcig¢ przy uzyciu obcinaka.

Drugg krawedz mozna naktada¢ dwoma metodami:
m Mmniejsze arkusze, przed natozeniem kleju (lezacy pod spodem odcinek
nacina sie nozem wzdtuz potozonego na nim juz przycietego odcinka);
m wieksze arkusze, po natozeniu kleju (lezaca na wierzchu krawedz odcinka



nacinana jest wzdtuz krawedzi odcinka juz przycietego i lezagcego na

kleju), do nacinania stosowany jest traser lub ,linocut”.
Przycinanie potaczenia nalezy wykonac tak, aby miedzy krawedziami odcinkéw
zostata szczelina o szerokosci okoto 0, 5 mm. Ciecie wykonuje sie prosto lub
ukosnie tak, aby szczelina zostata pusta, tzn. aby obie krawedzie odcinkéw nie
stykaly sie ze soba.
Przy odcinaniu nalezy uwzgledni¢ ewentualne, mozliwe zmiany wymiarow
wyktadziny. Dlatego przy uktadaniu na styk diuzszych odcinkow zaleca sie
obcinanie stykow dopiero po utozeniu odcinkdéw na kleju.
Spoiny miedzy arkuszami nie powinny wystepowac¢ w miejscach szczegolnie
intensywnego ruchu. Sztukowanie arkuszy na dtugosci jest niedopuszczalne.
Arkusze nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta
wyktadziny. Kleje dyspersyjne powinny by¢ naktadane na podkitad rownomierng
warstwg (okoto 400 - 450 g/m2) przy uzyciu pacy zabkowanej. Arkusze powinny
by¢ przyklejone do podktadu catg powierzchnig. Nie dopuszcza sie wystepowania
na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy,
odstajgcych brzegow itp. Wszystkie zanieczyszczenia klejem powierzchni
posadzki nalezy niezwtocznie usunag¢. Odcinki podwija sie i nanosi sie klej na
podtoge. Odcinki uktadane sg po okreslonym przez producenta kleju czasie.,
jeden po drugim na jeszcze wilgotny klej i natychmiast wyrbwnane przez ich
walcowanie lub ,przycieranie”. Mozliwy maksymalny czas miedzy
nasmarowaniem kleju a potozeniem jest zalezny od temperatury w
pomieszczeniu, wilgotnosci powietrza oraz nasigkliwosci i wilgotnosci podtoza.
Podtuzne arkusze odwija sie poprzecznie. Nalezy pilnowac¢, aby pod spodem nie
zostaly zamkniete pecherze powietrza. pecherze nalezy wycisng¢ przez boki.
Odnalezione przez przecigganie miotka po powierzchni odstajgce przestrzenie
nalezy przektu¢ i wypusci¢ powietrze. W celu odprezenia wyktadziny nalezy
przewatkowaé koncéwki od czota. Spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ linie
proste. Fugi powinny by¢ spawane przy uzyciu drutu topikowego. Uszczelnianie
nalezy wykonac po zwigzaniu kleju, tzn. przy klejach dyspersyjnych nie wczes$niej
niz po 48 godzinach po utozeniu wykitadziny. Spawane spoiny nie mogg
wykazywac
ubytkow, miejscowych zmian barwy i uszkodzenh wyktadziny w obrebie zigcza.
Sznur spawalniczy scigé réwno z powierzchnig posadzki.
Posadzki nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami cokotowymi o wysokosci 10
cm, wykonanymi z tego samego materiatu. Listwy powinny by¢ przyklejone na
catej dtlugosci podtoza i Scian oraz doktadnie dopasowane i zaspawane w
naroznikach wklestych i wypuktych.



Minimalna charakterystyka wyktadziny:

MINIMALNA CHARAKTERYSTYKA WYKLADZINY

Dane techniczne

Norma

Wyktadzina PCV
homogeniczna

Wyktadzina PCV
homogeniczna,

Wyktadzina PCV
homogeniczna,

np. IQ Optima rozpraszajgca [elektrostatyczna,
tadunki przewodzaca
elektryczne np. IQ Toro SC
np. 1Q Granit SD
Klasa uzytkowa [EN 685 34 34 34
Grubosc¢ EN 428 2,0 mm 2,0 mm 2,0 mm
Warstwa EN 429 2,0mm 2,0mm 2,0 mm
Zabezpieczenie IQ PUR IQ PUR IQ PUR
powierzchni
Grupy EN 600-1 EN GrupaT:<0,08 | GrupaT:<0, 08 Grupa P: < 0, 15
Scieralnosci: 600-2 mm Grupa T: < | mm Grupa T: < |mm Grupa P: < 4,
Ubytek grubosci 2,0 mm? 2,0 mm? 0 mm?
Wgniecenie EN 433 <0,02 mm <0,02 mm < 0,02 mm
resztowe
Oddziatywanie  [EN 425 Odporna Odporna Odporna
krzesta nal
Oddziatywanie  [EN 424 Odporna Odporna Odporna
nog mebli
Klasa EN ISO 9239-1 > 8 kW/m?® Bfl s1| > 8 kW/m® Bfl s1| > 8 kwW/m? Bfl s1

ogniotrwatosci

EN ISO 135001-1
EN ISO 11925-2

Pass

Wiasciwosci EN 1815 EN < 2kwW < 2kW < 2kW
elektrostatyczne | 1081 5x10% < R <1060
Odpornosc¢ ISO 26987: 2012 | Bardzo dobra Bardzo dobra  |Bardzo dobra
chemiczna
Odpornos¢ na |DIN EN ISO 846- Odporna Odporna Odporna
bakterie i grzyby |A/C
Klasa czystosci |AST M F51/00 Klasa A Klasa A
Wiasciwosci DIN 51130 EN | R9 R9 R9
antyposlizgowe | 13893; EN >0, 3: klasa DS | > 0. 3: klasa DS [> 0. 3: klasa DS
Pod wyktadzine wymaga sie:

wyréwnanie podfoza;

wylanie masy szpachlowej grubosci max. od 1, 0 do 3, 0 mm,;

|
= zagruntowanie podtoza;
|
|

zeszlifowanie podtoza;

8. Kontrola jakosci robot

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie



ojakosci lub znakiem jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub

innym réwnorzednym dokumentem.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogoélnych
wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidiowos$é
wykonania podktadu, posadzki, dylatacji. Wyniki kontroli materiatow i
wykonania posadzek powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

9. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiarowg jest m2. 1los¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji
projektowej.

10.  Odbior

Ogodlne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-1 "Wymagania ogolne”

Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na
podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpisow do dziennika
budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowa i S. T.W. i O. R.

11.  Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00. 00. 00
~Wymagania ogoélne” Paci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki
wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

wykonanie posadzek

oczyszczenie stanowiska pracy.

12. Przepisy zwigzane

PN-EN 13139: 2003 Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 1971:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy Kruszywa mineralne.

PN-87/B-01100 Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN- EN 649: 2002 Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i
heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych -Wymagania

ogolne. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych' tom 1

cze$c 4, wydanie Arkady - 1990 rok

Instrukcje dostawcédw posadzek z tworzyw sztucznych.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-O1. O7.
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

MONTAZ SCIANEK G-K | SUFITOW
PODWIESZANYCH Z G-K

Kody CPV )
ST 7.14521141-4 - Sciany z ptyt gipsowo-kartonowych
ST 7.2 45223210-1 - Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali



1. Wstep
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogoélne"
2. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem obudowy z ptyt gipsowo-kartonowych w
ramach: ,, Przebudowy pomieszczen rejestracji i pobierania prébek w
laboratorium analitycznym i pracowniach w Samodzielnym Publicznym Szpitalu
Wojewddzkim im. Papieza Jana Pawta Il w Zamosciu”.

3. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
Zakres robot objetych
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robot
dotyczgacych wykonania:

= obudowy piondw instalacyjnych z ptyt gipsowo - kartonowych

m obudowy stelazy podtynkowych w pomieszczeniach higieniczno -

sanitarnych z ptyt gipsowo-kartonowych
= Sciany z ptyt gipsowo-kartonowych zwyktych
m sufity podwieszane i zabuddéw z ptyt gipsowo-kartonowych

Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
Polskimi Normami i definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogolne
niniejszej specyfikacji.

Ogole wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4. Materiaty

piyty gipsowo-kartonowe gr. 2x12, 5 mm zwykie i wodoszczelne;
wkrety;

kotki do wstrzeliwania;

gips budowlany;

gips szpachlowy;

tasmy potgczeniowe perforowane;

narozniki ze siali ocynkowanej perforowanej;

ksztattowniki stalowe.

5. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pn. Wymagania Ogélne
niniejszej specyfikacji.

Do wykonania robot zwigzanych z wykonaniem scian i sufitow z ptyty gipsowo-
kartonowych stosowac nastepujacy sprzet:



= Wycigg jednomasztowy.

m sprzet do wykonywania scian gipsowo-kartonowych (nozyce, pace,
nitownice, wkretarki) Sprzet stosowany powinien by¢ zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru

6. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pn. Wymagania
Ogodlne.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z wymaganiami
producenta. Srodki transportu powinny byé sprawne technicznie i speniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisy o ruchu drogowym.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Plyty i elementy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i utratg statecznosci.

7. Wykonanie robot

Ogolne wymagania wykonania rob6ot podano w czesci pn. Wymagania Ogolne
niniejszej specyfikacji.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, wykonane tynki wewnetrzne. Zalecana
temperatura montazu 0d11<C do 35<C. Nale zy utrzymywac statg wilgotnosé
powietrza.

Sciany i Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych

m przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin z piyt gipsowo-
kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

s Okladziny nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5 °C, pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0 °
C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80
%.

Montaz okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych na ruszcie

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z
dwoch warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - warstwy
nosnej oraz gornej - warstwy gtéwnej. Ruszt w pewnych przypadkach moze by¢
wykonywany jako jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sag ksztattowniki stalowe lub
listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki: ksztatt
pomieszczenia:

m jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze
wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji
dwuwarstwowej,

m W pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie
jednowarstwowe,



spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

m jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to

mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony
jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,
rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od
kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych
elementow,

m grubosé zastosowanych piyt:
m rozmieszczenia piyt,
m rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od

Sztywnosci piyt,

n funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:
m jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi

by¢ zawsze prostopadty do elementéw warstwy nosnej; ruszt takiego
sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikdéw stalowych lub listew
drewnianych.

rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornosc¢ ogniowa,
poniewaz o wkasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-
kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia piyt:

styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny byc prostopadte do ptaszczyzny
Sciany z oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),
przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraly sie na tych
elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw
nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty
sie na tych elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byc¢
umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak rozmiescic, by na obu
krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawaiki

o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej diugosci),
styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny byé
przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci
piyty,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac¢ mijankowe w
stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami rusztu.

Kotwienie rusztu:
Rodzaj kotwienia rusztu dobiera¢ nalezy w zaleznosci od konstrukcji i rodzaju
materiatu, z jakiego wykonany jest strop.

wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek
pieciokrotnego  wspotczynnika  wytrzymatosci  przy ich
obcigzaniu, co oznacza, ze jednostkowe obcigzenie
wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci
normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub

kotwe.

konstrukcje sufitbw moga zosta¢ podwieszone do stropoéw zbudowanych



w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm
(mocowanie imadtowe).

= elementy mocujgce konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do
istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do
stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywacé trzykrotng
wartos¢ normalnego obcigzenia.

m wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadac¢
zabezpieczenie antykorozyjne.

Mocowanie piyt gipsowo-kartonowych do rusztu:
= ha okladziny sufitowe stosowac nalezy piyty gipsowo-
kartonowe zwykte o grubosci 9, 5 lub 12,5 mm. Jesli tego
wymagajg warunki ogniowe, na okfadzine stosuje sie ptyty o
podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12, 5 lub 15 mm

Mocowanie piyt gipsowo-kartonowych do elementéw nosnych:
= mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia
elementow nosnych rusztu,
= mocowanie podtuzne wzdtuz elementdéw nosnych rusztu ptyt, utozonych
réwnolegle do nich dluzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
= do profili stalowych blachowkretam

Sufity na ruszcie stalowym:

Elementy skladowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie.
Konstrukcja rusztu zbudowana jest z profili noénych CD oraz przysciennych
UD. Przedtuzenia odcinkow profili nosnych, gdy potrzeb taka wynika z wielko$ci
pomieszczenia, dokonuj sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego. Ruszt jest
podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw w przypadku sufitu
obnizonego (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o
odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikow krzyzowych - w przypadku
sufitu mocowanego bezposrednio do podtoza. Konstrukcje rusztu sufitu
obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. W pomieszczeniach
dtugich i rbwnoczesnie waskich zaleca sie stosowanie rusztu pojedynczego.
Ruszt jednowarstwowy stosuje sie réwniez dla sufitbw bezposrednio
mocowanych do stropow. W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw
ze sobg uzywa sie tgcznikdéw krzyzowych. W celu usztywnienia catej konstrukciji
rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy potkami profili UD mocowanych
do Scian.

8. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci pn. Wymagania Ogolne
niniejszej specyfikaciji.
Poszczegolne etapy wykonania scian z ptyt gipsowo-kartonowych oraz sufitow
podwieszanych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac:

= kontrole elementdéw sktadowych;

s kontrole wykonania scianek zgodnie z przedmiotowymi normami i



przepisami;

= kontrole wykonania scianek zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiadac¢ odpowiednie atest)' oraz
by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej
ocenie stanu materialtdw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

9. Obmiar robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej
specyfikaciji.

10. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa robo6t zwigzanych z wykonaniem $cinek gipsowo-
kartonowych - m2

1. Odbior robot pn.

Wymagania Ogolne niniejszej specyfikaciji.

11.  Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w czesci pn. Warunki ogolne.

12. Przepisy zwigzane

PN-B-79406: 1997 Piyty warstwowe gipsowo-kartonowe.

PN-EN 520: 2006 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody
dziatan.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405: 1997 Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody
badan.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-O1. O8.
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

ROBOTY TYNKARSKIE

Kody CPV

ST 8. 1 45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych

ST 8. 2 45324000-4 — Tynkowanie



1. Roboty wykonczeniowe
Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”
2, Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw wewnetrznych w ramach: ,, Przebudowy pomieszczen
rejestracji i pobierania prébek w laboratorium analitycznym i pracowniach w
Samodzielnym Publicznym Szpitalu Wojewodzkim im. Papieza Jana Pawia |l
w Zamosciu”.

3. Zakres

Roboty tynkarskie obejmujg wykonanie tynkow:
= wykonanie tynku cementowo-wapiennych kat. Il
m 0sadzenie wszystkich elementow takich jak: kratki wentylacyjne, profile
narozne
= uzupetnienie tynkow na zamurowaniach i wykuciach

4. Materiaty

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Materialy stosowane do wykonywania powinny mie¢:

s Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami,

m Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normag europejskg
wprowadzong do zbioru norm polskich,

= nha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do
stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje
dotyczaca skladowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do
wykonania robot.

Materialy przewidziane do wykonania robét tynkarskich:
m gotowe mieszani cementowo-wapienne
= gotowe tynki gipsowe

5. Sprzet

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania rob6t odpowiadajacy
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym



przez Inspektora

6. Transport

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Samochod samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod
wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot
zaakceptowanym przez Inspektora

7. Wykonanie robot

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Tynki zwykte

Zaktada sie wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych kat. Il oraz gtadzi na
Scianach i sufitach z wykonaniem przecierki pod malowanie. Fragmenty po
wyburzonych $cianach, po przebiciach instalacji i innych pracach montazowych
otynkowac tynkiem cementowo- wapiennym i pomalowac.

Wykona¢ miejscowe naprawy tynkow- tynk cementowo- wapienny. Pekniecia i
laczenia materiatdw wzmocnic siatkg Rabitza, z zapasem ok. 50cm po obu
stronach.

Przed przystagpieniem do tynkowania, powinny by¢ zakornczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania,
przebicia i bruzdy oraz osadzone oscieznice okienne i drzwiowe. Podtoze
nalezy oczyscic z kurzu i zabrudzen. Podtoza betonowe majg by¢ rowne i
szorstkie oraz zwilzone woda.

Tynki nalezy narzucac¢ kielnig lub naktadac¢ agregatem, nastepnie wygtadzi¢ i
zacierac paca. Wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz5 €.

Kategoria Wyglad powierzchni
tynkow
Odmiana tynku:
Tynki surowe 0 Nieréwna, z widocznymi poszczegolnymi
rzutami kielni i mozliwymi niewielkimi
Tynki surowe wyréwnane I Bez przeswitéw podtoza, wieksze zgrubienia
kielnig Wyréwnane
Tynki surowe Sciggane la Z grubsza wyréwnano
Tynki surowe - Z grubsza wyréwnano rzadkg zaprawg
Tynki pospolite 1B Réwno, ale szorstka
dwuwarstwowe
Tynki pospolite 2 Roéwno i gltadka
Tynki doborowe \Y Réwna i bardzo gtadka
Tynki doborowe \Ai Réwno, bardzo gtodka, matowa, bez
filcowane widocznych ziarenek piasku
Tynki wypalane IVw Réwno, bardzo gtadka z potyskiem, o ciemnym
zabarwieniu

1) Przy stosowaniu tynkowania mechanicznego $cian stanowiacych podtoze o
dobrej przyczepnosci (np. mur z nowej cegty, wykonanie na puste spoiny) tynk
tej kategorii moze by¢ uzyskany przez bezposrednie naniesienie narzutu na
podtoze, tj. bez obrzutki jak przy tynkach jednowarstwowych (przyp. normowy).




2 Do kategorii tej zalicza sie takze tynki dwuwarstwowe zatarte na gtadko.
¥ Odmiana tynku nie ujeta w normie.

Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rbwnomiernie, najlepiej za
pomocq gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong
mase nalezy sukcesywnie wygtadzac. Zaleca sie, aby przed wykonaniem gtadzi
wypeni¢ duze ubytki w podtozu. Mase na sciany naktada sie pasami w kierunku
od podtogi do sufitu, wykonujac ruch paca od dotu ku gérze. W przypadku
sufitbw mase szpachlowg naktada sie pasami w kierunku od okna w gigb
pomieszczenia, ciggnac pace ,do siebie”.

Po wyschnieciu masy drobne nieréwnosci nalezy usunaé papierem sciernym
lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko
zaszpachlowacé i przeszlifowaé. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonnosci
podioza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania
gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggéw oraz
zapewnic¢ wtasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen.

Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna
rozpocza¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowac preparatem
zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem oktadzin zaleca sie
powierzchnie gtadzi zagruntowac¢ emulsja.

8. Kontrola jakosci robét

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania
cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te
powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz
kruszywa. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu
budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy
PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykle".

Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru

Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej polega na:

= sprawdzeniu ciggtosci, rownosci i nadania wtasciwej struktury, co do
rownosci powierzchni oraz krawedzi nalezy przyjac:

m odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 3
mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej (tata
dtugosci 2, 0 m),

s odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wieksze niz
2mmnalm

m odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od
projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm.

9. Jednostka obmiaru

(m?) tynkéw wewnetrznych



10. Odbior

Ogodlne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-1 "Wymagania ogolne”

Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie
zapisow w dzienniku budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na
podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpisdw do dziennika budowy i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S. T. W. i O Odbiér gotowych tynkéw
powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:

= ocene wynikow badan,

m wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usuniecia,

m Stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

11. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania podano w ST - 00. 00 "Wymagania ogolne"

Ptatnosc¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robot ustalonych na podstawie ksigzki
obmiaréw, sprawdzonej i podpisanej przez kierownika budowy i inspektora
nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuije:

m przygotowanie stanowiska roboczego, dostarczenie materiatow i sprzetu,
obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowe]j obstugi,
wykonanie robét przygotowawczych, przygotowanie podioza, gruntowanie,
wykonanie tynkow,
malowanie tynkdw,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

= likwidacja stanowiska roboczego.
Za (m?) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku
budowy

12. Przepisy zwigzane

PN-65 /B-14503 Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

PN-70 /B-10100 Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-65 /B-10101 Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN- 76/ 6734-02 Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw
wewnetrznych



SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-O1. O9.
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

OKLADZINY SCIENNE | PODLOGOWE Z PLYTK
CERAMICZNYCH

Kody CPV
ST 9. 1 45431000-7 - Oktadziny scian ptytkami ceramicznymi
ST 9. 2 45400000-1 - Roboty wykohczeniowe



1. Wstep

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t wykonczeniowych | oktadzinowych z ptytek ceramicznych w
ramach: , Przebudowy pomieszczen rejestracji i pobierania prébek w
laboratorium analitycznym i pracowniach w Samodzielnym Publicznym Szpitalu
Wojewodzkim im. Papieza Jana Pawta Il w Zamosciu”.

2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST stanowig wymagania dotyczace robét
dotyczacych wykonania robét w zakresie oktadzin sciennych i posadzkowych z
ptytek ceramicznych obejmujgcych:
m przygotowanie podtozg i ustalenie przyborow sanitarnych;
= pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig
wierzchni element warstw podtogowych,
= pokrycie scian wewnetrznych ptytkami, ktoére stanowig warstwe ochronna
I ksztattujacg forme architektoniczng oktadanych elementow.
Specyfikacja obejmuje wykonanie wykiadzin i oktadzin przy uzyciu zapraw
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania
obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatéw, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych oraz ich odbiory.

1. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgacymi,
odpowiednimi Polskimi Normami i definicjami podanymi w czesci pn.
Wymagania Ogolne niniejszej specyfikaciji.

1.5.  Ogolle wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$é
z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4. Materiaty

Do wykonania rob6t w zakresie okreslonym pkt. 1. 3. przewiduje sie
zastosowanie nastepujacych materiatow:
m plytki ceramiczne scienne gat. I, wymiary min. 20 x30 cm
= plytki ceramiczne podiogowe, nienasigkliwe, odporne na scieranie (klasa
4); nasigkliwos¢ wodna min. 3 %, odpornos¢ na plamienie min. klasa 4,



twardos¢ ptytek min. klasa 5, wtasciwosci antyposlizgowe min. R10 o
wymiarach min. 30, 0 x 30, 0 cm

Zaprawa klejowa wodoodporna elastyczna,;

Zaprawa do spoinowania

Materialy pomocnicze:
s listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
m Srodki ochrony ptytek i spoin.
= Srodki do usuwania zanieczyszczen,
= Srodki do konserwacji oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

5. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pn. Wymagania
Ogodlne niniejszej specyfikacii.
Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:
szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe tub z tworzyw sztucznych,
narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci
zabkow 6-12mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
poziomnice,
m Mmieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz
pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
m pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
m gabki do mycia i czyszczenia,
m wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu posiadajgcego
odpowiednie atesty i certyfikaty, zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Sprzet ma spetnia¢ wymogi BHP, osoby go obstugujgce powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

6. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pn. Wymagania
Ogodlne.

Transport i sktadowanie materiatéw:

Transport materiatdbw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga
specjalnych srodkow i urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu
samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialdw zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych.

Sktadowanie materiatdw podtogowych na budowie musi by¢ w
pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.



7. Wykonanie robot

Warunki przystgpienia do robot:

1. Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonhczone:
m wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw

konstrukcyjnych i izolacji podtog,

m roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych
np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalaciji
podpodtogowych), wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i
wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach
nie nizszych niz +5C i temperatura ta powinna utrzymywa ¢ sie w ciggu
calej doby.

3. Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni
chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

51. Wykladziny posadzkowe.
Podtoza pod wyktadziny- wymagania:

= wyrdéwnanie podioza;

= zagruntowanie podtoza;

= wylanie masy szpachlowej grubosci max. od 1, 0 do 3, 0 mm;

m zeszlifowanie podtoza;
Podktady betonowe powinny by¢é wykonane z betonu co najmniej klasy B-
20 i gr. min. 50 mm. Podkiady z zaprawy cementowej powinny miec
wytrzymato$¢ na sciskanie min. 12 MPa, a na zginanie min. 3 MPa.
Minimalne grubosci podktaddéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

s podktady zwigzane z podtozem - 25 mm

s podkiady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec i
ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona.
Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami 1 $rodkami
antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.
Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie
bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy
("wylewki") samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie
sporzadzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta.

Wykonanie wyktadzin:

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy

przygotowac¢ wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé
ptytki wedtug wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé¢ sposob uktadania
plytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielkoS¢ i szerokosc
spoin.

Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz

wymagan stawianych wyktadzinie.

Kompozycja (zaprawa) klejagca musi byC przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca naktada sie na



podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie "przeczesuje" sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Kompozycja klej gca powinna byé
natozona rownomiernie i pokrywa¢ calg powierzchnie podtoza. Wielkos¢
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosci zebow i
konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z
pod piytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwag kompozyciji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1
m? lub pozwolié na wykonanie wyktadziny w ciagu okoto 10-15 minut. Grubo$é
warstwy kompozyciji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesuna¢ po
podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w pozgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsuna¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Dla
uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki)dystansowe.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy
usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungé¢ wktadki dystansowe. W trakcie
uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg
nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg. Spoinowanie wykonuje
sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wykladziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokitadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztait
spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystagpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci
wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu



spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.

5.2.  Okfadziny scienne
Podtoza pod okfadziny:
= otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
= plyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robét okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
przygotowania podtoza. Podioza powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i
ubytkow. W przypadku scian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien
by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej. W przypadku okfadzin wewnetrznych
Sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie
zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniac
nastepujgce wymagania:
m powierzchnia czysta, niepalaca, bez ubytkow i ttustych plam,
oczyszczona ze starych powtok malarskich,
= odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz nachylenie krawedzi
od linii prostej, mierzone tatg kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze
przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na diugosci
laty,
= odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze
niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
m odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze
niz2 mmnal m.
Wykonanie oktadzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych rob6t oktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug,
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkosc¢ i przyjeta
szerokosc¢ spoin. Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokosc¢, wieksza niz potowa
ptytki.
Przed uktadaniem piytek na scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate
drewniang lub aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late
mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wyboér
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych
oktadzinie. Kompozycje klejgca naktada sie na poditoze gtadka krawedzig pacy a
nastepnie "przeczesuje" sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50° Kompozycja klej gcg powinna by¢ roztozona rownomiernie i
pokrywac catlg powierzchnie poditoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosci zebow i konsystencja kompozyciji
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosié
okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zalewnosci od rodzaju i rownosci



podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jesli wynika

z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cala ptytka. Jesli pierwsza
ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej
catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i
"mikroruchami" ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt "przyssania”. Plytki o duzych wymiarach
zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki)
dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie ukladania ptytek nalezy takze
mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne
szachtéw instalacyjnych.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowe,;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je woda. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do
spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni oktadziny pacg gumowa.
Zaprawe natezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie
spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$é
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci
wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.

8. Kontrola jakosci robot

Ogollne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci pn. Wymagania
Ogodlne niniejszej specyfikacii.
Poszczegblne etapy wykonania oktadzin scian ptytkami ceramicznymi
powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten
nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac:

m jakosci uzytych materiatdw;

s kompletnosci wykonania robot;

= kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty
oraz. by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na



wizualnej ocenie stanu materialéw, pomiarach, badaniach oraz
udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

9. Obmiar robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej
specyfikacji. Jednostkg obmiarowg wykonania oktadzin $ciennych i podtogowych z
ptytek ceramicznych jest m2

10. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej
specyfikaciji.

Poszczegolne etap wykonania oktadzin scian i posadzek ptytkami ceramicznymi
muszg by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbioru rob6t
(stwierdzenie wykonania zakresu robot przewidzianego w dokumentacji)
dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce rob6t do odbioru.
Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru.

Odbiory rob6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare
postepu robot, kontrolujgc ich jakosc.

Odbiory czesciowe i kohcowe (,, Wymagania Ogélne”) prowadzi¢ zgodnie z
zasadami podanymi w pkt. 8. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne,
wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z
wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i Dokumentacjg Projektowa,
przedstawiajgc je do ponownego odbioru.

11.  Podstawa ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w czesci pn. Warunki ogolne.
12. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robot okres$laja:
PN-75/B-10I2l. Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych.
Wymagania i

badania przy odbiorze.
PN-EN 87: 1994  Plytki ceramiczne scienne i podiogowe
PN-EN 12004: 2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-86-B-02355  Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia
Ogodlne
Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlano-montazowych.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-O1. O10.
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

ROBOTY MALARSKIE

Kody CPV
ST 10. 1 45442100-8 - Roboty malarskie



1. Roboty wykonczeniowe

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

2. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t malarskich w ramach: ,, Przebudowy pomieszczen rejestracji i

pobierania prébek w laboratorium analitycznym i pracowniach w Samodzielnym
Publicznym Szpitalu Wojewddzkim im. Papieza Jana Pawita Il w Zamosciu”.

3. Zakres

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie rob6t malarskich obiektu

obejmujacych:
= malowanie tynkéw farbami lateksowymi, emulsyjnymi i powtokami
malarskimi

= Mmalowanie elementéw drewnianych
malowanie elementoéw stalowych

4. Materiaty

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogoélne"

Materialy stosowane do wykonywania powinny mie¢:

m Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami,

m Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

s Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru norm polskich,

= na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do
stosowania.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje
dotyczaca skladowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania
robot.

4.1. Woda ( PN-EN 1008: 2004 )

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz
wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

4.2.  Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
= wode - do farb wapiennych



= terpentyne i benzyne - do farb emulsyjnych i emalii olejnych

m inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegéinych
rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy
techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o jakosci wydanym przez producenta oraz zakresem ich stosowania

4.3. Farby budowlane gotowe:
4.3.1. Farby lateksowe ( NCS, RAL)
Matowa, wodorozcienczalna lateksowa farba akrylowo - kompozytowa, klasa 2
odpornosci na szorowanie na mokro wg. PN EN 13300 np. TIKKURILA OPTIVA
SUPER MATT
" wydajnosé: do 16 m?/I przy jednokrotnym malowaniu, w zaleznosci od
chtonnosci i tekstury podtoza, metody aplikaciji,
uzytego narzedzia malarskiego oraz koloru.
" czas schniecia: w temp. +23TC, przy wilgotno sci wzglednej powietrza
50%, farba schnie ok.1h; zaleca sie, aby odstep pomiedzy naktadaniem
kolejnych warstw wynosit min. 4h.
4.3.2. Farby emulsyjne
Matowa, wodorozcienczalna np. TIKKURILA JEDYNKA
= wydajnoséé: ok. 8-9 m?/l przy jednokrotnym malowaniu, w zaleznosci od
chtonnosci i tekstury podtoza, metody aplikacji, uzytego narzedzia
malarskiego oraz koloru.
m czas schniecia: w temp. +5- + 25 farba schnie ok. 2h; zaleca sie, aby
odstep pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw wynosit min. 4h.

4.3.3. Farby emulsyjne z nanoczasteczkami srebra
Matowa, wodorozcienczalna, bez plastyfikatorow i rozpuszczalnikéw,
innowacyjna technologia nanoczasteczek srebra klasa 2 odpornosci na
szorowanie na mokro wg. PN EN 13300 np. SIGMA CARE IMMUN - MATT
= wydajnosé: 7 m?/l przy jednokrotnym malowaniu, w zaleznosci od
chtonnosci i tekstury podtoza, metody aplikacji, uzytego narzedzia
malarskiego.
m czas schniecia: w temp. +5- + 30C, przy wilgotno sci wzglednej
powietrza 80%, farba schnie ok. 4h; zaleca sie, aby odstep pomiedzy
naktadaniem kolejnych warstw wynosit min. 4h.

4.3.4. Farby alkidowe do drewna i metalu
pétmatowa emalia np. TIKKURILA EVERAL SEMI MATT
= wydajnosé: 8-12 m?/Il przy jednokrotnym malowaniu, w zaleznosci od
chtonnosci i tekstury podtoza, metody aplikacji, uzytego narzedzia
malarskiego.
m czas schniecia: pytlosuchos¢ po 4h; suchos¢ dotykowa po 6-7h
(temperatura +23TC, wilgotno $¢ wzgledna powietrza 50%); naktadanie
kolejnych warstw po 16 godzinach (w normalnych warunkach).

4.35. Srodki
gruntujgce Farby
lateksowe,
emulsyjne:

m Warstwa farby gruntujacej np. TIKKURILA OPTIVA PRIMER Farby
alkidowe:

= nalezy pomalowac alkidowg farbg gruntujaca np. TIKKURILA EVERAL
PRIMER powtoki malarskie:



m 1 warstwa- nierozcienczony podktad penetrujacy np. C/S 101
2 warstwa- podktad polimerowy np. C/S 151

4.3.6. Tasmy ochronne
Tasma ochronna, samoprzylepna szer. 200mm np.
ACROVYN

m zastosowanie: wg. instrukcji producenta

5. Sprzet

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu posiadajgcego
odpowiednie atesty i certyfikaty, zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Sprzet ma spetnia¢ wymogi BHP, osoby go obstugujace powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

6. Transport

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Transport materiatdw nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen. Zaleca sie
uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialéw zalecane
jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku
urzgdzen mechanicznych.

Farby pakowane transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Sktadowanie materialtdw na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

7. Wykonanie robot

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza
niz + 5C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni
pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +5C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej + 1C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od przewoddow wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac¢ po:

= catkowitym ukonhczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu

armatury i urzgdzen sanitarnych),

= catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

= catkowitym utozeniu posadzek,

m usunieciu usterek na stropach i tynkach.



7.1.  Przygotowanie podtozy.

Wszystkie powierzchnie przed malowaniem nalezy wyrownac¢ i wygtadzié,
naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, a nastepnie je
zagruntowaé. Powierzchnie powinny by¢ tez suche, czyste, odtluszczone itp.
Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkdw i
miejsc naprawionych. Wszystkie powierzchnie, ktére nie bedg malowane
zaklei¢ lub zakryc.

7.2.  Wykonywanie robot malarskich

7.2.1. malowanie farbami lateksowymi, emulsyjnymi

m powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjacych i
dezynfekujgcych oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie, a
takze na remulgacje. Powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad
pomalowanej powierzchni.

= powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia

s barwy powtok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam
oraz by¢ zgodne z wzornikiem producenta

7.2.2. malowanie farbami alkidowymi
= powitoki powinny mie¢ barwe jednolitg zgodna ze wzornikiem, bez
Sladow pedzla, smug, zaciekow, uszkodzen zmarszczen, pecherzy,
plam i zmiany odcieni. Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki
odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
= powitoka powinna miec jednolity potysk, a powtoki matowe powinny by¢
jednolicie matowe lub pétmatowe

7.2.4. malowanie powtokami malarskimi

m powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjacych i
dezynfekujgcych oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie, a
takze na remulgacje; powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad
pomalowanej powierzchni.

s Powloki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia

s Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rGwnomierne, bez smug i plam
oraz by¢ zgodne z wzornikiem producenta

8. Kontrola jakosci robot

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

8.1.  Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:
m sprawdzenie wygladu powierzchni,
m Sprawdzenie wsigkliwosci,
m sprawdzenie wyschniecia podfoza,
m Sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez
ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez



spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz
po 3 s.

8.2.  Roboty malarskie
1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzié¢ po
zakonczeniu ich wykonania w nastepujgcych terminach:
s dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
s dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcienczalnych powinny
by¢ badane po zakonczeniu robot malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi
( oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach), i po zatozeniu urzgadzen
sanitarnych i elektrycznych.
2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od
+5C przy wilgotno $ci powietrza mniejszej od 65%.
3. Badania powinny obejmowac:
m sSprawdzenie wygladu zewnetrznego, sprawdzenie zgodnosci barwy ze
wzorcem
m dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powioki na
zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci
oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi  normami
panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy
usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

9. Jednostka obmiaru

(m? malowanych powierzchni wewnetrznych
10. Odbidr

Ogodlne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-1 "Wymagania ogolne”

Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie
zapisow w dzienniku budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na
podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpiséw do dziennika budowy i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S. T.W. i O

10.1. Odbidr podtoza.

Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢é naprawione przez
wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng do roboét
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podloze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 7. 1. Jezeli odbiér
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

10.2.  Odbidr rob6t malarskich
1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na
stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i



zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk
lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekOw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw
pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o
dobrej jakosci wykonania.

2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang
szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

3. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.
a. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na

zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg
miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

11. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania podano w ST - 00. 00 "Wymagania ogélne"

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t ustalonych na podstawie ksigzki
obmiardéw, sprawdzonej i podpisanej przez kierownika budowy i inspektora
nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuije:

m przygotowanie stanowiska roboczego, dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowe]j obstugi,
wykonanie robét przygotowawczych, przygotowanie podioza, gruntowanie,
malowanie tynkow,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

» likwidacja stanowiska roboczego.
Za (m2) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku
budowy

12. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008: 2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie
probek.

PN- 70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1: 2003 Wapno budowlane.

PN-C-81901: 2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608: 1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914: 2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie, budowlane farbami wodnymi i

wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych -Wymagania
ogolne.

~Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych” tom 1 czes¢ 4,



wydanie Arkady - 1990

SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-O1. O11.
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SUFITY PODWIESZANE MODULOWE

Kody CPV
ST 11. 1 45400000-1 - Roboty wykonczeniowe
ST 11. 2 45421146-9 - Instalowanie sufitow podwieszanych



1. Roboty wykonczeniowe
Ogodlne wymagania podano w ST 00.00. "Wymagania ogoélne"
2. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem sufitdw modutowych
w ramach: ,, Przebudowy pomieszczen rejestracji i pobierania probek w
laboratorium analitycznym i pracowniach w Samodzielnym Publicznym
Szpitalu Wojewddzkim im. Papieza Jana Pawia Il w Zamosciu”.

3. Zakres

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie sufitbw podwieszanych:

m rozmierzenie uktadu rusztu sufitu i okreslenie lokalizacji profili nosnych
zamocowanie wieszakow sufitowych kotkami dopuszczonymi do stosowania
zamocowanie profili przysciennych
zawieszenie rusztu sufitu
wypetnienie sufitu ptytami wypetnienia
usuniecie pozostatosci z montazu i wyczyszczenie zabrudzen

4. Materiaty

Ogodlne wymagania podano w ST 00.00. "Wymagania ogélne"

Materialy stosowane do wykonywania powinny mie¢:
m Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami,
m Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normag europejskg
wprowadzong do zbioru norm polskich,
Sposéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing
dokumentacje dotyczgca sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania robot.

Materialy przewidziane do wykonania sufitdw podwieszanych
s Plyty wypetniajgce o module 600x600mm typ: Standard
m Ruszt stalowy i fgczniki wg instrukcji producenta

5. Sprzet

Ogodlne wymagania podano w ST 00.00. "Wymagania ogélne"

Roboty mozna wykona¢ uzyciu dowolnego typu sprzetu posiadajgcego
odpowiednie atesty i certyfikaty , zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

Sprzet ma spetnia¢ wymogi BHB, osoby go obstugujgce powinny by¢é odpowiednio



przeszkolone.

6. Transport

Ogodlne wymagania podano w ST 00.00. "Wymagania ogolne" oraz instrukcji
producenta

Piyty sufitowe uktadac¢ fabrycznych kartonach w pomieszczeniach suchych na
poziomym potowu. Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nosnos¢ podioza.
Transport profili stalowych typowymi $rodkami transportu w opakowaniach
fabrycznych.

7. Wykonanie robot

Ogodlne wymagania podano w ST 00. 00. "Wymagania ogolne”

1.1.  Warunki przystgpienia do robot

Montaz ptyt sufitu mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie
osuszone i gdy zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.
Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetnia¢
swoje funkcje. Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukonczone przed
montazem sufitu podwieszanego.

Podczas montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna byc¢
nizsza niz 15° C, aby umozliwi¢ wtasciwe warunki pracy.

Podczas budowy oraz przy pozniejszym uzytkowaniu wzgledna wilgotnos¢
powietrza nie powinna przekracza¢ 70%. Niedopuszczalna jest zmiana
wilgotnosci podczas montazu.

W przypadku watpliwosci wilgotnos¢ powietrza nalezy zmierzy¢ na budowie za
pomocg higrometru.

Jezeli spodziewane sg wyzsze wartosci wilgotnosci nalezy zastosowac ptyty lub
wymiary specjalne.

7.2.  Montaz sufitu

Podwieszane sufity modutowe montowac zgodnie z instrukcja producenta.
Konstrukcja i zawiesia rozmieszczone zgodnie z zaleceniami
dostawcy/producenta. Konstrukcja zawiera wieszaki, kotki, profile gtdwne i
poprzeczne, listwy przyscienne, klipsy, taczniki, ktére sg niezbedne do
poprawnej instalacji. W sufitach nalezy uwzgledni¢ wykonanie klap rewizyjnych-
dostepu do instalacji wentylaciji i klimatyzacji oraz instalacji elektrycznych.

8. Kontrola jakosci robét

Przy odbiorze sufitbw podwieszonych nalezy sprawdzi¢:
m zgodnosé rozmieszczenie rastrow sufitu podwieszonego z projektem
= sprawdzenie wypoziomowania dolnej ptaszczyzny sufitdw
m sprawdzenie styku sufitow ze scianami
m Cczy rozmieszczenie i dobdor odpowiedniego typu opraw oswietleniowych
jest zgodne z dokumentacjg,



9. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiarowa robét jest m? wykonczonego sufitu podwieszonego. 110$6
robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10.  Odbior

Ogodlne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-1 "Wymagania ogoélne"

Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie
zapisOw w dzienniku budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych,
ogladu, wpiséw do dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg
iS.T.W.iO

11. Podstawa  pfatnosci

Ogodlne wymagania podano w ST - 00. 00 "Wymagania ogélne"

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t ustalonych na podstawie ksigzki
obmiardw, sprawdzonej i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora
Nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuije:

m przygotowanie stanowiska roboczego, dostarczenie materiatow i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowe]j obstugi,
wykonanie robét przygotowawczych,
wykonanie kompletnych sufitbw podwieszonych;
zamontowanie oswietlenia - zgodnie z projektem instalacji elektrycznych
uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow;
» likwidacja stanowiska roboczego.
Za (m?) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku
budowy

12. Przepisy zwigzane

= Wymagania obowigzujace nie uregulowane powyzszym opisem
Instrukcja montazu sufitow
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano -montazowych.
Arkady 1990



